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Innovation in Tools

b NAYTTO:
e B v TR a Mittaustaso (referenssi)
i L ';.:5';‘,% sy takana / kolmijalka / edessa / Pin
a /| 3 '.l',F,'é'é won d pituuden, pinta-alan / tilavuuden /
=l ""‘"' e kolmiomittaus 1:n / kolmiomittaus
ot 2:n nayttd

mitatut arvot / mittaustulokset
yksikkd m/mmv/inch/ft

valimittaukset / min/maks-arvot
paristojen varaustila
min- / maks-mittaus

NAPPAIMET:
. mittaus / jatkuva mittaus
8. 2. 2. min-/ maks- jatkuva mittaus
. pituus, pinta-ala, tilavuus,
7. = 9 3. kolmiomittaus
) . yksikkd m/mm/ft/inch

. ON/OFF

. Mittaustaso (referenssi)
takana / kolmijalka / edessa / Pin

pituuden, pinta-alan, tilavuuden
lisédminen / vahentaminen

8. askeisten mittaus-arvojen poistaminen

a

-
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w

@
'
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Tarkeata tietda:

« Varoitus: Al3 katso suoraan siteeseen! Laserlaite ei saa joutua lasten
kasiin. Ala koskaan tahtaa lasersadettd ihmistd kohti.

o Lasersade etenee mitattavaan kohteeseen saakka. Sateen tielld ei saa
olla muita esineita.

o Laite ottaa huomioon ymparoivan lampétilan. Ennen mittauksen
aloittamista anna laitteen sopeutua mittauspaikan lampdtilaan.

o Laitetta voi kédyttad ulkona vain rajoituksin. Erittdin kirkkaassa
auringonvalossa laitetta ei voi kayttaa.

o Erittain kirkkaassa auringonvalossa laitetta ei voi kayttaa.

o Ulkona mitattaessa saattavat sade, sumu ja lumi vaikuttaa
mittaustulosta vaarentavasti.

* Maksimipoikkeama voi olla suurempi kuin 3 mm epéedullisessa
mittaustilanteessa, esim. jos laserin vastaanottava pinta heijastaa huonosti.

¢ Matoista, pehmusteista ja verhoista laser ei heijastu parhaalla
mahdollisella tavalla. Kéyta mittauskohteina sileita pintoja.

e Lasin lapi (ikkunat) mittaaminen saattaa vaaristaa mittaustuloksen.

e Virransaastotoiminto kytkee laitteen automaattisesti tilaan OFF.

o Kéyté laitteen puhdistamiseen pehmeaa kangasta. Laitteeseen ei saa
paasta vettd.

Jatkuva mittaus: Kytke laitteeseen virta ON/OFF-nappaimesta (5).
Paina n. 4 sekuntia READ-nappainta (1). Laite mittaa nyt jatkuvasti.
Laite ndyttaa pienimman (min), suurimman (maks) ja mittaushetken
mittausarvon. Paina uudelleen lyhyesti READ-nappdinta (1). Jatkuva
mittaus joko keskeytyy tai alkaa taas uudelleen.
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LaserRangeMaster Pocket

Kytkeminen ON-tilaan, mittaaminen ja kytkeminen OFF-tilaan:

laite ON laser ON mittaus laite OFF
™ © R |
1x | 2x .!I

@@

Yksikon vaihto:
m/mm/ft/inch

<

Askeisten mittausarvojen
poistaminen:

P

Mittaustason (referenssi) vaihtaminen:

m takana kolmijalka edessa Pin
1x J |
» 0 P i i
| 1x| 2x| 3x|
Mittaustoiminnon vaihto:
pituus pinta-ala tilavuus kolmiomittaus 1+2
B x HI AN N
_ — L —l7 g
1x| 2x| 3x| 4x|
Pituuden mittaus:
laite ON laser ON mittaus
@ 1x| 2x
Pinta-alojen mittaus:
pinta-ala laser ON 1. mittaus 2. mittaus
@ *laser
1x| 2x 3x|

@




Laserliner®

Innovation in Tools

Tilavuuksien mittaus:
tilavuus laser ON 1. 2. 3. mittaus

—l Tlaser
=2 I 888
@ x| 2x| 3x| ax |

Pituuksien lisddminen ja vdhentdminen:

pituus laser ON 1. pituus +/- jne.
*laser *laser

L T -
@ 1x| 2x |
q x| 2x
<@

x

1x 2x

Pinta-alojen laskeminen:
pinta-ala  laser ON 1. pinta-ala +/-  jne.

’—l “Iaser “Iaser

— J_Dg+ - J_Dg

@ x| 2x| 3x|

q Ix | 2x
.= 1x

Tilavuuksien laskeminen:
tilavuus laser ON 1. tilavuus +- jne.

i e
B 28,

N
x
w
x

77

0l

7

@ x| 2x| 3x]| 4x

q x| 2x

@ x| 2x|3x| 4x
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LaserRangeMaster Pocket

Kolmiomittaus 1:

kolmiomittaus 1 laser ON 1. 2. mittaus Tulos:
_7 —l Tla]:r korkeus
@ 1x| 2x| 3x|

Kolmiomittaus 2:
kolmiomittaus 2 laser ON 1. 2. 3. mittaus  Tulos:

@—& ﬁsj ~ S korkeus
<@

L~ -

1x| 2x| 3x| 4x|

MIN / MAKS -toiminto:
pituus  min tai maks laser ON  aloita lopeta

$_| *‘Iasev
= min max iJ - R

@ x| 2x
@ 1x 2x 3x

Ohje: MIN / MAKS -toiminnolla saat selville lyhimman tai pisimman
etdisyyden. MIN tarvitaan pysty- ja vaakasuorien, MAKS tarvitaan viistojen
etdisyyksien mittaamiseen. Toimintoa voi kdyttad myds pinta-alaa ja
tilavuutta mitattaessa sekd kolmiomittauksessa (ks. alla oleva esimerkki).

Esimerkki: MIN / MAKS -toiminto pinta-alaa mitattaessa:

_l T laser

£—7 min iJ F—% £ min F-9 7

1x

1x 2x 3x

1x 2Xx

@ o7

<
@
m 1x
<



Laserliner®

Innovation in Tools

Tekniset tiedot: (Tekniset muutokset mahdollisia 06.2009)

Mittausalue sisatilassa 03m-40m
Tarkkuus +2 mm
Laserluokka 2 < 1mW
Laserin aallonpituus 635 nm

Virransaanti

4 kpl 1,5 V AAA-paristoa

Mitat (Lx K x S)

110 x 55 x 35 mm

Paino

190 g

Automaattinen virran katkaisu

20 s lasersade / 5 min laite

Kayttolampatila

0°C - 40°C

Séilytyslampatila

-20°C - 70°C

Tuotenumero

080.942A

Lasersateilya!

Ala katso siteeseen!
Laser luokka 2
<1 mW-635nm
EN 60825-1:2007-10

Virheilmoitukset:

Err001: Ymparist6 on liian valoisa.

Err002: Kohde on liian kaukana.

Err003: Kohde on liian pimedssa tai ympariston valaistus liian kirkas.
Kéyta mittauskohteessa heijastavaa materiaalia.

Err004: Lampatila on liian korkea: > 40 °C.

Err005: Lampatila on lian matala: < 0 °C

Err006: Vaihda paristot.

Err007: Laite ei ole riittavasti paikallaan.

Err008: Kolmiomittauksen asetusarvon virhe: Hypotenuusa on lyhyempi
kuin suorakulmaisen kolmion yksi sivu.

Takuu:

Takuuaika on 2 vuotta ostopaivastd. Takuu kattaa kaikki voimassaoloaikana
ilmenneet materiaali- ja valmistusviat. Takuu ei korvaa: Virheellisesta kéaytdsta
(esim. vaarantyyppisella virralla/iannitteelld, littdminen laitteelle sopimattomaan
virtalahteeseen, pudottaminen jne.) tai varastoinnista, normaalista kulumisesta
aiheutuneita vikoja tai vikoja joilla on erittéin vahainen vaikutus laitteen arvoon
tai kayttokelpoisuuteen. Takuu raukeaa laitteeseen kohdistuneiden omavaltaiset
toimenpiteiden seurauksena. Takuuaikaisissa korjauksissa koko laite
tunnistetietoineen ja ostolasku toimitetaan valtuutetulle myyntilikkeelle tai
suoraan Umarex-Laserliner.
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LaserRangeMaster Pocket

b f VISOR:
B ... A a Nivg\ de mgdigéo (referér_mcia)
e R atrés / tripé / a frente / pin
Z DB G T v d b Indicagdo comprimento, area /
a ME - 5588 4 5
—7 Ll o volume / Pitagoras 1/ Pitdgoras 2

=]
=
=
=
X
"

Valores medidos /

Resultados da medicao

Unidade m/mm/pé/polegada

d Valores intermédios / Valores min./méx.
e Simbolo de pilha

f Medicao min. / max.

=
=
=
=
=
2
E
E
=
[a}

-

N
w

. Comprimento, area, volume,

Pitdgoras
7. q 3. 4. Unidade de medicao m/mm/pé/
[ polegada
. LIGAR/DESLIGAR

. Nivel de medicao (referéncia)
atras / tripé / a frente / pin
Adicao / Subtraccao de
5. comprimentos, areas, volumes
8. Apagar os ultimos valores medidos

TECLADO:
. Medicdo / Medicdo permanente
b W 2. Medicao permanente min. / max.
8
L7

v,
A

N

Indicag6es importantes:

¢ Atencao: nao olhar directamente para o raio! Manter o laser fora do
alcance das criancas! Nao orientar o aparelho para as pessoas.

e O laser indica o ponto de medicao até ao qual é efectuada a medicéo.
No feixe laser ndo pode haver interferéncias de objectos.

* Ao efectuar a medicao, o aparelho compensa temperaturas ambiente
diferentes. Por isso, considere um periodo breve de adaptagéo se
mudar de sitios com grandes diferencas de temperatura.

¢ O aparelho sé pode ser usado no exterior com limitacdes e ndo pode
ser usado com radiacao solar forte.

¢ O aparelho ndo pode ser usado com radiacéo solar forte.

* Em medicoes ao ar livre, a chuva, a névoa e a neve podem influenciar
ou falsificar os resultados da medicao.

® Se houver condicdes desfavoraveis, como p. ex. superficies com mas
caracteristicas reflectoras, a divergéncia méx. pode ser superior a 3 mm.

e Alcatifas, estofos ou cortinas nao reflectem idealmente o laser. Utilize
superficie lisas.

* Nas medicOes através de vidro (vidros de janelas) os resultados de
medicdo podem ser falsificados.

¢ Uma funcéo de poupanca de energia desliga automaticamente o aparelho.

e Limpar com um pano macio. Ndo pode penetrar dgua na caixa.

Medicdo permanente: ligue o aparelho com o botao para LIGAR/
DESLIGAR (5) e carregue durante aprox. 4 segundos no botdo READ (1).
A seguir o aparelho mede continuamente e indica o valor minimo (min.),
o valor maximo (méx.) e o valor actual. Se voltar a carregar brevemente
no botdo READ (1) interrompe a medicao permanente ou inicia-a novamente.
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Laserliner®

Innovation in Tools

Ligar, medir e desligar:
Aparelho ligado Laser ligado Medir  Aparelho desligado

1x | *laser |

i D

@ x|

N
x

Mudar a unidade de medi¢do: | Apagar o ultimo valor
m / mm/ pé / polegada medido:

< P

Mudar o nivel de medicao (referéncia):
m atras tripé a frente pin
1x J |
n 0 700
g

1x| 2x| 3x|

Mudar as fun¢bes de medicdo:

Comprimento Area Volume Pitagoras 1+2
B x HI AN N
e a4

£— I L~
1x| 2x| 3x| 4x|

Medicao de comprimentos:
Aparelho ligado Laser ligado Medicdo

"R
? ccxo 8 ] 2

Medigao de areas:

Area Laser ligado 1. medicao 2. medicéo
@ “Iaser

@ 1x | 2x 3x

10 D




LaserRangeMaster Pocket

Medicao de volumes:

Volume Laser ligado 1. 2. 3. medicao
> | *laser
= i 8688
@ 1x| 2x| x| 4x|
Adicao e subtraccdo de comprimentos:
Compnmemo Laser ligado 1. comprimento +/- etc.

*laser

*‘Iaser
i

1x | 2

q x| 2x
@

Calculo de areas:
Area Laser ligado 1. drea +-  etc

—l *‘ laser *‘ laser
iJ = 7 + - iJ =
x| 2x| 3x|

<@
q 1x
@

Calculo de volumes:

o

|

+

|
|1}

x

2x

-
x
N
x

3x

Volume  Laser ligado 1. volume +-  etc.

‘ laser I Tlasev
H —l7 =7 —l7
\— + -

x| 2x

x| 2x|3x| 4x

B
@ =
p- =
-

@ n



Laserliner®
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Funcao de Pitagoras 1:
Pitagoras 1 Laser ligado 1. 2. medicdo Resultado:

—l flaser altura
TN

@ 1x| 2x| 3x|

Funcdo de Pitagoras 2:

Pitagoras 2 Laser ligado 1. 2. 3. medicdo  Resultado:
flser altura
> g Dl
L~
1x| 2x| 3x| 4x|

Funcdo MIN / MAX:
Comprimento  MIN ou MAX  Laser ligado  Iniciar Terminar

$_| laser
min max iJ - JE—

w 2x
@ 1x 2x 3x

Indicagao: com a funcao MIN / MAX ¢é possivel calcular a distancia
mais curta ou mais longa. MIN é necessario para calcular verticais e
horizontais, MAX para calcular diagonais. A fungéo também pode ser
usada para a medicao de areas e volumes, bem como para a funcao
de Pitagoras (ver exemplo em baixo).

Exemplo: funcdo MIN / MAX em areas:

*laser

\
£~ min iJ F-9 £ min F-9 7

@4,

@ 1x 2x
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LaserRangeMaster Pocket

Dados Técnicos: (Sujeito a alteracoes técnicas 06.2009)

Margem de medicao interior O03m-40m
Exactidao +2 mm
Laser classe 2 <1mW
Comprimento de onda laser 635 nm

Abastecimento de corrente

4 x pilha AAA 1,5V

Dimensoes (L x A x P)

110 x 50 x 35 mm

Peso

190 g

Desconexéo automatica

20 s laser / 5min aparelho

Temperatura de trabalho

0°C - 40°C

Temperatura de armazenamento

-20°C - 70°C

080.942A

Numero de artigo

Radiagéo laser!
iNo mire al rayo laser!
Laser classe 2
<1 mW-635nm
EN 60825-1:2007-10

Cadigo de erro:
Err001:
Err002:
Err003:

lluminacao ambiente demasiado clara.
Alvo demasiado longe.

Alvo demasiado escuro ou iluminacao ambiente forte demais.
Use um material reflector para a medicao.

Err004:
Err005:
Err006:
Err007:
Err008:

A temperatura é demasiado alta: > 40°C.

A temperatura é demasiado baixa: < 0°C

Trocar as baterias.

Movimento demasiado rapido do aparelho de medicéo.

Erro parametro de Pitdgoras: a hipotenusa é mais curta do que
um lado do tridngulo rectangulo.

Condicdes de garantia:
O periodo de garantia é de 2 anos desda a data da compra. Neste periodo estdo
cobertos todos os defeitos de material ou de méo-de-obra. Ficam excluidos da
garantia os danos causados por uma utilizagao incorrecta (ex: com tipo de
corrente/tensao inadequadas, queda, etc.) ou por armazenamento incorrecto
ou por desgaste normal, assim como os estragos que nao afectem o valor ou a
amplitude funcional. Em caso de utilizacdo de pecas n&o autorizadas a garantia
nao tem efeito. Em caso de reclamacéo dentro da garantia solicitamos que seja
enviado o aparelho completo com toda a informacéo correspondente e a factura
de compra ao nosso distribuidor.
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Innovation in Tools

b ¢ DISPLAY:
e = v TR a Mattplan (referens)
B T LuuUEe Bak / Stativ / Fram / Stift
I T
a a b| b ‘égé"é wmi d b Langd, Yta / Volym /
R U O i Pythagoras 1 / Pythagoras 2

=

=

=y

=

=
A

Matvérden / Matresultat
Enhet m / mm / fot/ tum

d Mellanvarden / min- / max-varden
e Batterisymbol
f min/ max-matning

1. KNAPPSATS:
. Mét / Méat kontinuerligt

1
@ 2. Kontinuerlig min / max-métning
8. 2. 3. léangd, Yta, Volym, Pythagoras
4. Matenhet m / mm / fot / tum
L7 5
6

. P&/Av

. Méttplan (referens)
6. EE 4, Bak/Stativ/Fram / Stift
. Addition/Subtraktion av
a Léngder, Ytor, Volymer

8. Radera de senaste matvardena

~N

Viktiga anvisningar:

® Se upp: Titta aldrig direkt in i laserstrélen! Laser apparater &r absout
ingenting for barn. Forvara darfor laserapparaten oatkomligt for barn!
Rikta inte laserapparaten i onddan pa personer.

e Lasern anvisar métpunkten, tills den blivit méatt. Inga féremal fér sticka
upp i laserstralen.

 VVid métning kompenserar apparaten for olika rumstemperaturer.
Beakta darvid att en kort anpassningstid behovs vid forfl yttning till
annan plats med stor temperaturskillnad.

¢ Enheten kan anvdndas utomhus i begransad omfattning; inte i starkt
solsken.

¢ Enheten kan inte anvandas vid starkt solsken.

¢ Vid méatningar utomhus kan regn, dimma och sno paverka respektive
forfalska matresultaten.

e Vid ogynnsamma férutsattningar, som till exempel daligt reflekterande
ytor, kan den maximala avvikelsen vara storre &n 3 mm.

* Mattor, dynor och gardiner reflekterar inte laserstralen optimalt.
Utnyttja slata ytor.

¢ Vid métning genom glas (fonsterrutor) kan matresultaten forfalskas.

e En energisparfunktion stanger av enheten automatiskt.

® Rengdring ska goras med en mjuk trasa. Vatten far inte tranga in i
huset.

Kontinuerlig matning: Sia pa enheten genom att trycka pa P&/
Av (5) och tryck sedan i cirka 4 sekunder pa Mat (1). D4 mater enheten
kontinuerligt och visar det minsta vardet (min), det storsta véardet (max)
och det aktuella vardet. Tryck en gang till pa Mat (1) for att avbryta den
kontinuerliga matningen eller for att starta om den.
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LaserRangeMaster Pocket

Paslagning, métning och avstdngning:

Enhet P&

Laser P&

Mat Enhet Av

<

i
e

*laser

‘]

1x|

2x

Omkoppling av matenhet:

m / mm / fot/tum

<

Radering av det
senaste matvardet:

P

Omkoppling av mattplan (referens):

Bak
<

, i

[,
I

Stativ

iJ

1x|

Fram Stift
i 0
2x | 3x |

Omkoppling av matfunktioner:

Langd Yta Volym Pythagoras 1+2
S x | NN
_ — L —l7 g
1x| 2x| 3x| 4x|
Langdmétning:
Enhet Pa Laser P& Mat
@ 1x| 2x
Ytmaétning:
Yta Laser P& Mat 1 Mat 2
@ *laser
1x| 2x 3x|

@
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Innovation in Tools

Volymmaétning:

Volym Laser Pa Mat 1 2 3
=N flaser
/—7/| iJ —l7 =z /—7/|
@ 1x| 2x| 3x| 4x|
Addition och subtraktion av langder:
Léngd Laser P&  Langd 1 +/- osv
—| *‘Iaser "Iaser
LI - I [
1x | 2x |
x| 2x
1x 2x
Ytkalkylering:
Laser Pa  Yta 1 +/-  osv
*‘Iaser *‘Iaser
iJ = =7+ - iJ =
@ x| 2x| 3x|
q x| 2x
@ Ix| 2x| 3x
Volymkalkylering:
Volym Laser P4 Volym 1 +- osv
*laser *laser
| r]:r H | r]:r
B -
/— -
—lz —l7
@ x| 2x| 3x| 4x I
v —7
q x| 2x
@ Ix| 2x|3x| 4x
6 @



LaserRangeMaster Pocket

Pythagoras-funktion 1:
Pythagoras 1 Laser P& Mat1 2 Resultat:

_79 tlaser Hojd
~NoB N

@ 1x| 2x| 3x|

Pythagoras-funktion 2:

Pythagoras 2 LaserP4d Mat1 2 3 Resultat:
flaser Hojd
> g Dl
L~
1x| 2x| 3x| 4x|

Min/max-funktion:
Langd  min eller max Laser P& Starta Sluta

$_| flaser
min max iJ - ——

w x| 2x
@ 1x 2x 3x

Anvisning: Med min/max-funktionen kan det kortaste respektive det
langsta avstandet faststéllas. Min behovs for faststallande av lodratt och
vagratt. Max behovs for faststallande av diagonaler. Funktionen kan aven
anvandas vid yt- och volymmatning samt vid Pythagoras-funktionen (se
exempel nedan).

Exempel: Min/max-funktion vid ytor:

*laser

\
£~ min iJ F-9 £ min F-9 7

1x

1x 2x

GO 17
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Laserliner®

Innovation in Tools

Tekniska data: (Med reservation for tekniska dndringar 06.2009)

Matomrade inomhus 0,3m-40m
Noggrannhet +2mm

Laserklass 2 < 1mW
Laservagslangd 635 nm
Stromforsorining 4 x AAA 1,5V batterier
Matt 110 x 55 x 35 mm
Vikt 190 g

Autoavstangning Laser 20 sek / Apparat 5 min
Arbetstemperatur 0°C - 40°C
Forvaringstemperatur -20°C - 70°C
Artikelnummer 080.942A

Laserstralning!
Titta aldrig direkt in i
laserstralen!
Laser klass 2
<1 mW - 635nm
EN 60825-1:2007-10

Felkod:
Err001: For ljus omgivning.
Err002: Matpunkten ar for langt bort.

Err003: Malet ar for morkt eller omgivningsljuset &r for starkt. Anvand
ett reflekterande material vid matningen.

Err004: Temperaturen &r for hog: > 40 °C.
Err005: Temperaturen &r for lag: < 0 °C.
Err006: Byt batterier.

Err007: Matapparatens rérelser for snabba.

Err008: Fel i Pythagoras-parametern: Hypotenusan ar kortare an en sida
av den ratvinkliga triangeln.

Garanti:

P& denna apparat har du en garanti pa 2 &r frdn och med dagen du kopte den.
Garantin géller for alla material- och tillverkningsfel. Garantin omfattar inte foljande
punkter: Skador som beror pa att apparaten inte anvandes pa féreskrivet satt (t

ex med fel strémtyp/spanning, anslutning till olémpliga strémkallor, om den faller

i golvet etc) eller férvarades pa annat an foreskrivet sétt. Dessutom géller garantin
inte for normalt slitage och fel, som endast pé&verkar vérdet eller anvandbarheten i
ringa omfattning. Du har ingen garanti, om apparaten har 6ppnats, demonterats
eller reparerats av icke auktoriserade personer. Om du har en reklamation ber vi dig
att lamna in hela apparaten med alla informationer tillsammans med fakturan till
din terforsaljare eller att skicka den direkt till Umarex-Laserliner.
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LaserRangeMaster Pocket

b f DISPLAY:
e = vw AR a Maleniva (referanse)
i :5:: = bak / stativ / foran / pin
a a@\ b g.é:'é‘é"”"'" d p Visning lengde, flate / volum /
T/l ' .‘ ) = Pythagoras 1/ Pythagoras 2
iy ¢ Maleverdier / Méleresultater
LU LLLA LAY e € enhet m/ mm / ft/inch

d Mellomverdier / min / maks-verdier
e Batterisymbol
f min/ maks. maling

1. TASTATUR:
. Méling / kontinuerlig maling

1
@ 2. min / maks. kontinuerlig maling
8. 2. 3. Lengde, flate, volum, Pythagoras
4. Maleenhet m / mm / ft / inch
5. PA/av
6

. Méleniva (referanse)
6. EE a bak / stativ / foran / pin
. Addering / subtrahering av
& lengder, flater, volum

8. Sletting av de siste maleverdiene

~N

Viktig informasjon:

® OBS: Ikke se direkte inn i stralen! Laserinstrumentet m& oppbevares
utilgjengelig for barn! Ikke rett instrumentet mot personer nér det ikke
er ngdvendig.

e Laseren indikerer malepunktet som det skal males til. Det ikke rage inn
gjenstander i laserstrélen.

e Instrumentet kompenserer forskjellige romtemperaturer under méalingen.
Serg derfor for en kort tilpasningstid dersom instrumentet skifter til et
annet sted og dette medferer store temperaturforskjeller.

* Apparatet er kun begrenset anvendbart utenders og kan ikke anvendes
ved sterk solinnstraling.

o Apparatet kan ikke anvendes ved sterk solinnstraling.

o VVed maélinger utenders kan regn, take og sng innvirke eller forfalske
maleresultatene.

* Dersom forholdene er ugunstige, som f.eks. ved darlig reflekterende
overflater kan maks. awvik veere stgrre enn 3 mm.

o Tepper, polstringer eller gardiner reflekterer ikke laseren optimalt. Bruk
glatte overflater.

o \Ved malinger gjennom glass (vindusruter) kan méleresultatene bli forfalsket.

 En energisparefunksjon slar apparatet av automatisk.

® Rengjer instrumentet med en myk klut. Det mé ikke trenge vann inn i
instrumenthuset.

Kontinuerlig maling: sla apparatet pa med PA/AV knappen (5) og
trykk i 4 sekunder pa READ-knappen (1). Da méler apparatet kontinuerlig
og viser den minste verdien (min), den sterste verdien (maks) og den
aktuelle verdien. Et ytterligere, kort trykk pa READ-knappen (1) avbryter
den kontinuerlige malingen eller starter den igjen.
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Innkopling, maling og utkopling:
Apparat pa  Laser pa Maling Apparat av

a 1x | jlaser |

o 11 - @

Veksling av maleenhet: Slette den siste
m/ mm/ft /inch maleverdien:

< P

Veksling av maleniva (referanse):

@ bak stativ foran pin
1x J |
n 0 700
| 1x | 2x | 3x |

Veksling av malefunksjoner:
Lengde Flate Volum Pythagoras 1+2
s 1x ﬂ:( NN
_ /! |

— — r— 7

1x| 2x| 3x| 4x|

Lengdemaling:
Apparat pa  Laser pa Maling

"R
? ccxo 8 ] 2

Flatemaling:
Flate Laser pa 1. Méling 2. Méling
@ “Iaser

@ 1x | 2x 3x

0 @




LaserRangeMaster Pocket

Volummaling:

Volum Laser pa 1. 2. 3. Maling
Sy | {lser
;Wl iJ = = ;WI
1x| 2x| 3x| 4x|

¢

Addering og subtrahering av lengder:

Lengde Laserpd  1.lengde  +/- osV.
—| *‘ laser " laser

LR -
@ 1x | 2x |

q x| 2x

@ 1x 2x

Flateberegning:

Flate Laser pa 1. Flate +/-  osv.
LT NS *‘Iaser *‘Iaser
B
= iJ L+ - iJ o e

@ x| 2x| 3x|
q 1x
Volumberegning:

Volum Laser p& 1. Volum +/- osv.

£l £l
= iJ ==y mﬁ
—7 -

2x

-
x
N
x

3x

x| 2x

x| 2x|3x| 4x

B>
@ =
p- =
-

® =
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Pythagoras-funksjon 1:
Pythagoras 1 Laser pa 1. 2. Maling Resultat:

IS —l tHaser Hoyde
N B N

@ 1x| 2x| 3x|

Pythagoras-funksjon 2:

Pythagoras 2 Laser pa 1. 2. 3. Maling Resultat:
*laser Hoyde

o
I

1x| 2x| 3x| 4x|

MIN / MAKS funksjon:
Lengde MIN eller MAKS ~ Laser pa  Starte Avslutte

$_| {laser
min max iJ - ——

w x| 2x
@ 1x 2x 3x

Merk: Med MIN / MAKS-funksjonen kan man beregne den korteste
eller lengste avstanden. MIN behgves for & definere loddrette og
vannrette linjer, MAKS til & definere diagonale linjer. Funksjonen kan ogsa
anvendes ved maling av flater og volumer samt til Pythagoras-funksjon
(se eksempel nedenfor).

Eksempel: MIN / MAKS funksjon ved flater:

*laser

\
£~ min iJ F-9 £ min F-9 7

@ 1x
<

@ 1x 2x

2 @



LaserRangeMaster Pocket

Tekniske data: (Med forbehold om tekniske endringer 06.2009)

Maleomrade innenfor 0,3m-40m
Noyaktighet +2mm

Laserklass 2

Laserbglgelengde 635 nm

Stramforsyning 4 x AAA 1,5 Volt batterier
Mal 112 x 59 x 35 mm

Vekt 190 g

Automatisk utkobling

20s laser / 5 min instrument

Arbeidstemperatur

0°C - 40°C

Lagertemperatur

-20°C - 70°C

Artikelnummer 080.942A

Laserstraling!
Ikke se inn i stralen!
Laser klasse 2
<1 mW-635nm
EN 60825-1:2007-10

Feilkode:
Err001: Lyset i omgivelsene er for sterkt.
Err002: Malpunktet er for langt borte.

Err003: Maélet for merkt eller lyset i omgivelsene for sterkt. Benytt et
reflekterende materiale til malingen.

Err004: Temperaturen er for hgy: + 40°C
Err005: Temperaturen er for lav: < 0°C
Err006: Skift ut batteriene.

Err007: Maleinstrumentet beveges for raskt.

Err008: Feil Pythagoras parameter: Hypotenusen er kortere enn en side
i den rettvinklede trekanten.

Garantierkleering:
Garantitiden er pa 2 ar fra innkjgpsdato. Innen denne tiden dekkes alle
materialog produksjonsfeil. Utelukket fra garantien er falgende: Skader som
kan tilbakefgres til usakkyndig bruk (f.eks. med feil stramtype / spenning,
tilkoplinger til uegnede stremkilder, fall p& hard undergrunn etc.) eller feil
lagring, normal slitasje og mangler som bare har ubetydelig innfl ytelse pa
verdien eller yteevnen. Garantien taper sin gyldighet dersom ikke-autoriserte
foretar inngrep pa instrumentet. | garantitilfelle skal hele instrumentet
overleveres til en av vére forhandlere sammen med all informasjon samt
faktura, eller send dette til Umarex-Laserliner.
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b f EKRAN:
e G e nnAR a Olctim diizlemi (referans)
I ',‘.(5';',% b arka / statif / 6n / Pin
a a . E.'El.'ég,:"'"'" d p U_zun\uk, Alfan / Hacim / Pisagor 1/
R T Pisagor 2 gostergesi
:J‘:.".:.::.":.:m"'"m ¢ ¢ Olctim degerleri / Olciim sonuclari

Birim m / mm / ft /inch

d Ara degerler / min./maks. degerleri
e Pil sembolu

f min./maks. dlciimi

1. TUS TAKIMI:
. Olgme / Stirekli dlctim

1
@ 2. min./maks. stkrekl dlcim
8. 2. 3. Uzunluk, Alan, Hacim, Pisagor
4. Olci birimi m/mm/ft/inch
3 5. ACIK/KAPALI
6. Olciim duzlemi (referans)
6. q a. arka / statif / 6n / Pin
. Eklenmesi / Cikartilmasi
a Uzunluk, Alan, Hacim

8. Son 6lctim degerlerinin silinmesi
5. Olcim degerleri / Olctim sonuclari

~N

Onemli Uyarilar:

¢ Dikkat: Dogrudan isina bakmayiniz! Lazer cihazi, cocuklarin eline
ulasmamalidir! Cihazi gereksiz yere insanlarin Usttine dogrultmayiniz.

o Lazer 6lclye esas olan 6lcim noktasini gosterir. Lazer isininin alanina
nesneler girmemelidir.

e Cihaz, 6lctim sirasinda farkli oda sicakliklarini dengeler. Bu nedenle
buyuk sicaklik farklarina sahip ortamlara gegildiginde, ortam sicakligina
uymasi icin kisa bir stre bekleyiniz.

¢ Bu cihaz acik alanlarda sadece kisitli olarak kullanilabilir, asir gtines
1siginda ise hic kullanilamaz.

® Bu cihaz asiri glines 1siginda kullanilamaz.

* Disarda yapilan 6lctimlerde yagmurlu, sisli ve karli havalar 6lctim
degerlerini etkileyebilir ve yanlis olmalarina yol acabilir.

¢ Uygunsuz sartlarda, ms. kotu yansimalari olan yizeylerde maks. lcim
sapmasl 3 mm Uzerinde olabilir.

o Halilar, dosemeler veya perdeler lazeri mtkemmel sekilde geri
yansitmaz. DUz olan yuzeyleri kullaniniz.

e Camdan (pencere cami) gecen 6lctimlerde dlctim degerlerinde hata
olusabilir.

e Enerji tasarrufu fonksiyonu cihazi otomatik olarak kapatir.

Yumusak bir bezle temizleyiniz. Govde igine su girmemelidir.

Surekli 6l¢lim: Cihazi ACIK/KAPALI tusu (5) ile calistiriniz ve 4 saniye
kadar READ tusuna (1) basiniz. Béylece cihaz surekli olarak 6lctim yapar
ve en kguk degeri (min), en blytk degeri (maks) ve akttel degeri
gosterir. READ tusuna (1) kisaca tekrar basmaniz strekli dlcimi boler
veya yeniden baglatir.
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LaserRangeMaster Pocket

Calistirma, 6lcme ve kapatma:
Cihaz agk Lazerack  Olgim Cihaz kapali

<

i
e

*laser

|

1x| 2x

Blciim biriminin degistirilmesi: | Son 6l¢iim degerinin

m / mm/ft/inch

<

silinmesi:

P

Ol¢iim diizleminin (referans) degistirilmesi:

m arkada stati onde Pin
1x

[,
I

, | ]

1x| 2x| 3x|

Olgiim fonksiyonlarinin degistirilmesi:

@ Uzunluk
1x

Alan Hacim Pisagor 1+2
= >~ D

£ Vo 4 L~

1x| 2x| 3x| 4x|

Uzunluk 6l¢limii:

Cihaz acik Lazer agk  Olctim

o
il

*laser

R

@ 1x | 2x
Alan 6l¢limii:
Alan Lazer ack 1. Olctim 2. Olctim
@ * laser
1x | 2x 3x |

@
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Hacim olglimii:
Hacim Lazer agk 1. 2. 3. Olctim
=N flaser

;Wl iJ = = /—7/|
@ 1x | 2x | 3x | 4x |

Uzunluklarin eklenmesi ve ¢ikartilmasi:

Uzunluk Lazer agk 1. Uzunluk — +/- Vs,
—| *‘Iaser "Iaser
LI T |
1x | 2x |
x| 2x
1x 2x

Alan kalkiilasyonu:

Lazer ackk 1. Alan +- Vs,
*‘Iaser *‘Iaser
iJ = 7+ - iJ =

@ x| 2x| 3x|

q x| 2x

Hacim kalkiilasyonu:

Hacwm Lazer agk 1. Hacim +- Vs,
“Iaser Tlasev
N=N1 —Cﬂ— =
—\z —
@ x| 2x| 3x| 4x I
v —7

q x| 2x

@ x| 2x|3x| 4x

% @




LaserRangeMaster Pocket

Pisagor fonksiyonu 1:
Pisagor 1 Lazer agk 1. 2. Olctim Sonug:

—l T\aser Yukseklik
BN

@ 1x| 2x| 3x|

Pisagor fonksiyonu 2:

Pisagor 2 Lazer agk 1. 2. 3. Olgim Sonug:
1 flser Yikseklik
> g Dl
L~
1x | 2x | 3x | 4x |

MIN / MAKS fonksiyonu:
Uzunluk  MIN veya MAKS  Lazer ack Baslat Bitir

$_| flaser
min max iJ - ——

w x| 2x
@ 1x 2x 3x

Uyari: MIN / MAKS fonksiyonu ile en kisa ve en uzun mesafe belirlenebilir.
MIN dikey ve yataylarin belirlenmesi icin, MAKS késegenlerin belirlenmesi
icin gerekmektedir. Bu fonksiyon alan ve hacim élctimlerinde ve de
Pisagor fonksiyonunda da kullanilabilir (asagidaki ¢rnege bakiniz).

Ornek: Alanlarda MIN / MAKS fonksiyonu:

>_| Tlasev
£~ min iJ F-9 £ min -9 7

1x 2x

@ =

@ 1x

@ x| 2x|  3x
<

<
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Teknik 6zellikler: (Teknik degisiklikler saklidir 06.2009)

ic 6lctim alani 03m-40m
Hassasiyet +2mm
Lazer sinifi 2 <1mW
Lazer dalga boyu 635 nm
Elektrik beslemesi 4x 1,5V AAA tipi pil
Boyutlar 110 x 55 x 35 mm
Agirlik 1909
Otomatik kapama Lazer 20 san. / Cihaz 5 dak.
Calisma sicakligi 0°C - 40°C
Muhafaza sicakligi -20°C - 70°C
Uriin numarasi 080.942A
Lazer isini!
Dogrudan isina bakmayiniz!
Lazer sinif 2

<1 mW-635nm
en 60825-1:2007-10

Hata kodu:
Err001: Ortam 15191 fazla aydin.
Err002: Hedef nokta fazla uzak.

Err003: Hedef cok karanlik veya cevredeki isik cok fazla. Olciim icin
yansima yapan bir materyel kullaniniz.

Err004: Isi cok yuksek: > 40°C.

Err005: Isi cok dustk: < 0°C

Err006: Pilleri degistiriniz.

Err007: Olctim cihazi fazlasiyla hizli hareket ettirildi.

Err008: Pisagor parametresi hatasi: Hipotenus dik acili icgenin bir
tarafindan daha kisa.

Garanti agiklamasi:

Garanti suresi satis tarihinden itibaren 2 yildir. Bu stre icerisinde tim malzeme
veya Uretim hatalarina karsi teminat verilir. Garanti kapsamina dahil olmayanlar:
Uygun olmayan kullanimdan (6rn. yanlis akim ttriAvoltaj/uygunsuz elektrik
kaynaklanyla calistirma/sert zemine diisme) veya yanlis depolamadan kaynaklanan
hasarlar, degeri veya is gérme kabiliyetini yalnizca 6nemsiz oranda etkileyen
normal asinma ve kusurlar. Yetkisi olmayan kisilerce mtidahale edilmesi halinde
garanti hakki kaybolur. Garanti talebinde Iitfen cihazi eksiksiz olarak gerekli

tUm bilgiler ve faturayla birlikte yetkili saticilanmizdan birine teslim ediniz ya da
UmarexLaserliner'e génderiniz.

» @
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b f ANCIJIEN:
a [nockocts u3mepenua (onopHas)
¢ -~ COOUN c3aan / Wratvis / cnepeaut /
L > OALD wen d LUTHIPbKOBBIV BbIBOA
a ﬂ@ m DBEE v b VHavkauws: AnvHa, nnowags /
T obvem / ,Mudparop” 1/ Midcparop” 2

¢ VI3MepeHHble 3HadeHus /
Pe3ynbraTbl 3MepeHus
EavHuua: M/Mm/cyT/oinm

d [pOMeXyTOuHbIe 3HAUeHNs / MUH. /
MaKC. 3Ha4eHus

e CvimBon GaTapen

1. f MWH./MaKC. pe3ynsrat M3mepeHus:

KJTABUATYPA:

. V3mepeHue / HenpepbiBHOE M3MepeHyie

. MUH. /MaKC. pesynsTaT HenpepbIBHOrO
M3MepeHms:

. AnvHa, nnowaab, obveM, ,Midarop”

. EnVHVLa u3Meperma: M/MM/dyT/aionm

. BKJ1./BbIKJ1.
. MnockocTb M3mepeHws (onopHast)
6. EE 4. c3aam / wratvie / cnepean /
a LUTbIPbKOBBIN BbIBOAL

CnosxeHvie / Bbl4MTaHMe

LNWH, nnolanen, obbemo
YnaneHue NocneiHnx pesynsratos
V3MepeHus

=
=
.‘-
=
=
=

3

2

=

=

n

QN
VA

w
© N

BaxkHble npaBuna:

* BHMMaHMe: He CMOTpUTe NPAMO Ha Nasep. XpaHuTe nasep nofanblue
oT AeTen. Hukorfa He HanpaensvTe nasepHbIv Nyd Ha NioAew.

+ Jla3ep yKka3biBaeT To4ky, 10 KOTOPOW BbIMONHAETCA M3MepeHwe. Hanuuve
NPeAMETOB Ha NMyTW N1a3epHOro Ny4a He [onyckaeTcs.

* [PV M3MepeHUV NpbOp BHOCKT NOMPaBKY C Y4ETOM PasnyHbIX TeMnepaTyp
B MOMeLLEHMsX. [03TOMY HEOBXOMMO NMPELYCMOTPETL KOPOTKOE Bpemst A
afanTayy npubopa Npu ero nepeHoce B MoMeLLieHyie, TeMrneparypa B KOTOPOM
3HAUUTENBHO OTNIMHAETCA OT TeMMepaTypbl NMPEALECTBYIOLLETO NOMELLEHMS.

* BHe nomeLLeHst C NpUBGOPOM MOXHO paboTaTh INLLb OrpaHNYeHHO;
MCMNOMb30BaHNe NP MHTEHCUBHOM COSTHEYHOM CBETE He [OMyCKaeTcs.

* He ucnonb3oBatb npybop npw MHTEHCUBHOM COMTHEYHOM CBETE.

* [loxzib, TYMaH 1 CHer BO BPeMS V3MepeHnii Ha CBexXeM BO3ayxe MoryT
NOBAVIATL MW UCKa3NTb pe3ynbTaTbl 3MepeHwii.

* B HebnaronpusiTHbIX YCNOBUSX, HANPUMEP, NPV HANMYN MAIOXO OTPAXKAIOLLMX
NOBEPXHOCTE MaKC. OTKIOHEHIE MOXET COCTaBIsTL bonee 3 M.

+ KoBpoBble NOKPLITVS Ha Nonax, Markas 0bvieka Mebenu 1 nopTeeps! He
06eCrneymBatoT ONTUMAanbLHOMO OTpaxeHus nasepa. CneayeT MCNonb3oBaTL
rnagkvie CBeT/ble MOBEPXHOCTU.

* Mpu U3MepeHnn Yepe3 CTekno (OKOHHBIE CTEeKNa) BO3MOXHO MCKaxXeHVie
pe3ynTaToB U3MEPEHNI.

+ OYHKLMS SKOHOMWM SHEPrUM aBTOMATUHECKM OTKJTIoHaeT nprbop.

+ O4mcTka Npubopa NPOU3BOAMTCS MATKOM TKaHbio. He gonyckaintb
nonagpaxuns Boabl BHYTPb koprnyca.

HenpepbiBHOE N3MepeHue: Bkio4nTs Nprbop ¢ NOMOLLbIO KHOMKM
BKJ1./BbIKJ1. (5) 1 nprmMepHO B TeyeHwe 4 cekyHp, yAepXMBaTb HaxaTom
KkHorky READ (1). Mocne 37oro nprbop ByaeT HenpepbiBHO NPOBOAWTL
M3MEPEHWS 1 BbIBOAWTB Ha 3KPaH MYHUMAIbHOE (MVH.), MakcMansHoe
(MaKc.) v TekyLLiee 3HaqeHMe. [TOBTOPHOE KpaTKoe Haxatwie Ha kHorky READ
(1) NpexpaLLaeT HenpepbIBHOE M3MEPeHKe U CHOBA HauMHAET ero.

@
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BKHIO‘-IeHVIe, nsmMepeHue U BbiKiloyeHue:
Mprbop BKlodeH  Jlasep BKioYeH  M3meperivie  [prbop BbikioHeH

1x | *laser

IR
? icxo § 1] 2

N3meHeHve eauHULL U3MepeHnst: YpaneHue nocnegHero
M/ MM/ cyT / Aoim U3MEepPEeHHOro 3Ha4YeHus:

< P

N3meHeHne NNockocTn usmepeHust (onopHom):

cagm wTatmse cnepeam LUTbIPLKOBBIN
n il BbIBO,
1x A

iJiJi’iJ

1x| 2x| 3x|

MepexnioyeHune pyHKLMIN U3MepeHust:
AnvHa Mnowangs ObBbeMm LMudparop” 142
S x HI NN
—_ L —lz e

1x| 2x| 3x| 4x|

N3mepeHne pnuvHbL:
Mpwbop BkniodeH  Jlasep BkMioYeH V3mepervie

"R
? ccxo 8 ] 2

N3mepeHne nnowaaun:
Mnowane  Jlasep BktoYeH 1. -e u3mepeHve 2. -e n3MepeHvie

@ “Iaser

@ 1x | 2x 3x

0 @




LaserRangeMaster Pocket

N3mepeHue obbema:

O6bem Naszep sknioyeH 1. 2. 3. -e u3mepeHvie
=N *laser
—l7 iJ —l7 =z /—7/|
@ 1x | 2x | x| 4x |
Cno)keHue 1 BblYMTaHNE 3HAYEHUN OJIVHbI:
AnvHa Jasep Bkioder 1.-apnvHa +/- nTo.
*laser *laser
| |
O - -0 =
1x | 2x |
x| 2x
1x 2x

BbluncneHue nnowagn:
Mnowanb  Jlasep BkniodeH 1. -annowanp+/- UTA.

*laser *laser

| |
iJ = 7 + - HJQQ/

B

@ x| 2x| 3x|
|

@

x| 2x

BbluncneHne obbema:
O6bem Jlasep BkiodeH 1. -1 6'beM +/- wnta
“Iaser Tlasev
—l7
/_ =
—z

i "fﬂ

|

N H

x| 2x| 3x| 4x

B
<@
q 1x | 2x
@

x| 2x|3x| 4x

@ =
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®yHkums ,,Mucarop” 1:
Juarop” 1 Jlasep BrntodeH 1. 2. -evi3MepeHne  Pesynbrat:

7 —l T\aser Bbicota
[N

@ 1x| 2x| 3x|

®yHkumsa ,Mudgarop” 2:

JMudparop” 2 Nasep BkniodeH 1. 2. 3. -e u3mepeHve Pesynbrat:
L ’\‘ laser BbicoTa
L~ /
1x | 2x | 3x | 4x |

DYHKUMA MUHUMYM / MaKCUMYM:
JnvHa MuHMYyM Nazep BknodeH [yck Bbixon,

$_| VAV MaKCMym {laser
S min max iJ J—

w x| 2x
@ 1x 2x 3x

Yka3aHue: DyHKLUWA MUHUMANbHBIX / MaKCUManbHbIX 3HadeHnin (MIN /
MAX) no3Bonser onpeaensite MAHUMasbHOe Ui MakcuMansHoe
paccrosHve. MuHMManbHoe 3HadeHVe TpebyeTcst Ans onpeaeneHuns
BepTVKanen v ropy3oHTanen, a MakcumanbHoe - Ans auaroHanen. 3ty
(YHKLMIO MOXHO MCMONb30BaTh U Mpu 13MepeHnn niollagei 1 obbemos,
a Takxe npw pabote ¢ dyHkumen ,Miudarop” (cM. npuMep BHK3Y).

Mpumep: dyHkums MIN / MAX npu paGote ¢ nnouafbio:

*laser

\
£~ min iJ F-9 £ min F-9 7

@ 1x
<

@ 1x 2x

» @




LaserRangeMaster Pocket

TexHN4eckne XapakTepuCTUKK: (MoanexuT TexH1Ieckum
13MeHeHVsmbe3 npefBapuTensHoro m3setleris 06.2009)

O6nacTb V3mMepeHust BHYTpK 0,3mM-40M

To4HOCTb +2mm

Knacc nasepos 2 < 1mW

[innHa BonHbI nasepa 635 nm

MuTatoLee HanpsxeHve 4 x AAA 1,5 BonkT BaTtapenku
Pa3mepsbl 110 x 55 x 35 mm

Bec 190¢g

ABTOMaTMHECKOe OTK/IoYeHme 20 cek - nasep / 5 MWH - npubop
Paboyas Temnepatypa 0°C - 40°C

Temnepatypa xpaHeH1s -20°C-70°C

Ne apTukyna 080.942A

JNasepHoe n3nydeHne!
U36eraliTe nonapaHns
nyya B rasal Knacc nasepa 2
<1HM*635HM
EN 60825-1:2007-10

Kop, owmnbku:

Err001: Cnumwkom sipKoe oKpy>Kaiolliee OCBeLLeHue.

Err002: Llenb cnvwkom ganeko.

Err003: Cnuwikom TeMHas Lefb UK CIMLLKOM APKOe OKpyXaloLLiee
ocBellieHVie. [Ins ©3mMepeHws crielyeT UCronb30BaTb
oTpax}aloLwLunii Matepuarn.

Err004: Cnuwwkom Bbicokas Temnepatypa: > 40°C.

Err005: Cnuwkom Huskas Temnepatypa: < 0°C

Err006: MomeHsiTb Gatapelo.

Err007: Cnuvwkom ObICTpoe ABVXEHVE N3MEPUTENBHOTO Nprbopa.

Err008: Owwmbka napametpa B hyHKLUmMm ,Mincbarop”: funoteHysa
KOpoYe, Yem CTOPOHa MPSIMOYTONbHOTO TPeYroNbHUKA.

Ouwwu:
[apaHTUHBIN Nepurop, — 2 rofia Co [1HA MOKYNKW. [apaHTUA pacrpocTpaHsaeTca
Ha BCe BbIfiBJIeHHbIe 3a 3TOT Nepuof, HeNCNpPaBHOCTW, BO3HUKLLIVE B pe3yrbrate
MCNONb30BaHMA B NPOV3BOACTBE HeKa4eCTBeHHbIX MaTeprarnos, a Takxe
MPOV3BOACTBEHHbIX ,ElereKTOB. rapaHTMﬂ He PacnpOoCTPaHAETCA Ha NOBpeXAeHNs,
BbI3BaHHbIE HEMpPaBIbHOV 3KCMyaTaLyen nprbopa (HanpyMep, aKkcryaTaLms
MPpW HECOOTBETCTBYIOLLIEM HAMPAXKeHWI TOKa B 31eKTPOCETW, MOAKITIOHeHWe K
HerMoaXoAALLEMY UCTONHIKY MTaHWS, NafeHvie Ha TRePAYIO MOBEPXHOCTb M T.4,)
M HeNPaBUbHbIM XPaHeHeM, 0BbI4HbIA U3HOC WHCTPYMEHTa, He BJ'IVIR)OLLMI;\ Ha
pa60Ty MexaHi3Ma. Jliobble noBpeXaeHns Co CTOPOHbI JILL, He UMEeIOLLX
NpaBa PacnopsKaTbCst 3TOV TEXHKOW, YpeBaTbl MpeKpaLLeHeM rapaHTvn. [Ans
NpenbsBeHs MPETEH3IA, HEOOXOAMMO NPEAOCTaBUTL NPUBOP, CO BCei NONHOM
KOMI'IJ'IeKTaLlMel?I npmnameMoM K HemMy 11 ToBapHbIM H4eKOM, K OAHOMY 13 CBOMX
AnnepoB 1 OTNPaBUTL €70 B KOMMaHWIO UmarexLaserliner. ’
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b § OUCNNER:
e (m v TR a [notwmHa BUMIPIB (Nokax4mKk)
I b ',‘.(5';‘,% b nosagy / wratvie / cnepeny / pin
@I 3 ‘E:F,E‘é“‘"'"'“ d b Mokas: gosxuHa, nowa / 06'em /
a = """' L Micparop 1 / Micparop 2

n

BenuuviHa BUMIpIB / pesynsraT BUMIpiB

OfNHVILA M/MM/yT/alovM

d TpoMixHe 3HajeHHst / MiH. / MaKc.
3Ha4eHHs

€ 3Hak akymynstopHoi batapel

MiH. / MaKc. BUMipioBaHHs

KJ1ABIATYPA:

- Bumipiosarhs / GesnepepsHe
BUMIPIOBaHHS

- MiH. / MaKc. GesnepepsHe BUMIPIOBaHHS

- [loBxvHa, nrolia, 06'em, [Midparop

- OnVHULA BUMIPY M/MM/cyT/ oM

. AN/AUS
6. EE 4. 6. MnowwwHa BUMIPIB (NOKaxuKK)
m nosagy / Wwratme / cnepegy / pin

MincymoByBaHHS / B1paxyBaHHs
5 LIOBXVH, nnioL, 06'emy”
: 8. BuganeHHst oCTaHHiX NokasHyIKis BUMIpY

-

QN
VA

N

BaxxnuBi BKa3iBku:

« YBara: He AVIBiTbCA NPSIMO Ha Nla3epHUI NPOMiHb! Jlazep He NoBUHeH
noTPanAsTVA B pyky Aitei! He HaNpaBnsTV npunag, Ha nioaen 6es HeobxigHocTi.

+ Nlasep BKa3ye Ha MyHKT, 1O IKOrO BUKOHYETBCS BUMIpIOBaHHS. B npoMiHb nasepa
He NOBUHHI NOTPaNAATY Hisiki NpeameTy.

« Mprnag nig 4ac BUMIPIOBaHHs KOMMEHCYE Pi3Hi TemnepaTypyt B MPUMILLEHHI.
Tomy Tpeba feskuii Yac nodekaTt Nicns Nepexofy Ha iHLLe MicLie 3 Benvkoo
pi3HVLIeIO TeMriepaTyput.

« Mpwnag, No3a NPUMILLEHHAM MOXXHA 3aCTOCOBYBATY MiLLE OOMEXEHO i He
MOXHa BVKOPVCTOBYBATM MPU CUMBHOMY COHAYHOMY BUMPOMIHIOBAHHI.

* Mpunag He MOXHa BUKOPUCTOBYBATV MPU CUNbHOMY COHAYHOMY
BUMPOMIHIOBaHHI.

* [pu BUMIpIoBaHHI Ha BIAKPWUTOMY MOBITPI AOLLL, TYMaH i CHIr MOXYTb BMAMHYTM
Ha pe3ynbTaTv BUMIpIoBaHHS abo ix cchanbeudikyBaTy.

+ TPV HECMPUATAMBUX YMOBAX, SIK HaMp., MOraHo BifOMBaloHi MOBEPXH,
MaKCVIMasibHe BiIXVNEHHS MOXe CTaHOBUTM BirbLue Hix 3 MM.

* Knunvmu, Wropm 4m 3asicv He BIAOVBaIOTL Nasep onTvMarsHo. Bykopucrosyite
rnafiKi NoBepXHi.

+ TV M3MEepeHM Yepe3 CTekNO (OKOHHOE CTEKI0) pasMepbl MOTYT VCKaXaTbCs.

* OyHKLiA eKOHOMIi eHeprii aBTOMaTUYHO BUMMKAE NPUCTPIN.

* YuLLeHHs M'sKolo CepBETKOI0. B KOpnyc He MOBWHHa NOTpannsTi BOAa.

BesnepepBHe BUMIpPIOBaHHS: BeiMkHiTb NpucTpiit kHonkolo AN /AUS
(5) i HaTUCHITL NPUBAM3HO NPOROBX 4 cekyHa, KHomky READ (1). Motim
NPUCTPIN 3AiACHIOE Ge3nepepBHE BUMIPIOBAHHS i MOKa3ye HaMeEHLWIA
nokasHUK (MiH.), HabinbLIMA NOKa3HYK (MaKc.) i akTUYHIIA NOKa3HUK.
HactynHe kopoTke HaTuckaHHs kHonkvi READ (1) nepepusae GesnepepsHe
BVMIipIOBaHHsi ab0 3HOBY /OO MOYMHAE.
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BBiMKHYTW, 3aMipATU, BUMUKHYTU:

Mpunap, Nazep Mposectn Mpunap
BBIMKHYTV BBIMKHYTU BVIMIPIOBAHHS  BUMKHYTN

1x | *laser |

i - Q

@ 1x| 2x|

MepemKHYTV opuHMLIO BUMIpY: | BupaneHHs octaHHbOI
M/ MM / dyT / Alonm BUMIPAHOI BENUYUHU:

P

MNepeMKHYTM NNOLWUHY BUMIPIB (MOKaXKUUK):

E nosaay LiTaTne cnepeny pin
1x

i}

iJiJiiJ

1x| 2x| 3x|

MNepemMkKHYTM YHKLIT BUMipY:
HoexwuHa  [Mnowa 06'em MNicbarop 1+2
a 1x H| ™~ ™~
i Y — -

1x| 2x| 3x| 4x|

BumiploBaHHS BOBXUHM:
Mpunag BBIMKHYTV  J1asep BBIMKHYTW BuMiptoBaHHs

"I —
? ccxo 8 ] 2

Bumip nnouwi:
Mnowa Jlasep BBIMKHYTM 1. BUMiptoBaHHa 2. BUMipioBaHHs
@ “Iaser

@ 1x| 2x 3x|
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Bumip 06G'emy:
O6'em  Jlasep BBiMKHYTM 1. 2. 3. BumiptoBaHHs

Sy | flaser I
7y 7 I
3x |

= i
- S

JlopaBaHHs i BigHIMaHHS [OBXWH:
HoexuHa  Jlasep BBiMKkHYTV 1. [loBXuHa +/- iAo

—| *‘Iaser "Iaser
i + - i
@ x| 2

q x| 2x

Po3paxyHok nnoui:
Mnowa Jflasep BBiMKHYTM 1.Tlnowa +/-  iT.A.

’—l *‘ laser *‘ laser
= iJ =+ - iJQQ
@ x| 2x| 3x|

q x| 2x

@ x| 2x| 3x

Po3paxyHoK 06'emiB:
06'em  Jlasep BBIMKHYT1 1. 06'em +/- ito.

£l £l
= iJ = & mﬁ
" -

I

N

x|

x

@ x| 2x| 3x| 4x

q x| 2x

@ x| 2x|3x| 4x

6 @
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®dyHkuis Nigaropa 1:
Micbarop 1 Jlasep BBIMKHYTV 1. 2. BumiptoBaHHa  Pesynbrar:

—l T \a5j|r Bucota
N N

@ 1x| 2x| 3x|

®dyHkuis Nidaropa 2:

Micbarop 2 Jla3ep BBIMKHYTM 1. 2. 3. BumiptoBaHHsa Pe3ynbrat:
flse Bucora
L~ /
1x| 2x| 3x| 4x|

DdyHkuis MIN / MAX:

JLosxuHa  MIN abo MAX  Jlasep BBIMKHYTV Po3nodatt 3akiH4mT

$_| jlaser
min max iJ - JE—

w 2x
@ 1x 2x 3x

Bkasieka: OyHkuicio MIN / MAX Moxe yCTaHOBIIOBAaTUCS HaWKopOTLLa
abo Hamposwa BiactaHb. MIN HeoOXxigHa Ans BU3HaYeHHs BepTvKanen
i ropuoHTanen, MAX - ans ycraHoBneHHs fiaroHanen. OyHKLis Moxe
3aCTOCOBYBATUCh K MPY BUMIPIOBaHHI oLy, i 00'emy, Tak i dyHKuii
Micharopa (awve. npuknag BHU3Y).

Mpuknan: dyHkuis MIN / MAX npu nnowax:

*laser

\
£~ min iJ F-9 £ min F-9 7

1x 2x

@ ¥

9
<
m 1x
<
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TexHiuHi AaHi: (Mpaso Ha TexHiuHi 3MiHK 36epexere 06.2009)

BHyTpilWHin aiana3oH suMipioBaHHa 0,3 - 40 M
TouHicTb +2mm
Knac nasepa 2 < 1mW
JloBXwuHa xBunb nasepa 635 nm
KneneHHs batapenkun 4 x AAA 1,5 B
Poamipu 110 x 55 x 35 mm
Bara 1909
ABTOMaTUYHE BUMKHEHHS 20 cnasep / 5 xs. Npunag
Poboya Temnepatypa 0°C -40°C
Temnepatypa 36epiraHHs -20°C-70°C
ApT.N2 080.942A
JNIASEPHE

BUMPOMIHIOBAHHSA - HE
CMPAMOBYWTE NOMA HA
MPOMIHb! TA3EP KJTACY 2

<1HM:*635HM
EN 60825-1:2007-10

Kop nomunku:

Err001:
Err002:
Err003:

Err004:
Err005:
Err006:
Err007:
Err008:

3aHaaATo ACKpaBe OCBITNEHHS.

Llinb 3aHaaTo panexo.

Llinb 3aHazTo TeMHa abo 3aHa/ATO CUIbHE HABKOMMLLHE CBITNO.
BukopuctoBywTe ANsi BUMIPIOBaHHS BiAOUBalo4Min Matepian.
3aHaaTo BMCOKa Temnepatypa: > 40°C.

3aHaaTo HK3bka Temnepartypa: < 0°C

3aMiHUTL BaTapenku.

BuMiptoBanbHUI Npunag, pyxaeTbcs 3aHaATo WBMAKO

Momwnka napametpa [licharopa: linoTeHy3a KopoTLla Hix
CTOPOHa PIBHOKYTHOTO TPUKYTHIKA.

FapaHTis:

[apaHTis cknagae 2 poku 3 AaTi Kynisni. B Liew nepiof, Yacy rapaHTis

NoKpyBaE BCi iechekTn MaTepialty Yu BUTOTOBIEHHS. [apaHTis He NOLIMPIOETLCSA
Ha HaCTyrnHe: HeCrpaBHOCTI, CNPUHMHEH] HeKBani(ikoBaHNM BUKOPUCTAHHAM
(Hanp., ekcnnyarauis 3 HeNPaBUMbLHUM TUMOM CTPYMY /HaMpyrolo, Mif'€aHaHHS
10 HeNpaBWIIbHOTO [iXepena CTpyMy, NafiHHA Npunafy Ha TBepay nignory

i T.i.) 41 HenpasWsbHMM 36epiraHHsM, NPUPOAHY CMPaLLbOBaHICTb, @ TaKOX
[niecbekTn, i NMLLe HeICTOTHO BNNVBAIOTL Ha BapPTICTb Ta NPUAATHICTL NpUnagy
10 BUKOPUCTaHHS. [apaHTis BTpadae cuny, SKLLO Npunag po3bmpaerbes
HeaBTOPK30BaHOIO Ha Lie 0coboI0. B rapaHTiiHOMY BMMaaKy NOBEPHYTH
npwvag, NoBHICTIO 3 ycielo iHPOpPMaLLi€lo | paxyHKOM B KDaMHWLLIO Y1 Hagicnath
roro B Umarex-Laserliner.

® @




LaserRangeMaster Pocket

b § DISPLEJ:
e G ... Ao a Rovina méfeni (referencni)
N :E:g Lo zadni / stativ / pfedni / pin
a a@‘ 3 E,é,:'g"é“""'“ d b Ukazatel délky, plochy / objemu /
.—" ' " ; = Pythagoras 1/ Pythagoras 2
OO ¢ Naméfené hodnot y &feni
3 y / Vysledky méreni
LUUUDUL UL Jednotka m/mm/ft/inch

d Mezihodnoty / hodnoty min/max
e Symbol baterie
f min/ max méfeni

1 KLAVESNICE:

1. Méfeni / Souvislé méreni

2. min / max souvislé méfeni

3. Délka, plocha, objem, Pythagoras
4. Jednotka méfeni m/mm/ft/inch
5
6

\/
A

. AN/AUS (Ces. ZAP/VYP)
. Rovina méfeni (referen¢ni)
zadni / stativ / pfedni / pin
. Pfipocteni / Odectenidélek, ploch,
objem(
8. Smazani poslednich namérenych
hodnot

WAN
A

u

Dulezita upozornéni:

® Pozor: Nedivejte se piimo do paprsku! Laser se nesmi dostat do rukou
détem! Nesmérujte zafizeni zbytecné na osoby.

e Laser zobrazi méfeny bod, po ktery je méfeni provadéno. Do laserového
paprsku nesmi zasahovat zadné predméty.

o Pristroj pfi méreni kompenzuje rozdilné pokojové teploty. Berte proto
ohled na to, ze pfi zméné mista je pfi velkych teplotnich rozdilech
potrebna kratka doba pro prizptisobeni.

e \e volném prostranstvi Ize pfistroj pouZit jen omezené a nelze ho
pouzit, kdyz silné sviti slunce.

e Pristroj nepouzivejte, kdyz slunce silné sviti.

® Pfi méfeni na volném prostranstvi mize dést, mlha, snih ovlivnit resp.
zkreslit vysledky méreni.

® \/ nepfiznivych podminkach (jako jsou napf. povrchy 3patné odrazejici
svétlo) miize byt max. odchylka vétsi nez 3 mm.

* Koberce, ¢alounéni nebo zavésy neodrazeji laser optimalné. Pouzijte
hladké povrchy.

® Pri méfeni skrz sklo (okenni tabulky) maze dojit ke zkresleni vysledk(
méreni

 Funkce Usporného rezimu pfistroj automaticky vypina.

o Cisténi mékkym had¥ikem. Do krytu pfistroje nesmi proniknout voda.

Souvislé méfeni: Tlacitkem AN/AUS (5) (¢es. ZAP/VYP) piistroj
zapnéte a stisknéte po dobu cca 4 sekund tlacitko READ (1). Pfistroj pak
méfi kontinualné a ukazuje nejmensi hodnotu (min), nejvét3i hodnotu
(max) a aktualni hodnotu. Dal3im stisknutim tlacitka READ (1) souvislé
méreni prerusite resp. ho opét spustite.
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Zapnuti, méfeni a vypnuti:
Zapnout pfistroj Zapnout laser Méfeni Vypnout pfistroj

a 1x | jlaser

"
? icxo § 1] 2

Pfepinani jednotek méfeni: Smazani posledni
m/mm/ft/inch namérené hodnoty:

< P

Prepinani roviny méreni (reference):

@ zadni stativ predni pin
1x

iJiJi’iJ

1x| 2x| 3x|

Prepinani méficich funkci:
délka plocha objem Pythagoras 1+2
B x HI AN N
— — — -

1x| 2x| 3x| 4x|

Méreni délky:
Zapnout pristroj Zapnout laser Méfeni

"I —
? ccxo 8 ] 2

Méfeni plochy:

Plocha Zapnout laser 1. méfeni 2. méfeni
@ “Iaser

@ 1x | 2x 3x

a0 @




LaserRangeMaster Pocket

Méreni objemu:

Zapnout laser 1. 2. 3. méfeni

flaser

i 9655

1x| 2x| x| 4x|
Pricitani a odecitani délek:

Délka  Zapnout laser 1. délka +/- atd.

—| *‘ laser " laser

i — -0 =
@ 1x | 2x |

q x| 2x

@ 1x 2x

Vypocet plochy:
Plocha Zapnout laser 1.plocha +/-  atd.

—l *‘ laser *‘ laser
— iJ ==+ - iJQQ
x| 2x| 3x|

@
q 1x
@

Vypocet objemu:
Objem  Zapnout laser 1. objem +-  atd.

‘ laser I *laser
iJ —l7 =7 —l7
+ —

2x

-
x
N
x

3x

/_

x| 2x

x| 2x|3x| 4x

B
@ =
p- =
-

@ a
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Funkce Pythagoras 1:
Pythagoras 1 Zapnout laser 1. 2. méfeni Vysledek:

—l T\aser vyska
"IN

@ 1x| 2x| 3x|

Funkce Pythagoras 2:

Pythagoras 2 Zapnout laser 1. 2. 3. méfeni Vysledek:
vyska

>0 >

1x| 2x| 3x| 4x|

Funkce MIN / MAX:
Délka  MIN nebo MAX  Zapnout laser Start Konec

$_| laser
min max iJ - JE—

w 2x
@ 1x 2x 3x

Upozornéni: Pomoci funkce MIN / MAX mUzete zjistovat nejkratsi resp.
nejdel3i vzdalenosti. MIN je nezbytné pro urceni kolmic a horizontal, MAX
pro urceni diagonal. Funkce se mlze pouZzit i pfi méfeni ploch a objem(
jakoz i u funkce Pythagoras (viz pfiklad dole).

Priklad: Funkce MIN / MAX u ploch:

*laser

\
£~ min iJ F-9 £ min F-9 7

@4,

@ 1x 2x

2 @
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Technické parametry: (Technické zmény vyhrazeny 06.2009)

Rozsah méfeni (v interiéru) 0,3m-40m

Presnost +2mm

Trida laseru 2 <1mW

Vinova délka laserového paprsku 635 nm

Napajeni 4xAAA 1,5V

Rozméry 110 x 55 x 35 mm

Hmotnost 190g

Automatické vypnuti 20 sek laser /5 min pfistroj

Pracovni teplota 0°C - 40°C

Teplota pfi skladovani -20°C - 70°C

Cislo vyrobku 080.942A
LASEROVE ZAREN(

NEDIVEJTE SE DO
PAPRSKU! LASER TRIDY 2
<1 mW-635nm
EN 60825-1:2007

Kod poruchy:

Err001: Okolni svétlo je piilis jasné.

Err002: Cil je pfilis vzdaleny.

Err003: Cil je pfilis tmavy resp. okolni svétlo prilis silné. Pro méreni
pouzijte reflexivni material.

Err004: Prilis vysoka teplota: > 40°C.

Err005:  Piili nizka teplota: < 0°C

Err006: Vyméiite baterie.

Err007: Piilis rychly pohyb méficiho pfistroje.

Err008: Chyba parametru Pythagoras:
Pfepona je kratsi nez jedna strana pravouhlého trojihelniku.

Zaruka:

Zarucni doba cini 2 roky od data zakoupeni. BEhem této doby jsou zarukou
pokryty viechny vady materialu nebo vyrobni vady. Zaruka se nevztahuje

na: skody zplsobené neodbornym pouzitim (napf. provozem se 3patnym
druhem proudu/napéti, pii pipojeni na nevhodné zdroje napajent, pri

padu na tvrdy podklad atd.) nebo $kody zptisobené 3patnym skladovanim,
normalni opotrebeni a zavady, které maji jen nepatrny vliv na hodnotu nebo
zpusobilost pro pouziti vyrobku. V pfipadé zasaht do vyrobku provedenych
nami neautorizovanymi osobami zaruka zanika. V pfipadé zaru¢niho
pfipadu predlozte kompletni vyrobek se véemi informace a fakturou nasemu
prodejci nebo ho zaslete na fi rmu Umarex-Laserliner.

@ a3
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SERVICE

Umarex GmbH & Co KG

- Laserliner —

MohnestraBe 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
laserliner@umarex.com

080.942A / Rev.0609

Umarex GmbH & Co KG c €
Donnerfeld 2
59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333 Laserliner®
www.laserliner.com Innovation in Tools
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