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b f EKRAAN:
e (= vw AR a Mootetasand (korvalekalle)
i ',‘.(5';',% b taga / statiiv / ees / Pin
a a R ﬁ'g'é‘é'""'"'" d p Nait, pikkus, pindala / ruumala /
R U O i Pythagoras 1 / Pythagoras 2

=

=

=y

=

=
A

Mb6tevadrtused/ Modtetulemused
Uhik m/mm/tolljjalg

d Vahevdartused / min / maks vaartused
e Patarei stimbol

f Min/maks modtmine

1. KLAVIATUUR:
. Mo6tmine / pidevmodtmine

1
@ 2. Min/maks pidevmodtmine
8. 2. 3. Pikkus, pindala, ruumala, Pythagoras
4. Mootetihik m/mm/toll/jalg
] = . 5. SEESVAUAS
6. Mootetasand (korvalekalle)
6. q 4. taga / statiiv / ees / Pin
. Liitmine ja lahutamine:
& Pikkused, pindalad, ruumalad

8. Viimaste kustutamine
5. MéGtevadrtused

~N

Tahtsad nouanded:

o Tahelepanu! Arge vaadake kiirt! Laserit hoida lastele kattesaamatus
kohas! Seadet ei tohi sihtida inimeste suunas.

o Laser kuvab modtepunkti, milleni moddetakse. Laserkiirt ei tohi teised
esemed takistada.

® Seade kompenseerib modtmise ajal erinevad ruumitemperatuurid.
Arvestage seetottu asukoha vahetamisel temperatuurierinevustest tule-
neva kohanemisajaga.

e Seade on valjas vaid piiratult kasutatav ja seda ei saa kasutada tugeva
paikesekiirguse korral.

e Seadet ei saa tugeva péikesepaistega kasutada.

* Mootmist ja modtevaartuseid vabas looduses voib moéjutada/muuta
vihm, udu ja lumi.

 Ebasobivates tingimustes, nt halvasti peegelduvate pindade korral, voib
maksimaalne korvalekalle olla suurem kui 3 mm.

e Vaibad, polstrid v6i kardinad ei peegelda laserkiirt koige optimaalsemalt
tagasi. Kasutage siledaid pindu.

* Modtes labi klaasi (aknad) voivad moodtetulemused valed olla.

e Energiat saastev funktsioon ltlitab seadme automaatselt vélja.

¢ Puhastage pehme lapiga. Seadme korpusesse ei tohi sattuda vett.

Pidevmootmine: Lilitage seade sisse SISSEAVAUA (5) klahviga ja
vajutage umbes 4 sekundi jooksul klahvi READ (1). Siis moddab seade
pidevalt ja naitab vaikseimat vaartust (min), suurimat vaartust (maks)
ja kdesolevat vaartust. Jargmine READ klahvi (1) vajutus katkestab voi
kaivitab pidevmadtmise.
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LaserRangeMaster Pocket

Sisseliilitamine, mootmine ja valjaliilitamine:

Seade Laser Mbbtmine  Seade
sisse lulitatud sisse Itlitatud valja ltlitatud
1X| *laser

|
i i -

= o

M&6tiihiku timberliilitamine: | Viimase mé6tevaartuse
m/mm/ toll / jalg kustutamine:

P

Mootetasandi (korvalekalle) timberliilitamine:

m taga statiiv ees Pin
1x J |
I |
| 1x | 2x | 3x |

Mootefunktsioonide Gimberliilitamine.
Pikkus Pindala Ruumala Pythagoras 1+2
B 1x HI NN
- o2 —b %

1x| 2x| 3x| 4x|

Pikkuse m66tmine.

Seade Laser Modtmine
sisse ltlitatud ~ sisse lulitatud

a 1x T laser

I
? icxo § 1] 2

Pindala m66tmine.
Pindala  Laser sisse lulitatud 1. M66tmine 2. Médtmine

—l ‘*Iasev
= I
@ 1x | 2x 3x |
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Ruumala mootmine:
Ruumala Laser sisse IUlitatud 1. 2. 3. Mé6étmine

=4 BN T laser
7 7 [ 7/I
—7 =

= i
@ 1x| 2x| 3x| 4x|

Pikkuste liitmine ja lahutamine:

Pikkus  Laser sisse Itlitatud 1. Pikkus +- jne
*laser *laser

.-

L
@
q x| 2x
@

Il

x

1x 2x

Pindala arvutamine:
Pindala Laser sisse lulitatud 1. Pindala  +~  jne

P TP
@ x| 2x] 3x|

q x| 2x
@

Ruumala arvutamine:
Ruumala Laser 1.Ruumala  +-~ jne

sisse |ulitatud
] flaser I flaser
H“ —l7 =7 —l7
g = =", _ =
—

—lz 7
x| 2x| 3x| 4x I
v—7

x| 2x

X
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LaserRangeMaster Pocket

Pythagorase funktsioon 1:

Pythagoras 1 Laser 1. 2. Mé6tmine  Tulemus.
sisse lulitatud Koérgus

P L o~

@ 1x| 2x| 3x|

Pythagorase funktsioon 2:

Pythagoras 2 Laser 1. 2. 3. Moo6tmine Tulemus.
sisse lulitatud Kérgus
T\asev \
1x| 2x| 3x| 4x|

Min/maks funktsioon:

Pikkus ~ MIN voi MAKS  Laser sisse  Kaivitamine Lopetamine
lulitatud

V7N *laser
B . | J

_ min max i
@ x| 2x

@ 1x 2x 3x

Markus: MIN/MAKS funktsiooniga saab arvutada koige ltihemat/
pikemat vahemaad. MIN-i kasutatakse vertikaalseks ja horisontaalseks
maaramiseks, MAKS-i diagonaalide arvutamiseks. Kaesolevat funktsiooni
voib kasutada ka ruumala ja pindala mootmiseks, aga ka Pythagorase
funktsiooni tarbeks kasutada (vaata naidet all).

Naide. MIN/MAKS funktsioon pindalal:

@—l Tlasev
£—7 min iJ -9 £ min -9 L7

1x

1x 2x

@@ o7

@ 1x

@ x| 2x|  3x
<

<




Laserliner®

Innovation in Tools

Tehnilised andmed:
(Jatame endale Giguse teha tehnilisi muudatusi 06.2009)

Maotepind sees 03m-40m

Tapsus +2mm

Laseriklass 2 <1TmW

Laserkiire lainepikkus 635 nm

Toitepinge 4 x AAA 1,5V patareid
Mé6dud 110 x 55 x 35 mm
Kaal 190g

Automaatne valjalulitumine 20 sek laser / 5 min seade
Todtemperatuur 0°C —40°C
Sailitamistemperatuur -20°C - 70°C
Tootenumber 080.942A

LASERIKIIRGUS -
MITTE VAADATA
LASERIKIIRT! LASERIKLASS 2
<1 mW-635nm
EN 60825-1:2007-10

Veakood:
Err001: Tookeskkond liiga hele.
Err002: Sihtpunkt asub liiga kaugel.

Err003: Siht on liiga pime ehk siis tédkeskkonna valgus on liiga tugev.
Kasutage modtmiseks peegelduvat materjali.

Err004: Temperatuur liga korge. > 40 °C.
Err005: Temperatuur liga madal. < 0 °C
Err006: Vahetage patareid.

Err007: Modteseade liigub liiga kiiresti.

Err008: Viga Phytagorase parameetril. Hipotenuus on lihem
kui taisnurkse kolmnurga tks kulg.

Garantii:

Garantii kehtib kaks (2) aastat alates ostu kuupaevast. Selle aja jooksul on
garantiiga holmatud koik materjali- voi tootmisvead. Garantii ei kehti
kahjustustele, mis tulenevad asjatundmatust kasutamisest (nt vale pingega
kasutamine, ihendamine ebasobivate vooluallikatega, kukkumine kovale
pinnale jne) voi valest sailitamisest, tavalisele kulumisele ja vigadele, mis ei
mojuta seadme vaartust voi kasutatavust olulisel maéral. Garantii kaotab
kehtivuse, kui remonditdid on teostanud selleks volitamata asutused.
Garantiijuhtumi korral saatke palun seade koos andmete ja arvega meie
edasimuujale voi kohe ettevottele Umarex-Laserliner.
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LaserRangeMaster Pocket

b f DISPLEJS:
e (= . i a Meérvirsma (reference)
i ﬁ';" b aizmuguré / stativs / prieksa / Pin
DO

n n

b [y o
ol AT v d ‘ ‘ )
a@\ 3 E-EEE " b Radijums garums, virsma / apjoms /

=4 = Pythagoras 1/ Pythagoras 2

Meérijumu vértibas / Mérijumu rezultati
Vieniba m/mm/ft/inch
d Starpraditaji / min./maks. vértibas
e Baterijas simbols
f min. / maks. mérijums

1. TASTATURA:
. Mérisana / ilga mérisana

1
@ 2. min. / maks. ilga mérisana
8. 2. 3. Garums, virsma, apjoms, Pythagoras
4. Mérvientba m/mm/ft/inch
L7 5
6

N -
=3
=3
=
N
=
-
=
-
g
3

5

=

=

)

n

. IESLEGT/IZSLEGT

. Mérvirsma (reference)
6 EE 4 aizmuguré / stativs / prieksa / Pin
. Saskaitit / atnemt
& garumu, virsmu, apjomu

8. Dzést pedéjas merfjumu vértibas

~N

Svarigi noradijumi:

e Uzmanibu: Neskatieties tiesi stara! Lazers nedrikst nok|at bérnu rokas!
Nevérsiet ierici nevajadzigi pret cilvékiem.

e Lazers rada to mérijuma punktu, lidz kuram tiek veikts mérijums. Lazera
stara nedrikst atrasties priekSmeti.

 \eicot mérijumu, iekarta kompenseé atskirigas telpu temperataras.
Krasas temperatdras atskiribas situacija, mainot ekspluatacijas vietu,
ievéro nelielu pielagosanas laiku.

e Arpus telpam ierice ekspluatéjama ierobeZoti, to nevar ekspluatét
spilgta saules gaisma.

o lerice nav ekspluatéjama spilgta saules gaisma.

* Mérot arpus telpam, mérijumu precizitati var ietekmét lietus, migla un
sniegs.

o Nepraktiska situacija, piem., ja virsmas ir vaji reflektéjosas, maks.
novirze var bt lielaka par 3 mm.

® Paklaji, polsteréjumi vai aizkari staru nereflekté pilniba. lekartu
ekspluaté uz gludam virsmam.

* Meérijumos caur stiklu (véjstiklu) iespéjamas novirzes.

 Energijas taupibas funkcija ieslédzas automatiski.

e lerici tira ar mikstu dranu. Nelaut Gdenim iek|at ierices korpusa.

llga mérisana: lerici ieslédz ar IESLEGT/IZSLEGT taustu (5) un nospiez
un apm. 4 sekundes tur READ-taustu (1). Tad ierice izdara mérijumus un
parada mazako vértibu (min,), lieldko vértibu (maks.) un aktualo vértibu.
VElreiz isi nospiezot READ taustu (1), tiek partraukta un/vai atsakta ilga
meérisana.
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Laserliner®
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leslégsana, mérisana un izslégsana:
lerice ieslégta  Lazers ieslegts Mérisana lerice izslegta

a 1x | jlaser

IR
? icxo § 1] 2

Parslegt mérvienibu: Dzést pédéjo mérijumu:
m/ mm/ft/inch

< P

Meérvirsmas (references) parslégsana:

m aizmuguré  stativs prieksa Pin
1x

iJiJi’iJ

1x| 2x| 3x|

Parslégt mérisanas funkcijas:
Garums Virsma Apjoms Pythagoras 1+2
s x HI NN
— — —b vz

1x| 2x| 3x| 4x|

Garumu mérisana:
lerice ieslégta Lazers ieslégts ~ Meérjums

"R
? ccxo 8 ] 2

Virsmas mérijums:
Virsma  Lazers ieslegts 1. Mérjjums 2. Mérijums

b

@ 1x | 2x 3x




LaserRangeMaster Pocket

Apjoma mérisana:

Apjoms Lazers ieslégts 1. 2. 3. Meérijums
=N *laser
C7/| iJ v_—_7 7 C7/I
@ 1x| 2x| x| 4x|
Garumu saskaitisana un atnemsana:
Garums  Lazers ieslegts 1. Garums — +/- utt.
*laser *laser
| |
O - -0 =
1x | 2x |
x| 2x
1x 2x

Virsmu aprékinasana:
Virsma Lazers ieslégts 1. Virsma  +/-  utt.
*laser *laser

| |
iJ = 7 + - HJQQ/

B

@ x| 2x| 3x|
|

@

x| 2x

Apjoma aprékinasana:
Apjoms  Lazers ieslégts 1. Apjoms +-  utt.

*laser H T laser Hl
T iJ 4
—z

Sl

i "fﬂ

|

N H

x| 2x| 3x| 4x

B
<@
q 1x | 2x
@

x| 2x|3x| 4x
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Pythagoras-funkcija 1:
Pythagoras 1 Lazers ieslégts 1. 2. Mérjums  Rezultats:

—l T‘aser augstums
BN

@ 1x| 2x| 3x|

Pythagoras-funkcija 2:
Pythagoras 2  Lazers ieslégts 1. 2. 3. Mérijums  Rezultats:

>
> i /
@

1x| 2x| 3x| 4x|

MIN./MAKS. funkcija:
Garums  MIN. vai MAKS. Lazers ieslégts Palaist Beigt

$_| laser
min max iJ JE—

w 2x
@ 1x 2x 3x

Noradijums: Ar MIN. / MAKS. funkciju var noteikt tuvako vai talako
distanci. Ar MIN. nosaka horizontales un vertikales, ar MAKS. nosaka
diagonales. Minéto funkciju var izmantot arf, mérot virsmas un apjomus,
ko var mérit ari ar Pythagoras funkciju (skat. pieméru zemak).

Piemérs: MIN. / MAKS. funkcija, mérot virsmas:

*laser

\
£~ min iJ F-9 £ min F-9 7

@4,

@ 1x 2x
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LaserRangeMaster Pocket

Tehniskie dati: (Lespgjamas tehniskas izmainas 06.2009)

lekséjais mérisanas diapazons 03m-40m

Precizitate +2 mm

Lazera klase 2 <1mW

Lazera vilnu garums 635 nm

Stravas piegade 4 x AAA 1,5 Volt baterijas

lzméri 110 x 55 x 35 mm

Svars 190 g

Automatiskas izslégsanas rezims péc 20 sek. lazers / péc 5 min. ierice

Darba temperatara 0°C - 40°C

Darba temperatara -20°C - 70°C

Artikula numurs 080.942A
LAZERSTAROJUMS!

NESKATITIES TIESI STARA!
2. LAZERA KLASE
<1 mW-635nm

EN 60825-1:2007-10

Kladu kods:
Err001: Apkartne parék gaisa.
Err002: Meérkis parak tals.

Err003: Meérkis ir pa tum3u vai apkartne pa gaisu. Mérisanai
nepieciesams reflektéjoss materials.

Err004: Temperatdra ir pa augstu: > 40°C.
Err005: Temperatdra ir pa zemu: < 0°C
Err006: Nomainit baterijas.

Err007: Meérierices nestabilitate.

Err008: Kluda Pythagoras parametra: Hipotentza ir isaka neka
taisnlenka trijstara viena mala.

Garantijas pazinojums:
Garantijas laiks ir 2 gadi kop3 iegades datuma. Saja laika tiek segtas visas
materiala vai razotaja kldas. Garantija neattiecas uz: zaudéjumiem, kas
izriet no nepareizas lietosanas (piem., darbinasana ar nepareizu stravas
veidu / spriegumu, pieslégumi pie nepiemérotiem stravas avotiem,
nokrisana uz cietas pamatnes utt.) vai nepareizas uzglabasanas, ka ari uz
normalu nodilumu un trakumiem, kuri tikai nenozimigi ietekmé vértibu
vai piemérotibu lietosanai. Garantija z(d, ja manipulacijas veic darbnicas,
kuram nav masu autorizacijas. Garantijas gadijuma, ldzu, nododiet visu
ierici kopa ar visu informaciju un rékinu kadam no masu tirgotajiem vai
nosutiet to , Umarex-Laserliner”.
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b § DISPLEJUS:
e (= vw AR a Matavimo lygis (atskaitos taskas)
I b ',‘.(5';',% b gale / stovas / priekyje / kodas
a a /| 3 ﬁpé‘é wmn d Rodmenys: ilgis, plotas / tdris /
R U O i Pitagoras 1/ Pitagoras 2

pu]

=

=y

=

=
A

Matavimo vientai /
matavimo rezultatai
vienetas m/mm/ft/inch

d Tarpiniai reyultatai /
min./maks. rezultatai

1 e Baterijos simbolis
. f min. / maks. matavimas

@ KLAVIATURA:
1. Matavimas / nuolatinis matavimas

8. 2. 2. min. / maks. nuolatinis matavimas

77 3. ilgis, plotas, taris, Pitagoras
7. & EP 3. 4. vienetas m/mm/ftinch
5. JUNGTA/ISJUNGTA

6. EE 4. 6. Matavimo lygis (atskaitos taskas)

a gale / stovas / priekyje / kodas

llgiy, ploty, tariy sudétis / atimtis
Paskutiniy matavimy
rezultaty istrynimas

w
® N

Svarbios nuorodos:

¢ Démesio: Nezitrékite tiesiai j lazerio spindulj! Neduokite lazerio vai-
kams. Be reikalo nenukreipkite prietaiso j asmenis.

e Lazeris rodo taska, iki kurio yra matuojama. Lazerio spindulio kelyje
negali bati jokiy daikty.

* Matuojant prietaisas kompensuoja skirtingas patalpy temperataras.
Atkreipkite démesj, kad peréjus matuoti j kita patalpa, kurios
temperatdra labai skiriasi nuo ankstesniosios, prie$ pradedant matuoti
reikia trumpai palaukti.

e Lauke jrenginio naudojimas yra ribotas, jo negalima naudoti Svieciant
labai skais¢iai saulei.

e |renginio negalima naudoti 3vieciant labai skaisciai saulei.

* Matuojant lauke, matavimo rezultatus gali jtakoti lietus, rikas ir sniegas.

o Nepalankiomis salygomis, pvz. kai yra blogai atspindintys pavirsiai,
maks. matavimo paklaida gali bati didesné kaip 3 mm.

o Kilimai, mikstieji baldai ir uzuolaidos neoptimaliai atspindi lazerj.
Matavimui naudokite tik lygius pavirsius.

* Matuojant per stikla (lango stikla), matavimo rezultatai gali bati iskreipiami.

 Energijos tausojimo funkcija automatiskai i$jungia jrenginj.

o Valykite prietaisa minkstu skuduréliu. | prietaiso korpusa negali patekti
vanduo.

Nuolatinis matavimas: JUNGIMO/ISJUNGIMO jungtuku (5) jjunkite
jrenginj ir laikykite nuspaude apie 4 sek. READ Jungtuka (1). Dabar
jrenginys matuos nuolatos ir rodys maziausia verte (min.), didziausia verte
(maks.) ir matuojama verte. Dar karta trumpai nuspaudus READ jungtuka
(1), nutraukiamas arba vél aktyvuojamas nuolatinis matavimas.
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LaserRangeMaster Pocket

ljungimas, matavimas ir iSjungimas:

Prietaisa jjungti

Lazerj jjungti Matuoti Prietaisa isjungti

<

i
e

*laser

|

1x| 2x

Matavimo vieneto keitimas:

m / mm/ft/inch

<

Paskutinio matavimo
rezultato iStrynimas:

P

Matavimo lygio (atskaitos tasko) keitimas:

gale
™ >

1l

stovas priekyje kodas
F 1 i
1x | 2x | 3x |

Matavimo funkcijos perjungimas:

ligis
0 —x

plotas taris Pitagoras 1 ir 2
= >~ D

£ Vo 4 L~

1x| 2x| 3x| 4x|

ligio matavimas:

Prietaisa jjungti

<

i
@

Lazerj jjungti Matuoti

*laser

R

1x| 2x

Ploto matavimas:
plotas

B
@

Lazerj jjungti 1. Matavimas 2. Matavimas
*laser
iJ L Ya—/4

1x| 2x 3x|
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Tario matavimas:
taris Lazerj jjungti 1. 2. 3. matavimas
=N flaser

;Wl iJ = = /—7/|
@ 1x | 2x | 3x | 4x |

llgiy sudeétis ir atimtis:

ligis Lazerj jjungti 1. llgis +/- irt.t.
—| *‘Iaser "Iaser
LN T |
1x | 2x |
x| 2x
1x 2x

Ploty skaiciavimas:

plotas  Lazerjjjungti 1.plotas +/- irt.t
’—l *‘ laser *‘ laser
= iJ L+ - iJ o e

@ x| 2x| 3x|

q x| 2x
o 1x

Tario skai¢iavimas:
taris Lazerj jjungti 1. taris +-irt.t

“Sa— “Iaser Tlasev
=N 1=
= + -

@ x| 2x| 3x| 4x

q x| 2x

@ x| 2x|3x| 4x

16 QD
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LaserRangeMaster Pocket

Pitagoro funkcija 1:
Pitagoras 1 Lazerj jjungti 1. 2. matavimas  Rezultatas:

= —l flaser aukstis
N BN

@ 1x| 2x| 3x|

Pitagoro funkcija 2:

Pitagoras 2 Lazerj jjungti 1. 2. 3. matavimas Rezultatas:
1 flser aukstis
> g Dl
L~
1x| 2x| 3x| 4x|

MIN. / MAKS. funkcija:
llgis MIN. arba MAKS.  Lazerj jjungti pradedama baigiama

$_| flaser
min max iJ - ——

w x| 2x
@ 1x 2x 3x

Nurodymas: Naudojant MIN. / MAKS. funkcija, galima nustatyti
maziausia arba didZziausia atstuma. MIN. funkcija reikalinga,

nustatant vertikales arba horizontales, o maks. funkcija reikallinga
nustatant jstrizaines. Si funkcija taip pat gali bati naudojama, matuojant
plotus bei naudojantis Pitagoro funkcija (zr. zemiau pateikiama pavyzd).

Pavyzdys: MIN. / MAKS. funkcija, matuojant plotus:

*laser

\
£~ min iJ F-9 £ min F-9 7

1x

1x 2x

@

<
<
m 1x
<



Laserliner®
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Techniniai duomenys:
(Pasiliekame teise daryti techninius pakeitimus 06.2009)

Matavimy patalpose diapazonas 0,3m-40m

Tikslumas +2mm

Lazerio klasé 2 < 1TmW

Lazerio bangy ilgis 635 nm

Elektros maitinimas 4 x AAA 1,5 volty baterijos
Gabaritai 110 x 55 x 35 mm

Svoris 190 g

Automatinis isjungimas 20 sek. lazeris arba 5 min. prietaisas
Darbiné temperatara 0°C - 40°C

Sandéliavimo temperatara -20°C — 70°C

Gaminio numeris 080.942A

LAZERIO SPINDULYS
— NEZIOREKITE |
LAZERIO SPINDULJ!
LAZERIO KLASE 2
<1 mW-635nm
EN 60825-1:2007-10

Klaidos kodas:

Err001:
Err002:
Err003:

Err004:
Err005:
Err006:
Err007:
Err008:

Per 3viesi aplinka.
Matavimo tikslas yra per toli.

Per tamsus matavimo objektas arba per stiprus aplinkos
ap3vietimas. Matavimui naudokite Sviesa atspindinc¢ia medziaga.

Per auksta tempperatara: > 40°C.
Per Zema tempperatara: < 0°C
Pakeiskite baterijas.

Per greitai judinamas prietaisas.

Klaida matuojant Pitagoro parametrus: jzambiné trumpesné uz
vieng staciakampio trikampio krastine.

Garantinés salygos:

Garantijos laikas yra 2 metai nuo pardavimo datos. Per 3j laikotarpj garantija
taikoma visiems medziagos broko arba gamybos klaidy atvejams. Garantija
nesuteikiama, jei gedimy priezastis yra netinkamas naudojimas (pvz.,
naudojama netinkama elektros srové, prietaisas jungtas prie netinkamuy
srovés 3altiniy, nukrito ant kieto pagrindo ir t.t.) ar netinkamas laikymas,
iprastinis nusidévéjimas ir gedimai, kurie nezymiai jtakoja prietaiso verte
arba jo tinkamuma naudoti. Prietaisa remontuojant ne masy autorizuotose
dirbtuvése, garantija nustoja galioti. Garantinio remonto atveju pateikite
prietaisa kartu su visa informacija bei saskaita vienam i§ masy pardavéju arba
siyskite viska j fi rma Umarex-Laserliner.
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LaserRangeMaster Pocket

b f DISPLAY:
e (= vw AR a Nivel masurare (referinta)
i B Egs: :":: p spfatg /statiy/fat,é / pin )
a a@ w HERE b A_f|§aj Iung\me__‘, suprafata / volum /
— ondiet - Pitagora 1/ Pitagora 2

=]

=

=!

=

pu|
[}

Valori masurare / rezultate masurare
Unitate m/mm/inch/ft

d Valori intermediare / valori min/max
e Simbol baterie

f masurare min/max

1. TASTATURA:
. Masurare / masurare continua

1
@ 2. masurare continua min/max
8. 2. 3. Lungime, suprafatd, volum, pitagora
4. Unitate masurare m/mm/ft/inch
5. PORNIRE/OPRIRE
6

. Nivel masurare (referinta)
6 EE a spate /stativ / fata / pin
. Adunare / scadere
a lungimi, suprafete, volum

8. Stergerea ultimelor valori masurate

~N

Indicatii importante:

o Atentie: Nu priviti direct in raza! Dispozitivul laser nu are voie sa ajunga
in mainile copiilor! Nu indreptati aparatul inutil spre alte persoane.

o Laserul indica punctul de masurare pana la care se masoara. In dreptul
razei laser nu au voie sa se afl e obiecte.

o Aparatul compenseaza la masurarea diverselor temperaturi din
incapere. Luati in considerare faptul ca este nevoie de o durata scurta
de adaptare la schimbarea locatiei cu diferente mari de temperatura.

o Aparatul se poate utiliza numai limitat in spatii deschise si nu se poate
utiliza daca razele solare sunt intense.

e Aparatul nu poate fi utilizat daca sunt raze solare pronuntate.

e La masuratori efectuate in spatiu deschis rezultatele masurarii pot fi
eronate in caz de averse, ceata si zapada.

® Daca utilizarea este neadecvata ca de ex. suprafete care se oglindesc
insuficient abaterea max. poate sa fie mai mare de 3 mm.

e Covoarele, tapiteriile, sau perdelele nu reflecta laserul optim. Utilizati
numai pe suprafete netede.

o La efectuarea masuratorilor prin geam (geamul ferestrelor) rezultatele
de masurare pot fi eronate

» O functie de economisire a energiei decupleaza automat aparatul.

e Curatarea cu o laveta moale. Este interzisa patrunderea apei in carcasa.

Masurarea continua: Cuplati aparatul cu tasta PORNIRE/OPRIRE (5)
si apasati timp de cca. 4 secunde tasta READ (1). Astfel aparatul masoara
continuu si indica valoarea cea mai mica (min), valoarea cea mai mare
(max) si valoarea actuala. Daca se apasa scurt din nou tasta READ (1) se
intrerupe masurarea continua resp. aceasta se reporneste.
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Laserliner®

Innovation in Tools

Cuplare, masurare si decuplare:
Aparat pornit Laser pornit Masurare  Aparat oprit

a 1x | jlaser

"I |
2o ] 2

Comutarea intre unitatile de | Stergerea ultimei valori
masurare: m/ mm/ ft /inch masurate:

< P

Comutarea intre nivelele de masurare (referinta):

m spate stativ fata pin
1x J |
I |
| 1x| 2x| 3x|
Comutarea intre functiile de masurare:
Lungime Suprafata ~ Volum Pitagora 1+2
<> (NN
— P — L~
1x| 2x| 3x| 4x|

Masurare lungimii:
Aparat pornit Laser pornit Masurare

iU -
x| 1] 2

Masurarea suprafetei:
Suprafata Laser pornit 1. Masurare 2. Masurare

s

@ 1x | 2x 3x

0 @




LaserRangeMaster Pocket

Masurarea volumului:
Volum Laser pornit 1. 2. 3. Masurare

Sy | flaser I
7 =7 —7
x|

= i
- S

Adaugarea si scaderea lungimilor:
Lungime Laser pornit 1. Lungime  +/- etc.

—| *‘Iaser "Iaser
i + - i

I

N

x|

@ x| 2
q x| 2x
@

Calcularea suprafetelor:
Suprafata Laser pornit 1. Suprafatd +/-  etc.

*laser *laser

| |
iJ LT - iJES/
x| 2x| 3x|

B
@
q 1x | 2x
)

x

Calcularea volumului:
Volum  Laser pornit 1. Volum +-  etc.
@ “Iaser H Tlasev H
= = - =
|Za—" 4
@ x| 2x| 3x| 4x
D

i "fﬂ

|

N H

x| 2x

x| 2x|3x| 4x

® =




Laserliner®

Innovation in Tools

Functia pitagora 1:
Pitagora 1 Laser pornit 1. 2. Mdsurare  Rezultat:

—l jlaser Inaltime
N

@ 1x| 2x| 3x|

Functia pitagora 2:

Pitagora 2 Laser pornit 1. 2. 3. Masurare  Rezultat:
> | lasr inaltime
> g Dl
L~
1x| 2x| 3x| 4x|

Functia MIN/MAX:
Lungime MIN sau MAX  Laser pornit  Pornire Terminare

$_| laser
min max iJ =

-5 =

w x| 2x
@ 1x 2x 3x

Indicatie: Cu ajutorul functiei MIN / MAX se poate determina cea mai
scurta resp. cea mai lunga distanta. MIN este necesar pentru determi-
narea pe plan vertical si orizontal, MAX pentru determinarea diagonalei.
Functia se poate utiliza si la masurarea suprafetelor si a volumului precum
si la functia Pitagora (vezi exemplu mai jos).

Exemplu: Functia MIN / MAX la suprafete:

*laser

\
£~ min iJ F-9 £ min F-9 7

@ 1x
<

@ 1x 2x

2 ®




LaserRangeMaster Pocket

Date tehnice:

(Ne rezervam dreptul s& efectuam modificari tehnice 06.2009)

Domeniu masurare in interior 03m-40m
Exactitate +2mm
Clasa laser 2 < 1TmW
Lungime unda laser 635 nm

Alimentare energie

4 x AAA 1,5 Volt

Dimensiuni 110 x 55 x 35 mm
Greutate 190 g
Decuplare automata 20 sec Laser / 5 min aparat
Temperatura de lucru 0°C - 40°C
Temperatura de depozitare -20°C - 70°C
Numar articol 080.942A
RADIATIE LASER NU SE
VA PRIVI IN RAZA!
LASER CATEGORIA 2
<1 mW - 635nm
EN 60825-1:2007-10
Cod eroare:
Err001: Lumina ambientala prea stridenta.

Err002:
Err003:

Tinta este prea departe.

Tinta prea intunecoasa resp. lumina ambientala prea puternica.
Utilizati pentru masurare un materiale care oglindeste.

Err004: Temperatura este prea ridicata: > 40°C.

Err005: Temperatura este prea scazuta: < 0°C

Err006: Baterii descarcate.

Err007: Ipotenuza este mai scurta decat una din parti.

Err008: Eroare parametru Pitagora: Ipotenuza este mai scurta decat una
din parti a triunghiului in unghi drept.

Declaratie de garantie:
Durata garantiei este de 2 ani de la data achizitionarii. In cadrul acestei
durate sunt acoperite toate defectiunile de material si de fabricatie. De
la garantie sunt excluse: Deteriorarile cauzate printr-o utilizate defi citara
(de ex. functionarea cu un tip de curent / tensiune eronata, racordarea la
surse de energie inadecvate, prabusirea pe suport dur etc.) sau depozitare
eronata, uzura normala si defi ciente, care infl uenteaza numai neinsemnat
valoarea sau modul utilizarii. La interventii care au fost realizate in locuri
neautorizate de noi garantia se anuleaza. In caz de garantie trimiteti
aparatul complet si indicati toate informatiile precum si factura la unul din
comerciantii nostri sau trimiteti-le la Umarex-Laserliner.
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Laserliner®

Innovation in Tools

b f }J,I/ICI'IJ'IEI/I
. B AT a i3mepsarenHa pasHuHa (otnpasHa)
e ™ L or3aj / cratve / otnpepn, / 13Bop,
i ’7 nann
/I udlwon d b VHAVKauva gbmkvHa, nnowy, /
a (=0 = DEEE wen obem, Murarop 1/ Mutarop 2
D DxIx1xl ¢ W3mepBaHu cTonHocTy /
00000 0.0 0.0 ftinmm € Pe3ynTati oT UsmepBaHeTo

Eavhvua m/mm/ft/inch
d MexaunHHu cTorHocTn /
MVIH /MaKC CTOVHOCTU
e CumBon 3a Gatepus
MWH/ MaKc n3mepsaHe

KIABUATYPA:

. M3mepBaHe / HenpekbcHaTO
13mepBaHe

. MWH,/ MaKC HenpeKbCHaTo U3MepBaHe

. [bmxuHa, nno, obem, Mutarop

. VI3mepBaTenHa equHmLa
m/mm/ft/inch

. BKJ1/M3KN

. V3mepBatenHa pasHuHa (otnpasHa)

or3ap / cratv / otnpep, / 13Bop,

Cbbupate / n3BaxaaHe Ha

IIBIDKVIHW, NioLm, obemm

8. VI3TpriBaHe Ha nocneHuTe

M3MepeHu CTOMHOCTU

-

ol
\/

v
P

N

Ba)xHu ykazaHus:

* BHMMaHue: He mepaiite AypekTHO B NasepHua byl He fonyckaiite nasepbt
fla nonafa B pblieTe Ha fetia. He Haco4BaiiTe V3NMLLHO Nla3epa KbM Xopa.

+ Jla3ep’T CO4M TOHKaTa Ha M3MepBaHe, [0 KOSITO Luie ce Mepyt. Ha nbTa Ha
nasepHus by He TpsibBa Aa MMa HUKaKBY 0DeKT.

+ Mpu 13MepBaHe NPUOOPET 3BbPLLIBA TeMMepaTypHa KOMMEHcaLWs Npu
pa3fn4HKM TeMnepaTypu B NoMelLieHVieTo. KoraTo U3BbpLUBaTe U3MepBaHe
Ha MecTa C ronsMa pasfvika B TemnepatypuTe, NpesmeTe KPaTko BpemMe 3a
anantupaHe Ha npribopa.

* YpeasT MoXe fja Ce 13MoM3Ba Ha OTKPUTO CaMO OTPaHYEHO V1 He MOXe Aa ce
13M10N38a NPX CUHO CITbHYEBO JTbH4EHMe.

* Ypensr He MOXe 13 Ce U3MOM3Ba NPY CUIHO CTbHYEBO Tb4eHUe.

+ [PV U3MepBaHYIs Ha OTKPUTO ABMEHIA KaTO IbX, Mbrfla U CHAM MOXe A3
NOBAVIAAT BbPXY Pe3yNTaTiTe OT U3MEPBaHETO CbOTB. A1a M NPenHaYar.

* Mpy HeBNAroNPUATHY YCIIOBMA, KaTo HaNPUMep CUMHO OTPa3ABaLLV
NOBBLPXHOCTU, MaKCUMANHOTO OTKNOHEHMe MOXe [la Bb3/i3a Ha NoBeYe oT 3 MM.

* Knnvimu, Tanuuepmy unm neppeTa He oTpasfsat nasepa no Hai-fobpus
Ha4vH. V3non3BaiiTe mafkyi NOBLPXHOCTA.

* Mpy M3MepBaHKsA NPe3 CTbKNO (MPO30PEYHM CTbKNa) pesynTaTuTe ot
V3MepBaHeTo Moxe Aa He GbaaT JOCTOBEPH.

*+ OYHKLMA 3a NecTeHe Ha eHepra aBTOMaTUHHO V3KITI04Ba ypeaa.

+ MoumcTBaliTe C MeKa TbKaH. B kopnyca He TpsibBa f1a NPOHYIKBa BOAa.

HenpekbcHaTo n3mepBaHe: Briioyere ypeaa ¢ byroHa BKI1/W3K (5)
1 3a1pbKTe HaTUCHAT B MPOLbIIXEHVE Ha npubn. 4 cekyHay GytoHa YETEHE
(1). Cera ypeqsr Mepy HeNpeKbCHATOo 1 NOoKa3ea Hal-Marskara CTOMHOCT
(MWH), Ha-ronsmara CTonHocT (Makc) v Tekywarta cronHocT. Cnefgaiuo
KpaTko HaTvickaHe Ha GyToHa YETEHE (1) npekbcBa HenpekbCHaToTo
13MepBaHe, CbOTB. CTapTVPa ro OTHOBO.
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LaserRangeMaster Pocket

BkniouBaHe, u3amMepBaHe 1 U3KJOYBaHe:
Ypen Bkn Nasep Bkn  VI3mepBsaHe Ypen v3kn

& 7 L
|
@ x| 2x

MpeBknioyBaHe Ha MepHa M3TpnBaHe Ha nocieaHaTa
eauHuua: m / mm / ft /inch n3mMepeHa CToOMHOCT:

< P

MpeBKoYBaHe Ha U3MepBaTenHaTa paBHUHa (oTnpaBHa):

m ot3af cTatms otnpen, 13807,
1x

i}

iJiJiiJ

1x| 2x| 3x|

MpeBKknoyBaHe Ha N3mepBaTenHn pyHKLUK:
ObnxnHa  lMnowy Obem Murarop 1+2
S x HI NN
R L 7 %

1x| 2x| 3x| 4x|

N3mepBaHe Ha AbMKUHA:
Ypen Bkn Nasep Bkn  V3mepBaHe

|
@ 1x | 2x

N3mepBaHe Ha nnou;

Mnowy NaszepBkn 1. W3mepBaHe 2. /13mepBaHe
@ “Iaser

@ 1x| 2x 3x|




Laserliner®

Innovation in Tools

N3mepBaHe Ha 06em:

Obem Nazep Bk 1. 3. N3mepsate
=N *laser
C7/| iJ v—7 == C7/I
@ 1x| 2x| x| 4x|
ﬂOGaBﬁHe N n3BaxkaaHe Ha AbJ/DKUHW:
JvmxvHa  Jlasep Bkn 1. dbmxuHa +/- UTH.
—| *‘Iaser "Iaser
LI |-
1x | 2x |
x| 2x
1x 2x
UN3uncneHne Ha nnowm:
Mnowy Nasepekn 1.Mnow, +/-  WTH.
>—| *‘ laser *‘ laser
iJ = 7+ - iJ =
@ x| 2x| 3x|
x| 2x

|

@ x| 2x| 3x

N3umncneHve Ha obemu:

Obem Nasep Bkn 1. Obem +/- WUTH.
*laser *laser
b o iee e
= =,

x| 2x| 3x| 4x

@@

.|

@ 1x

% @

x| 2x




LaserRangeMaster Pocket

MuTtaroposa dyHkumns 1:
Murarop 1 Nazepskn 1. 2. VismepBaHe Pesyntat:

—l T\aser BucoymHa

@ 1x| 2x| 3x|

MNutaropoBa ¢pyHKUMNA 2:

Murarop 2 Nasepskn 1. 2. 3. Vi3mepBaHe Pe3yntat:
@ "‘\aser BuicoymHa
L~ /
@ 1x | 2x | 3x | 4x |
MWH / MAKC cyHKums:

OvmxmnHa  MWH van MAKC  Nasep kn Craptupare  MpuknioysaHe

$_| jlaser
min max iJ - JE—

w 2x
@ 1x 2x 3x

Ykazanue: C dpyHkumara MUH / MAKC moxe fa ce onpegenv
Hal-KbCOTO CbOTB. Hal-AbAroTo pascroaHve. MUH ce nsnonsea 3a
onpefensHe Ha BepTvkanu 1 xopusoHtanu, MAKC 3a onpepensHe Ha
nAunaroHann. GyHKUMATa MOXe Aa Ce U3MOoN3Ba CbLLO Npu 13MepBaHe Ha
nnoLL, 1 obem, kakTo v Mitaroposata GyHKLWs (BX. Nprmepa Jony).

Mpumep: MUH / MAKC cdyHKLMS Npy nnoLuu:

*laser

\
£~ min iJ F-9 £ min -9 7

1x 2x

® =

9
<
m 1x
<



Laserliner®

Innovation in Tools

TexHN4eCcKn XapaKTepucTuKu:
(3anasBa ce NpaBoTO 3a TEXHMYECKM NpomMetn 06.2009)

[lnanasoH Ha n3mepsaHe Bbtpe 0,3 m-40m

TouHocT +2mm

Na3sep knac 2 < TmW

[lbxunHa Ha BbHaTa Ha nasepa 635 nm

3axpaHBaHe 4 Batepun AAA, 1.5V

Pasmepu 110x55x35mm

Terno 190 ¢

ABTOMaTUN4HO U3KNIOYBaHE cnep, 20 cekyHav nasepsr/ a1e, 5 MUHYTU
PaboTHa Temnepatypa 0°C-40°C

TemnepaTypa Ha CbxpaHeHue -20°C-70°C

npubopsT Homep Ha usgenveto  080.942A

JIA3EPHO JTbHMEHWE - HE
TNEQANTE
CPELLLY NNASEPHUSA NTbY!
JNIA3EP KIAC 2
<1mW-635nm
EN 60825-1:2007-10

Kop, Ha rpeluka:
Err001: OkonHaTa OCBETEHOCT € MHOIO BUCOKa.
Err002: Llenta e npekaneHo faneye.

Err003: Lenta e TBbpAe TbMHa, CbOTB. OKONHaTa CBET/IMHa e TBbp/e
CvnHa. Mi3nonsBaiiTe 3a 3MepBaHe 0TpassBall, MaTepuart.

Err004: TemnepatypaTa e T8bpZe Brcoka: > 40°C.
Err005: Temnepatypata e TBbpAe Hucka: < 0°C
Err006: CmeHete GatepuuTe.

Err007: MpekaneHo 6bp30 NpemecTBaHe Ha npubopa.

Err008: [peluka B napameTbpa Ha MuTtarop: XvnoTeHysaTa e no-Kbca ot
efVHWMA KaTeT Ha NPaBObIb/IHUA TPUBIMBJTHUK.

lapaHuus:

rapaHLLVIOHHVIHT CPOK BBb3/1M3a Ha 2 rofnHM OT AaTaTa Ha 3akynyBaHe.

B PaMKuTe Ha TOBa BpemMe Ce NOoKpUBaT BCUHKK MaTepuaiHi nnn
Npoun3BOACTBeHN fedekTy. lapaHuVsaTa He BKTio4Ba cneaHoTo: Letn,
npenmnsBrkaHn OT HenmpasUIHa yHOTpe6a (Hanpwmep eKcnnoatauus
HenpasuneH s TOK/ HanpexeHye, N3BOAW Ha HENOAXOAALLM U3TOHHNLIA
Ha TOK, NafilaHe BbpXy TBbpAa OCHOBa 1 ﬂp.) nnn HenpasunHo
CbXpaHeHne, HOpMasnHO M3HOCBaHe, a Taka CbLLO U NOBPeAn, KOUTO BINAAT
HeCbLLeCTBeHO BbPXy CTOMHOCTTa U NpUrogHOCTTa 3a U3MNon3BaHe Ha ypeaa.
|_|pVI Hameca OT HeoTOPM3NPaHWM OT HaC NHCTaHLIMK, rapaHuuaTa ce aHynmpa.
B rapaHuvoHeH (‘_I'Iy‘-{al?l monsa npe,u,aMTe uenuna ypen ¢ BC(WHKW AaHHW, KaKTo
1 chakTypaTa, Ha HaLl Anmbp, 1w ro nanpatete Ha Umarex-Laserliner.
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LaserRangeMaster Pocket

b OOONH:
e B ... Ao a Eninedo pétpnong (avagopdc)
- UL U miow / Tpimodo /pmpootd / Pin
ol = P - d b E Mn Emod /0 /
R H@‘ . onan Vi ler'] nKog, Emipaveta / Oykog
=g LI fiamm MuBayodpag 1/ MuBayodpac 2

=]
=
=
=
X
[}

Tipég pétpnong / Amotehéopata
pETPNONG

Movada m/mm/ft/inch
EvO1apeoeq TIHEG / ENGX./MEY. TIHEG
STUppolo umatapiag

eAdy. / péy. pétpnon

=
=
=
=
=
3
2
!
=
n
- 0 Q

. Mrikog, Emedvela, Oykog, Mubaydpag
. Movada pétpnong m/mm/ft/inch
. ON/OFF

NAHKTPOAOTIO:
@ 1. Métpnon / Alapkng pétpnon
2. ehdy. / péy. SlapKNG PETPnon
8. 3,
77 4.
- J 5,
6. Emimedo pérpnong (avagopdg)
6. EE 4. niow / Tpinodo /umpootd / Pin
m . Mpdobeon / Apaipeon

~N

Mnkawv, Emeaveinv, Oykwv
. Alaypa@n) Twv TEAeUTaiwY
5. TGV PETPNONG

©

TNHAVTIKEG UTTOSEIEEIG:

« Mpoaooxn: Mnv kortdrte aneubeiag otnv aktival To Aéilep Sev emtpémetat
va givat mpooPactpo amd madid! Mnv oTPEPETE Tn CUOKEUN Xwpig Adyo oe
dropa.

« To Méilep Seixvel To onueio PETPNONG, PEXPL TO OTTo{o YiveTal pétpnon. Ltnv
aktiva Tou Aéilep Sev emtpénetal va mapepBANovVTal aVTIKEIPEVa.

« H ouokeun} avtiotaBpilel katd ™ pétpnon SlagopeTikég Beppokpacieg
Xwpou. AdBete umoYn oag yia autd Tov Adyo éva oUVTOpO XPOvo
nipooappoync 6tav alalete TomoBeoia pe peyahn Stagopd Beppokpaciac.

« H ouokeun pumopei va xpnotpomoindei o TEPIOPIoHEVA OE EEWTEPIKOUG
XWPOUG, ev Sev pmopei va xpnotpornolnBei pe duvatd Mo

« H ouokeur) Sev pmopei va xpnotpomotnBei pe duvatd niio.

« Y& UETPNOEI 0TO UTTAIBPO PITOPOUV BPOxT, OpiXAN Kat XIOVI va emnpedoouV
T AMOTENECHATA TNG HETPNONG 1) VA TA TTAPAHOPPUCOULV.

«‘Otav o1 mpoUmoBEoel; Sev €ival EUVOIKES OTIWG TL.Y. OF EMPAVEIEG PE XAUNAT
QVTAVAKAQOTIKH IKAVOTNTA UMOPEL N Y. armOKAIoN va gival iévw amd 3 mm.

« H avtavakhaon tou Méilep oe XaAid, moAuBpoveg fi koupTiveg Sev givat
181aitepa KaAr). XpnoIUOTIOIEITE A€ieg EMPAVELEG.

« Y& HETPNOEIG Péoa amd T{apa (mapabupwy) UMOPE( Ta AMOTENEOHATA TWV
HETPAOEWVY VA EPPAVICOLV TTAPAUOPPWOELG.

« H Aertoupyia £€01kovOuNONG EVEPYELAG ATTEVEPYOTTOLE( TN GUOKEUT
QUTOMATWG.

« KaBapiopog pe éva pahakd mavi. Aev emtpénetat va Sielodvel vepod aTo
miePiBAnpa.

AapKAG PETPNON: EvepyonoloTe Tn GUOKELH e To TIAKTpo ON/OFF
(5) kat matoTe yia mep. 4 SeutepdAenTta 1o MAKTPO READ (1). Apéowe n
OUOKEUN HETPA CUVEXWG Kat SEiXVEL TN HIKPATEPN TIpN (ENAY.), TN HEYaNUTEPN
T (Héy.) kat TN Tpéxouca Tipn. Eva akopn oUVTOpo mEtnua Tou MARKTPOU
READ (1) Siakémtet tn Stapkn pétpnon A tv Eexiva maAt.
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Laserliner®

Innovation in Tools

Evepyomoinon, Métpnon kat Arievepyomoinon:

>uokeur) On

Nélep On

Métpnon  Zuokeun Off

<>

1x|

i

1x|

@@

*laser

‘]

2x

AMN\GETe povada pétpnong:
m/mm/ft/inch

<

Aaypa@r TnG TeEAeUTaiag
TIpAG péTtpnong:

P

AN\GEre enimedo pétpnong (avagopdc):

E miow Tpimodo Wmpootd Pin
1x J |
[ T |
| 1x | 2x | 3x |

AN\GETe AerToupyieg pétpnong:

Mnkog Emedvela  ‘Oykog MuBayodpag 1+2
B x HI AN N
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LaserRangeMaster Pocket

Métpnon dykou:
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MuBayoépac-Aettoupyia 1:
MuBayopag1  AélepOn 1. 2. Métpnon Anoté\eopa:

S *laser Ygog
SN TN

@ 1x| 2x| 3x|

MuBayopag-Aettoupyia 2:
MuBaydpac2  AélepOn 1. 2. 3.Métpnon  Amotéleopa:

$—| ﬁ]ﬂ \ Yyoc
@

™
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1x| 2x| 3x| 4x|

EAAX. / MET. Agrtoupyia:
Mrkog  EAAX. A MEL Néllep On  Ekkivnon  Teppatiopodg

$_| jlaser
min max iJ =

-5 =

w x| 2x
@ 1x 2x 3x

Ynédeign: Me t Aerroupyia EAAX. / MET. propei va e€akpiBwOei n pikpdTepn
1 peyalutepn amdotaon. To EAAX. xpetdletal yia Tov mpoadloplopd KaBétwv
Kat opt{ovtiwy, To MET. yia Tov mpoodiopiopo Siaywviwv. H Aertoupyia pmopei
Va XPNOIMOTOINOE EMMIONG YAl TN HETPNON EMPAVEIDY Kat OYKWV Kal yia T
Aertoupyia MuBaydpa (BAéme mapddelypa KATw).

Mapadetypa: EAAX. / MET. o€ em@paveleg:
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LaserRangeMaster Pocket

TeXVIKA XAPAKTNPIOTIKA: (Me em@uAaén Texvikiv alayv 06.2009)

Meploxn pérpnong owtepiKd O03m-40m

Akpifea +2mm

Katnyopia Aéilep 2 < 1mW

Mrkog KOpatog Méllep 635 nm

Tpogpodoaia pevpatog 4 x AAA 1,5 Volt umatapieg
AlaoTdoelg 110x55x 35 mm

Bdpog 1909

Autdpatn anevepyormoinon 20 Seut Méilep / 5 Nemtd ouokeun
Oeppokpacia Aertoupyiag 0°C -40°C

Oeppokpacia amobrkng -20°C-70°C

Ap1Bu6C mpoidvTog 080.942A

AKTINOBOAIA AEIZEP, MHN
KOITATE AMEYOEIAX
STHN AKTINA! KATHIOPIA
NEIZEP 2
<1TmW-635nm
EN 60825-1:2007-10

Kw81k6g opaAparog:
Err001: ®wg mepiBaANovTog oAU évTovo.
Err002: O otdyog eivat eKTog epBENEIOC.

Err003: Ztdx0¢ mOAU OKOTEIVOG I 0 YUPpW QWTICHOG gival TTOAD Suvatog.
XPNOIHOTIOIROTE Yia TN PETPNON €va UNIKO HE QVTAVAKAAOH.

Err004: MoAU YnAr Beppokpacia: > 40°C.

Err005: MoAU xapnAn Beppokpacia: < 0°C

Err006: AvTIKATAOTAON UMATAPLWY.

Err007: TMoAU ypriyopn Kivnon Tng GUCKEUNG HETPNONG.

Err008: Zpdhua MuBayopag Mapdpetpot: H umoteivouoa gival kovtutepn
ano tn pia MEVPA TOL OPBOYWVIOU TPIYWVOU.

ARAwon gyyunong:

H eyyunon 1oxVel yia 2 xpovia ané tnv nuepounvia ayopdg. Evidg autol tou
XPOVIKOU S100THHATOC KAAUTTTOVTAL OAEC Ot BAABEC UMKOU KAl KATAOKEUNAG.
Ané tnv gyyunon e€atpouvtat: ZnuIEG TTou Ipoékupav amd un evoedetypévn
xprion (m.x. Aerroupyia pe AaBog €idog pevpatog / Téon, ouvdEoelg oe
AKATANNAEG TTNYEG PEVHATOG, TITWON O€ OKANPH EM@AVELD KTA.) i AddBog
amobrKeuon, Kavovikn Bopda Kat ENNeIPELG TTou Sev eMMPEE{OVY CNUAVTIKA
v aia f TV KATaMNAGTNTa Xpriong. S& mepimwon enéuBacng and gopéa
Ol avayvwpIopEVO amod EUAC, XAVETaL N eyyunon. Ztnv a&iwor| oag yia
£yyunon, SWoTe MAPWG TO GVOHA TNG CUCKEUNG HE ONEG TIG TTANPOPOPIEG, Kal
Vv anddelén o évav avtimpoowno pag fy oTeilte Ta otnv Umarex-Laserliner.
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SERVICE

Umarex GmbH & Co KG

- Laserliner —

MohnestraBe 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
laserliner@umarex.com

080.942A / Rev.0609

Umarex GmbH & Co KG
Donnerfeld 2 c €
59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333 = )
. ' Laserliner®
www.laserliner.com Innovation in Tools
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