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Laserliner®

Innovation in Tools

Les fullstendig gjennom bruksanvisningen og det vedlagte
' heftet ,,Garanti- og tilleggsinform asjon*. Fglg anvisningene

som gis der. Disse dokumentene ma oppbevares trygt.

Kompakt laseravstandsmaler for maling av lengder,

flater og volum.

[LCIH]

n | )

DISPLAY:

a Batterienes ladetilstand

b Maleniva bak, foran
(referanse) / laserstrale pa

¢ Mellomverdier / min.-/maks.-

verdier / vinkel for Pythagoras 1

i 2. linje
d Visning av kontinuerlig maling

Maleverdier / méaleresultater
Enheter: m/_* _“/inch/ ft

Display lengdemaling
Display addisjon / substraksjon
Pythagoras 1, 2, 3

Flate, flateaddisjon, volum

@

- TQ -

TASTATUR:

1. Apparat pa / laserstréle pa /
maling / kontinuerlig méaling

2. Pythagoras 1, 2, 3

3. Addisjon, subtraksjon av
lengder

4. Sletting av de siste
maleverdiene / Apparat av

5. Maleniva bak, foran
(referanse) /
veksling av méleenhet:
m/_*_*“/inch/ft

6. Flate / flateaddisjon /
volum / lengde

Laserstraling!
Ikke se inn i strélen!
Laser klasse 2
<1mW - 650 nm
EN 60825-1:2007-10

04 QO

Ikke se direkte inn i stralen! Laserinstrumentet ma oppbevares
utilgjengelig for barn! Ikke rett instrumentet mot personer nar
det ikke er ngdvendig.



LaserRange-Master X2

Innkopling, méling og utkopling:
Apparat pad  Laser pa Maling  Apparat av

1x| 2x| 3x|
i
" "
|
Veksling av maleenhet: Slette den siste
Hold tasten inne: maleverdien:

m/_*_*“/inch/ft
o

Veksling av maleniva (referanse):

bak foran
il | |
|

r |
"~

Veksling av malefunksjoner:

Flate Flateaddisjon Volum Lengde
o o) ) -
_ _l/ %

1x| 2X | 3x | 4x |

Lengdemaling:
Apparat pa Laser pa Maling

w 1x | 2x | 3X
1 1 .
"1 =l

Flatemaling:
Apparat pa  Flate 1. Méling 2. Maling

T

n gl O

1x|
<

2X
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Innovation in Tools

Flateaddisjon:
Apparat pd Flate- 1. Maling
2

W ™ addisjon Maling = flate 1
3. Méling =

flate 1 + flate 2
HJ |:|;] | / s
5| 2 x| %]
=7 WA
D FEAD

/

1x| 2x

3x|  4x|5x| .| ...

Addisjon av flere flater:
Laser pa / ... maling = flate 1 + flate 2 + flate 3 + ...

Her adderes sammenhengende veggflater. Ved addisjon
av flatene, er det fra og med 3. maling kun ngdvendig &
registrere lengdemalet. Som hgydemal benyttes alltid
verdien fra 1. maling.

Volummaling:
Apparat p&  Volum 1. 2. 3. Méling

b READ g™
I A
@ gl _ /

3x|

1x 2X 3x

<

Addering og subtrahering av lengder:
Apparat pa Laser pd 1.lengde +/-  osv.

W 1x| 2);'J 3x|
| |
|~ |

E 1x|2x|

1x

+ - —

<
E 1x|2x|
<

06 @
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LaserRange-Master X2

Pythagoras-funksjoner 1, 2, 3:

Hemmmmmmm e e
~
@ ;
e
o o
ke
o

Pythagoras-funksjon 1:
Apparat pa Pythagoras 1

D READ e 1. 2. Maling
| | Resultat:
JI |\ \ Hoyde

Vinkel

2X

Pythagoras-funksjon 2:
Apparat pad Pythagoras 2

D READ 1. 2. 3. Maling
1 |\ \
H I | Resultat:
Ll | / / Hoyde
|

g <

Pythagoras-funksjon 3:
Apparat pa&  Pythagoras 3

WW 1. 2. 3. Méaling
| | Resultat:
HJI |§ \ N Hoyde
g ¥ |
~

1x 2x| 3X

@ o
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Kontinuerlig maling / min.-/maks.-verdier:
Apparat pa Aktiver Start Stopp
2x|

g
<

Mens malingen pagar, hgres et lydsignal i sekundtakt.
LC-displayet viser den hgyeste verdien (maks.), den laveste
I verdien (min.) og den aktuelle verdien. Maks.-verdien er
® ngdvendig for beregning av diagonale linjer, mens min.-
verdien er ngdvendig for loddrette og vannrette linjer.

.|.
'

L -
v

Inn- / utkopling av lydsignalet:
Apparat pa Lyd p& Lyd av

<

]

Viktig informasjon

— Laseren indikerer malepunktet som det skal méles til.
Det ikke rage inn gjenstander i laserstralen.

— Instrumentet kompenserer forskjellige romtemperaturer
under malingen. Sgrg derfor for en kort tilpasningstid dersom
instrumentet skifter til et annet sted og dette medfarer store
temperaturforskjeller.

— Apparatet er kun begrenset anvendbart utendgrs og kan ikke
anvendes ved sterk solinnstraling.

- Ved maélinger utendgrs kan regn, tdke og sng innvirke eller
forfalske maleresultatene.

— Tepper, polstringer eller gardiner reflekterer ikke laseren optimalt.
Bruk glatte overflater.

- Ved malinger gjennom glass (vindusruter) kan maleresultatene bli
forfalsket

- En energisparefunksjon slar apparatet av automatisk.
— Nar batterisymbolet (a) blinker, mé batteriene skiftes.

0w @



LaserRange-Master X2

Tekniske data (Med forbehold om tekniske endringer)

Maleomrade innenfor 0,5m-25m
Ngyaktighet (typisk) +3 mm/ 10 m*
Laserklass 2<1mwW
Laserbglgelengde 650 nm

Stremforsyning

2 x AAA 1,5 Volt batterier

Mmal

110 x 43 x 28 mm

Vekt (inkl. batterier)

110 g

Automatisk utkobling

30 sek LCD belysning /
45 sek laser / 3 min apparat

Arbeidstemperatur

0°C - 40°C

Lagertemperatur -20°C - 70°C

Artikelnummer 080.944A

* til 10 m méaleavstand ved godt reflekterende méaloverflate og
romtemperatur. Ved sterre avstander og ugunstige malebetingelser,
som eksempelvis sterk solinnstraling og svakt reflekterende
maloverflater kan malavviket stige +/- 0,2 mm/m.

Feilkode:
301: Malpunktet ligger utenfor maleomradet.

302: Malet for markt eller lyset i omgivelsene for sterkt.
Benytt et reflekterende materiale til malingen.

303: LC-displayet kan ikke vise méleverdien. Still
maleverdien pa null med tasten (4.).

304: Feil Pythagoras-parameter

305: Skift ut batteriene.

306: Temperaturen er for lav: < 0°C
307: Temperaturen er for hgy: + 40°C
308: Lyset i omgivelsene er for sterkt.

EU-krav og kassering

Apparatet oppfyller alle ngdvendige normer c €
for fri samhandel innenfor EU.

Dette produktet er et elektroapparat og ma

kildesorteres og avfallsbehandles tilsvarende

ifglge det europeiske direktivet for avfall av

elektrisk og elektronisk utstyr.

Ytterligere sikkerhetsinstrukser og tilleggs-
informasjon p&: www.laserliner.com/info

@ o
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Kullanim kilavuzunu ve ekte bulunan ,,Garanti Bilgileri ve
Diger Agiklamalar** defterini lutfen tam olarak okuyunuz.
Icinde yer alan talimatlari dikkate aliniz. Bu belgeleri

Ozenle saklayiniz.

Uzunluklarin, Alanlarin ve Hacimlerin Olgtilmesi icin
Kompakt Lazer Uzunluk Olgiim Cihazi

[LCIH]

i

EKRAN:
a Pillerin sarj durumu

b

C

@

- TQ -

Olgiim diizlemi 6n, arka
(Referans) / Lazer isini agik
Ara degerler / min., maks.
degerleri / pisagor hesabi
1‘de 2. satirda agI degeri
Surekli 6lcim gdstergesi
Olgtim degerleri / Olgiim sonuglari
Birimler: m/ _* _* /ing / fit
Uzunluk Olglimii Gostergesi
Ekleme / Cikarma Gostergesi
Pisagor 1, 2, 3

Alan, Alan Toplama, Hacim

TUS TAKIMI:

. Cihaz agik / Lazer isini ag /

Olgme / Stirekli 6lgtim

. Pisagor 1, 2, 3
. Uzunluklarin toplanmasi,

¢ikartilmasi

. Son 6l¢im degerlerinin

silinmesi / Cihaz kapali

. Olgtim diizlemi 6n, arka

(Referans) / Olgiim biriminin
degistirilmesi: m / _* _* /iin¢ / fit

. Alan / Alan Toplama /

Hacim / Uzunluk

Lazer isini!
Dogrudan isina bakmayiniz!
Lazer sinif 2
<1 mw - 650 nm
en 60825-1:2007-10

Dogrudan isina bakmayiniz! Lazer cihazi, ¢cocuklarin eline
ulasmamalidir! Cihazi gereksiz yere insanlarin tsttine

dogrultmayiniz.

10 @



LaserRange-Master X2

Calistirma, 6lgme ve kapatma:
Cihaz aglk  Lazer acik Olgiim Cihaz kapali

W lx| 2x| 3x|

g 8 -

Olgtim biriminin Son oOl¢uim degerinin
degistirilmesi: silinmesi:

Dugme basili tutuldugunda:
mi ‘ “/inc/fit ﬂ

Olguim duizleminin (referans) degistirilmesi:

N arkada onde
| |
! 1
"1 H

Olgiim fonksiyonlarinin degistirilmesi:

Alan Alan Toplama Hacim Uzunluk
g =,
1 1, 1,
1x| 2X | 3x | 4x |

Uzunluk dl¢guimu:
Cihaz agik Lazer agik Olgtim

w 1x | 2x | 3X
1 1 .
"1 =l

Alan él¢gimu:
Cihaz agik Alan 1. Olgiim 2. Olgtim

T

n gl O

1x|
<

2X

@ u
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Alan Toplama:

Cihaz agik Alan 1. Olglim
W ?‘ Toplama 2. Olgtim = Alan 1
3. Olgim =
Alan 1 + Alan 2

HJ |:|;]| / s

5| 2 x| %]
= R

N

D FEAD o

/

Ix| 2x | 3x 4X|5x.

. Daha fazla alanin eklenmesi:
Lazer acik / ... Olgim = Alan 1 + Alan 2 + Alan 3 + ...

Burada birlesik duvar alanlari toplanir. Alanlarin toplanmasinda
3. dlgimden sonra sadece uzunluk 6l¢ustniin tespit edilmesi
gereklidir. Yukseklik degeri olarak daima 1. 6lcimin degeri
esas alinir.

Hacim dl¢uimd:
Cihaz agk  Hacim 1. 2. 3. Olgiim

b READ g™
I A
@ gl _ /

3x|

1x 2X 3x

<

Uzunluklarin eklenmesi ve ¢ikartilmasi:
Cihaz agcik Lazer agik 1. Uzunluk  +/- VS.

Wlxl 2x| 3x|
d @ -

E 1x|2x|

+ - —

<
E 1x|2x|
<

12 @
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LaserRange-Master X2

Pisagor fonksiyonlan 1, 2, 3:

|

N
\y
|

Pisagor fonksiyonu 1:
Cihaz acik Pisagor 1

I | Sonug:
| I\ \ Yiikseklik
Ac

Pisagor fonksiyonu 2:
Cihaz acik Pisagor 2

D READ 1. 2. 3.0lgiim
H ! I\ \ Sonug:
u | / / Yiikseklik
|

g <

3x

Pisagor fonksiyonu 3:
Cihaz agik Pisagor 3

D READ e 1. 2. 3.0lgiim
! |§ \ Sonug:
| I Yiikseklik

@ 1
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Surekli 6lcim / min., maks. degerleri:
Cihaz agik Etkinlestir Baglat Durdur
2x|

g
<

Olglim esnasinda saniyelik araliklarla bir sinyal sesi duyulur.
LCD ekrani en buytik degeri (maks), en kiglk degeri (min ve
I glncel degeri gosterir. Maks degeri diyagonallarin belirlenmesi
® i¢in, min degeri ise dikey ve yataylarin belirlenmesi icin
gerekmektedir.

1
"1
|

| WO T
v

Sinyal sesini a¢ / kapa:
Cihaz acik Ses acik Ses kapali

o
.

Onemli Uyarilar

— Lazer olcuye esas olan 6lgim noktasini gosterir. Lazer isininin
alanina nesneler girmemelidir.

— Cihaz, 6l¢im sirasinda farkli oda sicakliklarini dengeler. Bu
nedenle buyuk sicaklik farklarina sahip ortamlara gegildiginde,
ortam sicakligina uymasi i¢in kisa bir stire bekleyiniz.

— Bu cihaz acik alanlarda sadece kisitl olarak kullanilabilir, asiri
gunes 1siginda ise hi¢ kullanilamaz.

— Disarda yapilan 6lgimlerde yagmurlu, sisli ve karli havalar
olcum degerlerini etkileyebilir ve yanls olmalarina yol acabilir.

— Halilar, dosemeler veya perdeler lazeri mukemmel sekilde geri
yansitmaz. Diiz olan yizeyleri kullaniniz.

— Camdan (pencere cami) gegen ol¢timlerde 6lcim degerlerinde
hata olusabilir.

— Enerji tasarrufu fonksiyonu cihazi otomatik olarak kapatir.

— Pil sembolu (a) yanip séndugiinde pillerin degistirilmesi
gerekmektedir.

14 @GR



LaserRange-Master X2

Teknik ozellikler (Teknik degisiklikler saklidir)

ic 6lglim alan 0,5m-25m
Hassasiyet (tipik) +3 mm/ 10 m*
Lazer sinifi 2<1mwW

Lazer dalga boyu 650 nm

Elektrik beslemesi

2x 1,5 V AAA tipi pil

Boyutlar

110 x 43 x 28 mm

Agirlik (piller dahil)

110 g

Otomatik Kapanma

30 sn. boyunca LCD aydinlatma /
45 sn. lazer / 3 dk. cihaz

Calisma sicakligi 0°C -40°C
Muhafaza sicakhg -20°C - 70°C
Uriin numarasi 080.944A

* yansimasi iyi olan hedef ylizeylerde ve oda isisinda 10 m‘ye
kadar 6lcim mesafesi. Daha blyik mesafelerde ve uygunsuz
Olcuim sartlarinda, 6rn. yogun gunis 15191 veya yansimasi az olan
hedef ylzeylerde 6lgim sapmasi +/- 0,2 mm/m oraninda artabilir.

Hata kodu:
301: Hedef nokta 6l¢im araliginin disinda.

302: Hedef cok karanlik veya gevredeki 1sik ¢ok fazla.
Olgiim igin yansima yapan bir materyel kullaniniz.

303: QIgUm degeri LCD ekrani tarafindan gérunttlenemiyor.
Olgum degerini sifirlayiniz (4. numaral digme).

304: Pisagor parametresi hatasi
305: Pilleri degistiriniz.

306: Isi cok dusik: < 0°C

307: Isi cok yuksek: > 40°C
308: Ortam 15191 fazla aydin.

AB Duizenlemeleri ve Atik Aritma

Bu cihaz, AB dahilindeki serbest mal ticareti icin c €
gecerli olan tim gerekli standartlarin istemlerini

yerine getirmektedir.

Bu uriin elektrikli bir cihaz olup Avrupa Birligi‘nin

Atik Elektrik ve Elektronik Esyalar Direktifi uyarinca

ayri olarak toplanmali ve bertaraf edilmelidir.

Diger emniyet uyarilari ve ek direktifler icin:
www.laserliner.com/info

@ 15
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MpocrmM Bac NonHOCTbIO MPOYMUTATL MHCTPYKLLMIO MO 3KCMyaTaLmum
1 Npunaraemyio opoLuiopy ,MIHbopmaLwms o rapaHTim 1
JononHuTenbHble cBeaeHns”. Cobmioaatb Copep KaLlMecs B 3TNX
[OKYMEeHTax ykaszaHus. Bce LOKYMEHTbI XpaHUTb B HAZEeXHOM MecTe.

KoMnakTHbI nasepHbii ganbHoOMep A1l U3SMepeHus
paccTosiHui, nnowaan n obbema

i AUCNNEN:
a YpoBeHb 3apsaa batapen

b MnockocTb M3MepeHns czaau,
a cnepeay (onopHbin) /
h p *_] b Na3epHbIV flyY BKIOHEeH
/ H_l ¢ [pomexyTo4Hble 3HaYeHns /
MWHNManbHOE, MakCManbHoe
+ 898 3Ha4eHna / yron npu GyHKLUm
max . m|c Mudaropa 1 BO 2-11 CTpoke
g 4+ 3”58 d WHavikaums pesynsratos
min AL m d HenpepbIBHbIX 3MepPeHni
f g e l3MepeHHble 3HaYeHNs /
9 | ¢ Pe3synbTaTbl U3MepeHus
' l, I'm EQMHULbI V3MepeHNs:

M/ "/ onm /byt
NHAMKauma n3mepeHns anuHbl
NHavkaums npubasnenus /
BblYeTaHMs

JMndparop” 1, 2, 3

Mnouanb, npubasneHe
nnowaamn, obbem

KJTABUATYPA:

1. Mprbop BKIIOYEH / Na3epHbIN
NIy4 BKJIIOYEH / n3meperve /
HenpepbIBHOE N3MepeHVe

2. Mudparop” 1, 2, 3

3. CnokeHue / Bbl4UTaHME ONWHbI

4. YpnaneHue nocnegHux
pe3ynsratoB U3mMepeHus /
Mpnbop BbIKMIOYEH

5. MnockocTb N3MepeHus
c3aau, cnepeay (31anoH) /
V3mMeHeHVe eduHNL, N3MeperHns:
M/ "/ Aloam / dyT

6. Mnowaab / npvbasneHve
nnowaan / obbvem / AnuHa

-3 a -

JazepHoe n3ny4eHne!
M36erante nonafaHus
nyya B rnasal
Knacc nasepa 2
<1 MBT* 650 H™
EN 60825-1:2007-10

' He CMOTpUTE MPSIMO Ha Na3ep. XpaHuTe Nasep nofdanblue ot
= JeTen. Hukorga He HanpasnsnTe NasepHblv Ny4 Ha Ntofen.

16 @



LaserRange-Master X2

BknioyeHue, nsmepeHue n BbiKIloYEHNE:

Mprnbop BKOYEH

Jlazep BkntodeH M3meperuve Mprbop

W lx| 2x|

BbIK/TIOHEeH
3x|

e

N3meHeHne eguHUL,

n3mepeHus:

YOepxuBaTb KHOMKY

Haxatom:m / " "/ u
awonm / dyt EH

YaaneHue nocnegHero
M3MepPEeHHOro 3HaYeHus:

&

N3meHeHue NNoCKoCTN nsmepeHust (OrnopHom):

o c3aam cnepeam
. | |
|

W "]

MepeknioyeHne pyHKLMIA U3MEPEHUS:

Mnowanb MprbasneHve nnowlaam

O )

1x| 2x|

Ob6bem [nuHa
1
1/ —
3x | 4x |

I/I3mepeHV|e ANVHbL
Mprbop BKOYEH

Jlazep BkJo4eH VamepeHne

w 1x | 2x |
|
"1

%1
b

3x

—>

N3mepeHune nnowapu:

Mpurbop BknioyeH MMnowadb 1. Viameperve

T

. ]

I_]

1x|

2. Ni3mepeHue

2X

<

@
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MpuGaBneHue nnowaau:

Mpubop BklodeH Mpubasnerne 1. W3meperne

W ?‘ nnowaan 2. V13mepeHue = nnowagp 1

3. Vi3mepeHve =
nnowanb 1 + nnowags 2

Hl Ij;] | s

i 7
5 2 x| ¥
H

]

— |
MpvibaBneHvie Apyrnx niollafen: nasep BkioyeH /
... 13mepeHne = nnowanp 1 + nnowadb 2 + nnowanb 3 + ..

1x| 2x

3x 4x| 5x

30ech CKafblBaloTCsA CBA3aHHbIe MIOLWaan creHsl. Mpu
CIIOXKEHWUM MIIOLLAAen, HaunHas ¢ 3-ro n3mMepeHus, Heobxoamo
eLLe y4UTbIBaTb 3HaYeHVe ANnHbI. B ka4ecTBe 3Ha4eHna AVHbI
BCerfa UCnosb3ayercs pesynsrat 1-ro n3MepeHus.

N3mepeHne obbema:
Mpubop BKOYEH Obbem 1. 2. 3. MamepeHne

b READ g™
I A
@ gl _ /

3x|

1x 2X 3x

<

Crno>xeHue 1 BblYUTaHNE 3Ha4YEeHUN AJINHDbI:
Mpvbop BkMtoYeH Jlasep BkmlodeH 1.-9 avHa +/-  UTA.

Wlxl 2x| 3x|
d @ -

E 1x|2x|

+ - —

<
E 1x|2x|
<

18 @
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LaserRange-Master X2

®yHkumnm ,,Mudarop” 1, 2, 3:

Hemmmmmmm e e
~
@ ;
e
o o
ke
o

®yHkuuna ,Mudarop” 1:
Mpurbop BkntoyeH [Mudarop 1

W Tl 1. 2.W3mepeHue
I | Pesynerat:
LN N\
| | Bbicota

Yron

®yHkumns ,Mudarop” 2:
Mpurbop BktoYeH TMudarop 2

W Tl 1. 2. 3. 3mepeHune
1 l\ \
I | Pesynerat:
HJ |/ / Bbicota
|

3x

®dyHkumsa ,,Mudarop” 3:
Mpurbop BkoyeH TMudarop 3

w Tl 1. 2. 3. VamepeHne
I | Pesynbrat:
| Ix \
| Bbicorta

g 3x |

@ 19
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HenpepbiBHOE U3MepeHne / MUHMAanNbHOe,
MaKCcMMarsnbHOe 3HaYeHUs:

Mprbop BKItOYEH AKTUBMN3MPOBaTbL Myck OcraHoB

W 1x 2x|

i ™ K|
"1 =]

1
"1
|

<r

Bo Bpemsl M3MepeHUs Yepes Kaxayto CeKyHAY 3BYYUT CUrHaJl.
Ha XX1AKOKPUCTANIMYeckoM AUCIee NosBIseTcs Hauborbluee
I 3HadeHve (Makc.), HanMeHbluee (MUH.) ¥ Tekylliee 3Ha4YeHve.
= MakcumarnbHoe 3HadeHve TpebyeTcs ans onpeneneHns
[IMaroHarnen, a MUHIUMarnbHoe 3Ha4eHve - Ans onpeaeneHus
BEPTUKANV 1 rOpPU30HTaNN.

BknounTh / BBIK/IOYAUTL 3BYKOBOW CUTHaI:
Mpubop BKIlOYeH 3BYK BKJIIO4EeH  3BYK BbIKITIOHEH

o

BaxkHble npaBuna

— Jlazep yka3sblBaeT TO4KY, O KOTOPOW BbINOMHAETCA N3MEPEHVE.
Hanuuve npenMeToB Ha MyTW Na3epHOro Jlyya He AOMyCKaeTcs.

~ MNpw M3mMepeHnn NPrOOP BHOCKT MOMPABKY C Y4ETOM Pa3fNYHbIX
Temneparyp B noMeLleHusx. [o3ToMy HeobXoAMMO NpenyCcMoTPeTb
KOpOTKOE BpeMs AJ1s afanTauuv nprubopa npw ero nepeHoce B
nometleHvie, Temnepatypa B KOTOPOM 3Ha4YUTENBHO OTAMYaEeTCs OT
Temneparypbl NPeALWeCTBYIOLLEro NoMeLLeHs.

— BHe nomelLeHns ¢ NprbopoM MOXHO paboTaTb NKLb OrpaHU4EHHO;
1CNonb3oBaHKMe NPU MHTEHCUBHOM COMHEYHOM CBETE He [OMyCKaeTCs.

— Joxab, TYMaH 1 CHer BO BpeMs M3MepPeHUiA Ha CBEXeM BO3[yxe
MOTYT MOBAVATL U NCKa3UTb pe3ynbTaThbl U3MePeHUI.

— KoBpoBble MOKPbLITUA Ha nonax, Markas obuveka Mebenu u nopTbepbl
He 0becneymBaloT ONTMManbHOro OTpa>KeHW4 Nasepa. Cne,u.yeT
MCNOoMb30BaTh MagKkue CBET/Ible NOBEPXHOCTUN.

— [1pn n3MepeHnn Yepes CTekno (OKOHHble cTeksa) BO3MOXHO
NCKaxeHne pe3ynsratoB M3MepeHI/II;I.

— DYHKUMSA SKOHOMUM SHEPTUM aBTOMATUHECKM OTKIIo4aeT nprbop.
— Ecnm cmvBon GaTapeu (a) Muraet, He0OX0AMMO 3aMeHUTL BaTapen.
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LaserRange-Master X2

TexHn4yeckne xapaKTepUCTUKN (MoanexmT TeXHUHeCKM
M3MeHeHVAMbe3 NpeaBapuTenbHOMO N3BELLEHNS)

ObnacTb M3MepeHnst BHYTPK 0,5mM-25m
To4HOCTb (TMNWYHBIN) +3 MM/ 10 m*
Knacc nasepos 2 <1 MBT
[nviHa BONHbI nasepa 650 HM

MuTatowee HanpsaxeHne

2 x AAA 1,5 BonbT baTtapeiikm

Pazmepsbl

110x43 x 28 MM

Bec (c GaTapelikn)

110 kr

ABTOMaTNYECKOE OTKIIIoYeHNe

30 cek. noacsetka XK gucnnes /
45 cek. nasep / 3 MuH. npubop

Pabouyas Temnepatypa 0°C-40°C
Temnepatypa XpaHeHus -20°C-70°C
N2 aptukyna 080.944A

* PacctosiHne npu n3meperu o 10 M Npr XOPOLLIO OTpaxkaloLLemn
LieneBow NOBEPXHOCTM 1 KOMHATHOW TemnepaTtype. MorpeLHocTb
MN3MepPEHMI MOXET YBENHUTLCA Ha +/- 0,2 MM NpK yBeNNYeHHbIX
PaCCTOSHMAX 1 HEONAronpUATHbLIX YCIOBUSX MPOBEAEHIS N3MEPEHWIA,
Hanpvmep, Npy MOLLHOM COMHEYHOM W3MTyHEHUW UK LeneBbix
MOBEPXHOCTSAX CO cNlabolt oTpaxkatoLLeln CnocobHOCTbIO.

Kog, own6ku:

301: Llenb HaxoamnTCs BHe AMana3oHa 3MepeHnia.

302: CnunwwkoM TeMHas Lefb Mn CIULLKOM pKOe OKpy>KaloLlee
ocBeLleHVe. [1ng n3mepeHus cnemyet MCnonb30BaTb OTPaXKatoLLMn

Matepuan.

303: Pe3ynbraT U3MepPeHUIt Henb3s BbiBeCT Ha KK aucnnen. O6HynnTb
pe3yneTaTbl M3MepPeHnii C MOMOLLbIO KNasuLn (4).

304: Owwnbka napametpa B yHKUMN ,ndarop”

305: MomeHsTb GaTapeto.

306: Cnunwkom Hr3kaa Temnepatypa: < 0°C

307: Cnnwkom BbicoKas Temnepatypa: > 40°C

308: CnunwikoM ApKoe oKpy>KaloLlee ocBeLLeHume.

Mpasuna u Hopmbl EC n ytnnusaums

Mpnbop BbIMONHAET BCE HEOOXOLAMMbIE HOPMBI,
pernameHTUpyioLLie cBOOOAHbIV ToBapoobopoT

Ha TeppuTopum EC.

C€

[laHHOe 13aenve NpeacTaBnseT cCobow 3NeKTPUYECKMi
nprbop, Noanexallyii caade B LeHTpbl cbopa 0TXo40B
1 yTUAM3aLMM B pa3obpaHHOM BUE B COOTBETCTBIM C
€BPONeCcKon AMPEKTNBOM O ObIBLUMX B yNoTpebneHmm
3NEKTPUYECKMX U INEKTPOHHbIX NPUBOpaXx.

[pyrvie npaBuna TexHmkin 6esonacHocTu 1
LOMNONHUTENbHbIE MHCTPYKLMW CM. MO agpecy:
www.laserliner.com/info
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Laserliner®

Innovation in Tools

TMOBHICTIO MPO4MTalTe Lo IHCTPYKLLIO 3 ekcriyaTallii Ta Gpotuypy
' «[apaHTia N JOAAaTKOBI BKA3iBKIY, WO A0AAETbCA. JOoTpUMymMTeCh
HaCTaHOB, LLIO B HUX MiCTATLCS. 30epiraiTe Wi JOKYMEHTM akypaTHO.

KomnakTHuUn nasepHun Bigganemip ans BUMipy JOBXUH,
nnouy, i 06'emis

i OUNCNNEN:
a CraH 3apsay bGaTaperiok

. b lMnowwHa BuMipis no3agy,
X | a cnepepy (koHcTaHTa) /
h H—, b Na3epHUA NPOMIHb CBITUTb
y AL C TIPOMiXHi 3HaYeHHs / MiH., MaKC.
3Ha4YeHHs / KyT 3a (PyHKLiED
g T &98 ml ¢ Micharopa 1y Apyromy pagky
A n d IHavKauis 6e3nepepBHOro
g-1< T 3 58 BMMIpIOBAHHS
min U m .
—> b d e BumipsiHa BENMYMHA /
f pesynbrar BUMIpY
+8 -,58 | ¢ OpmHunui: M/ *(kyToBa XBUANHA)
l, I'm _"(kyToBa cekyHza) / Aonm / dyT
e [ucnnen oAVHNLb BUMIpOBaHHS

BiAHIMaHHA
®yHkuii Micaropa 1, 2, 3
oL, 4oaaBaHHA noLL, 06'eMu

1. KJTABIATYPA:

1. Mpwnag yBIMKHEHO / nasepHum
MPOMiHb CBITUTb / BUMipioBaHHS /
Oe3nepepBHe BMMIpIOBAHHS

2. OyHkuii Micdaropa 1, 2, 3

3. JlogaBaHHs / BifHIMaHHS:
LLOBXWH

4. ByipaneHHsa OCTaHHIX NOKA3HWKIB
BUMIpY / Mpunag BUMKHYTK

5. MnowmHa BMMIipiB no3agy,
cnepefy (KoHcTaHTa) /
nepemMmKaHHs OAUHWLL: M /
_'(kyToBa xBunuHa) " (kyTtoBa
cekyHaa) / owoam / dyt

6. lNnola / goaaBaHHsA nioL, /
O6'eM / poBXMHa

f
g [wucnnen gopasaHHs /
h
i

JlazepHe BUNPOMIHIOBaHHs!
He cnpsamosyBaT nornag,
Ha NPOMiHb!

JNasep knacy 2
<1 mMBT-650 H™M
EN 60825-1:2007-10

He anBiTbCA NPAMO Ha nasepHU NpoMiHb! Jlasep He NoBUHEH
noTPanisT! B pykx Aitert! He HanpaBnatv npunag Ha nioaen 6e3
HeobXigHOCTI.
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LaserRange-Master X2

BBiIMKHYTU, 3aMipsATN, BAMUKHYTN:

Mpunag,
BBIMKHYTM

TNazep Mposectn Mpunag,

BBIMKHYTU  BUMIPIOBAHHA BUMKHYTU

P

|

2x| 3x|

g @ -

MNepeMKHYTN opyiHWMLIO BUMIpPY: | BupaaneHHs ocTaHHbOT
YTpPUMYBaTK KHOMKY HaTUCHYTOIO: BUMIPSIHOT BENNYMHN:

M/ _'(KyToBa XBUNMHA)
_ " (kyToBa cekyHza) / 1]
nioin / dyr il

MepeMKHYTM NNOWWHY BUMIpiB (MOKaXX4nK):

0 nosagy cnepenly
. | |
|

| |
W H

MNepemMKHYTU DYHKLiT BUMipY:
Mnowa  JlogaBaHHSA NaoL 06'em JoBXnHa

o ) =) -

@ 1x| 2x| 3x| 4x|

BumiptoBaHHS JOBXUHM:
Mpunag BBIMKHYTY  Jlasep BBIMKHYTY  BuMipioBaHHS

W 1x | 2x| 3x
1 1
"1 b

Bumip nnoww;:

Mpunag BBiMKHYTM  Mnowa 1. BuMipioBaHHs 2. BuUMiptoBaHHs

T

n g O

! 1x|
<

2X
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Laserliner®

Innovation in Tools

JAonasaHHA nnowy;:
Mpvnag BBIMKHYTV [opaBaHHs 1. BuMiptoBaHHs

W nnowy 2. BumiptoBaHHs = nnoLua 1
1x . _
3. BumiptoBaHHsa =

nnowa 1 + nnowa 2

/

HJ |:|;]| / s
5| 2 x| %]
= R
|
Mopanblue foAaBaHHA NAOLL

3x 4x| 5x
Jlazep yBiMKHeHO / ... Bumip = nnowa 1 + nnowa 2 + nnowa 3 + ..

1x| 2x

Hapas3i cknagatoTbcs CyMidkHi oL ctiHm. Cknagaoyy nnoLyi,
3 TPETLOrO BUMIpYy HEOOXIAHO BU3HA4aTH NnLLE PO3MIp 3a
LOBXMHOIO. 51K PO3Mip 3a BUCOTOIO 3aBX/AM BUKOPUCTOBYETLCA
3HaYEHHS NepLUOro BUMIpY.

Bumip 06'emy:
Mpunag BBIMKHYTU 0O6'em 1. 2. 3

W m BI./IMip}OBaHHﬂ
I &7
@ gL _ s

3x|

1x 2X 3x

<

JopaBaHHS i BigHIMaHHS LOBXXWH:

Mpunag Nasep 1. [oBxuHa +/- iT.O.
BBIMKHYTU  BBIMKHYTU

W 1x| 2);'J 3x|
| |
" |~ |

E 1x|2x|
1x

<
E 1x|2x|
<
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LaserRange-Master X2

®dyHkuiT Midaropa 1, 2, 3:

Hemmmmmmm e e
~
@ ;
e
o o
ke
o

®dyHkuis Micdaropa 1:
Mpwunag BBiMKHYTM  [Micharop 1

W Tl 1. 2. BuMipioBaHHs
I | Pesynerat:
LN N\
] | Bucora

Kyt

®dyHkuis Micdaropa 2:
Mpwnag BBiMKHYTW [licharop 2

W Tl 1. 2. 3. BuMipioBaHHs
|
! |\ Pesynerat:
HJ |/ / Buicota
|

3x

®dyHkuis Midaropa 3:
Mpwnag BBiMKHYTW  [Micbarop 3

WW 1. 2. 3. BumipiosaHHs
I | Pesynbrar:
R N\
| Bucora

g 3x |
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Laserliner®

Innovation in Tools

BesnepepBHe BUMIpIOBaHHS / MiH., MaKC. 3HaYeHHS:
Mpvnag BBIMKHYTVM  3adiatu Po3noyatn 3yNUHUTK

W 1x 2x|

| o ¥
g (o g

1
"1
|

<or

Mg Yac BUMipIOBaHHS TyHAE 3BYKOBUI CUTHAN i3 CEKYHAHUM
iHTepBanoM. PK-aucnnen nokasye Hambinblue 3HaveHHs (max),
HariMeHLLe 3Ha4eHHs (min) i hakTnyHe 3HadeHHs. MakcmanbHe
3HaYeHHs HeobXigHe Ans yCTaHOBNEHHS AiaroHanen, MiHiManbHe
— [0Sl BU3HAYeHHS BepTMKanen Ta ropu3oHTanem.

YBIMKHEHHS i BAMKHEHHS 3BYKOBOIO curHany:

Mpwnag BBIMKHYTU — CUrHan curHan
YBIMKHEHWI BUMKHYTUI

4
I |

Ba)knuei BKasiBKUu

— Jlazep BKasye Ha NyHKT, A0 AKOrO BUKOHYETHCSH BUMIPIOBaHHS.
B npomiHb nasepa He NOBMHHI NOTPaNNATY HisKi NpeaMeT.

— MNpwunag nif 4ac BUMIpIOBaHHA KOMMEHCYE pi3Hi TemnepaTypu B
npuMilLeHHi. Tomy Tpeba Aeskunin 4ac nodekaT nicns nepexomdy
Ha iHLUe MicLie 3 BENMKOIO Pi3HMLel0 TemnepaTtypu.

- Mpuvnag nosa NpUMILLIEHHSM MO>Ha 3aCTOCOBYBaTW NLle
0OMEeXeHO i He MOXHa BMKOPUCTOBYBATM NMPU CUNTBHOMY
COHSYHOMY BUMNPOMIHIOBaHHI.

— INpV BUMIpIOBaHHI Ha BILKPUTOMY MOBITPI AOLL, TYMaH i CHIr MOXYTb
BMIMHYTU Ha pe3ynbTaTi BUMiptoBaHHS abo ix cdanbcudikysaty.

— Knnvumu, Wwropm 4u 3asicy He BIAOVBAIOTL N1a3ep ONTUMAaNbHO.
BukopucToBymnTe rnagki NoBepxHi.

— Mpw M3mepeHnr Yepes cTekno (OKOHHOe CTekso) pas3mepsbl MoryT
MCKaxaTbCs.

— OyHKLIA eKOHOMIT eHeprii aBTOMaTU4HO BUMUWKAE MPUCTPIN.

— Konw 3abnunmae 3Haqok 6atapei (a), HeoOXifHO 3aMiHWUTY BaTaperki.
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LaserRange-Master X2

TexHiyHi gaHi (MpaBo Ha TexHiYHi 3MiHK 36epexeHe)

BHYTPILWHIN Aiana3oH BUMipioBaHHs | 0,5 M - 25 M
ToyHicTb (TVNOBO) +3 MM/ 10 m*
Knac nasepa 2 <1 MBT
[loBXVHa xBWb Nnasepa 650 HM

KneneHHs

batapenkn 2 x AAA 1,5B

Po3mipu

110x 43 x 28 Mm

Bara (3 batapeitkn)

110 kr

ABTOMAaTNYHE BUMKHEHHS

yepes 30 cekyHA NiACBIYYBaHHA
PK-oucnnes /

yepes 45 cekyHpg nasepa /
Yyepes 3 XBUAMHW Npunag

Pobouya Temnepatypa

0°C-40°C

Temnepatypa 30epiraHHs

-20°C-70°C

ApT.N2

080.944A

* BifCTaHb BMMIipIOBaHHs CTaHOBMTL A0 10 M, SKLLO BMMIipiOBaHa
nosepxHst obpe BiAOMBAE, i 3a KiIMHaTHOT TemnepaTypu. Ha GinbLimx
BIACTAHAX | 33 HECMPUATAMBIMX YMOB BUMIPIOBaHHS, HanpuKknag,
fICKpaBe COHsYHE CBITNO abo crlabke BIAOUTTA BUMipIOBaHOO
noBepxHelo, Noxmnbka BUMIpy Moxe 3pocTaTvi Ha +/- 0,2 MM/M.

Kopa nomunku:
301:
302:

Llinb 3a Mexamu fiana3oHy BUMIpPIOBaHHS.
Llinb 3aHanTo TeMHa abo 3aHaAToO CUbHE HAaBKOSIMLLIHE CBITIO.

BukopucToBYITe ANs BUMIpIOBaHHs BigOVBalounia matepian.

303:
BUMIPSHHSA KHOMKOO (4.).

304:
305:
306:
307:
308:

3aMiHnTK BaTapenku.

3aHafTo ACKPaBe OCBITNEHHS.

Momunka napametpa Micaropa

PK-ancrnnert He Moxe nokasati BUMIipsiHy BenundnHy. OOHyImTK

3aHaATo HM3bka Temnepartypa: < 0°C
3aHaaTo BMCOKa TeMnepatypa: > 40°C

HopmatueHi Bumorn €C 1 ytunisauis

Llen npucTpiln 3a,0BONbHSE BCIM HEOOXIAHNM
HOpMaM LLOLO BinibHOro 0biry ToBapis B Mexax €C.

C€

3rilHO 3 EBPOMENCHKOI0 ANPEKTMBOIO OO0 eNeKTPUYHIX i
€NeKTPOHHUX NPUNaAIB, Lo BIACNYXWNM CBI TEPMIH,LEeN
BMPIO AK enekTponpunag, nignsrae 36opy v ytmnisawii

OKPEeMO Bif, IHLLINX BIAXOLIB.

[eTanbHi BKasiBku LLIOAO 6e3neku v JoJatkosa

iHpopMaLlist Ha caTi: www.laserliner.com/info

@ =




Laserliner®

Innovation in Tools

Kompletné si prectéte navod k obsluze a prilozeny sesit
' ,,Pokyny pro zaruku a dodatecné pokyny“‘. Postupujte podle
® zde uvedenych instrukci. Tyto podklady dobre uschovejte.

Kompaktni laserovy dalkomér pro méreni délek, ploch
a objemu

i DISPLEJ:
a Stav nabiti baterii
am | g b Rovina méfeni zadni, predni

* 1 (referencni) / zap. laserovy
h @ H_I b paprsek

¢ Mezihodnoty / min., max. hod-

noty / Ghel pro Pythagorovu

max 8988 mp c funkci 1 ve 2. fadce
g 4+ 3868 " d Ukazatel souvislého méreni
f ,_,,___', d e Namérené hodnoty / vysledky

méreni
+8 -"58 ‘l ¢ Jednotky: m/ _* _““/inch / ft
e

Zobrazeni méreni délek
Zobrazeni s¢itani / odcitani
Pythagorova funkce 1, 2, 3
Plocha, s¢itani ploch, objem

- TQ -

1. KLAVESNICE:

1. Pristroj zap / laserovy paprsek
zap / méreni / souvislé méreni

2. Pythagorova funkce 1, 2, 3

3. Sciténi, odecitani délek

4. Smazani poslednich namérenych
hodnot / Vypnout pfistroj

5. Rovina méreni zadni, predni
(referencni) / Prepinani jednotky
méreni: m/_*_*“/inch/ft

6. Plocha / s¢itani ploch /
objem / délka

Laserové zéareni!
Nedivejte se do paprsku!
Laser tfidy 2
<1mW - 650 nm
EN 60825-1:2007-10

' Nedivejte se primo do paprsku! Laser se nesmi dostat do
= rukou détem! Nesmérujte zarizeni zbytecné na osoby.
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LaserRange-Master X2

Zapnuti, méfeni a vypnuti:
Zapnout pfistroj Zapnout laser Méfeni  Vypnout pfistroj

1x| 2x| 3x|
Y - @
"1}
|
Pfepinani jednotek méreni: Smazéani posledni
Pidrzte stisknuté tlacitko: nameéfené hodnoty:

m/_*_*“/inch/ft
o

Pfepinani roviny méfeni (reference):

zadni predni
il | |
I

r |
"~

Prepinani méficich funkei:

Plocha S¢itani ploch Objem Délka
g =,
1 1, 1/
1x| 2X | 3x | 4x |
Méreni délky:

Zapnout pfistroj Zapnout laser Méreni

w 1x | 2x | 3X
1 1 .
"1 =l

Meéfeni plochy:
Zapnout pristroj Plocha 1. Méfeni 2. Méreni

T

n gl O

1x|
<

1x 2X
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Laserliner®

Innovation in Tools

S¢itani ploch:
Zapnout pfistroj ~ S¢itani 1. Méren
2.

loch
W ?‘ p M feni = plocha 1

3. Merem
plocha 1 + plocha 2

HJ |:|;]| / s

5| 2 x| %]
- | bl

o

3x 4x| 5x| .

1x| 2x

Pricitani dalsich ploch:
laser zap / ... méfeni = plocha 1 + plocha 2 + plocha 3 + ...

Zde se pricitaji souvislé sténové plochy. Pri s¢itani ploch se od
' 3. méreni musi méfit jiz jen délka. Za rozmér vysky se pouzijte
vzdy hodnota z 1. méren.

Méreni objemu:
Zapnout pfistroj Objem 1. 2. 3. Méreni

b READ g™
I A
@ gl _ /

3x|

1x 2X 3x

<

Pric¢itani a odecitani délek:
Zapnout pfistroj Zapnout laser 1. délka +/-  atd.

Wlxl 2x| 3x|
d @ -

E 1x|2x|
+ - —

<
E 1x|2x|
<
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LaserRange-Master X2

Pythagorova funkce 1, 2, 3:

Hemmmmmmm e e
~
@ ;
e
o o
ke
o

Funkce Pythagoras 1:
Zapnout pfistroj Pythagoras 1

b READ T 1] 1. 2. Mé&feni
| | Vysledek:
| I\ \ vyska

Uhel

Funkce Pythagoras 2:
Zapnout pfistroj Pythagoras 2

D READ 1. 2. 3. M&feni
1 I\ \ .
H I | Vysledek:
u | / / vyika
|

g <

3x

Funkce Pythagoras 3:
Zapnout pfistroj Pythagoras 3

w "1 1. 2. 3. M&feni
| |§ \ Vysledek:
| | -
| vyska

g 3x |




Laserliner®

Innovation in Tools

Souvislé méfeni / min., max. hodnoty:
Zapnout pfistroj Aktivovani Start Stop
2x|

-
boeb

]

.|.
'

L -
v

<or

Pri méreni zni zvukovy signal v sekundovém taktu. LC displej
I zobrazi nejvétsi hodnotu (max), nejmensi hodnotu (min) a

aktualni hodnotu. Maximalni hodnota je zapotrebi pro vypocet

diagonal, minimalni hodnota pro urceni kolmic a horizontal.

Vypnuti /zapnuti zvukového signalu:

Zapnout pfistroj Zvuk Zvuk
zapnuty vypnuty

Dilezita upozornéni
— Laser zobrazi méfeny bod, po ktery je méfeni provadéno. Do
laserového paprsku nesmi zasahovat zadné predméty.

— Pristroj pfi méreni kompenzuje rozdilné pokojové teploty. Berte
proto ohled na to, Ze pfi zméné mista je pfi velkych teplotnich
rozdilech potfebnéa kratké doba pro pfizplsobent.

— Ve volném prostranstvi Ize pfistroj pouZit jen omezené a nelze
ho pouzit, kdyzZ silné sviti slunce.

— Pfi méreni na volném prostranstvi mze dést, mlha, snih ovlivnit
resp. zkreslit vysledky méreni.

— Koberce, ¢alounéni nebo zavésy neodrazeji laser optimalné.
Pouzijte hladké povrchy.

— Pri méreni skrz sklo (okenni tabulky) mUze dojit ke zkresleni
vysledk(l méreni

— Funkce Usporného rezimu pristroj automaticky vypina.

— Jakmile za¢ne blikat symbol baterie (a), musi se vyménit baterie.
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LaserRange-Master X2

Technické parametry (Technické zmény vyhrazeny)

paprsku

Rozsah méreni (v interiéru) 05m-25m
Presnost (typicky) +3 mm/10 m*
Trida laseru 2 <1mw
Vinové délka laserového 650 nm

Napajeni

baterie 2 x AAA 15V

Rozméry

110 x 43 x 28 mm

Hmotnost (v¢etné baterie)

11049

30 s osvétleni LCD /

Automatické vypnuti 45 s laser / 3 min. pfistroj

Pracovni teplota 0°C - 40°C
Teplota pfi skladovani -20°C - 70°C
Cislo vyrobku 080.944A

* do vzdalenosti méreni 10 m pfi dobre odrazejicim cilovém povrchu
a pfi pokojové teploté. Pri vétsich vzalenostech a nepfiznivych
podminkach méreni, jako napf. pfi silném slunec¢nim zareni nebo
slabé odrazejicich cilovych povrsich, se odchylka méreni mize

zvysit o +/- 0,2 mm/m.

Kod poruchy:

301: Cilovy bod je mimo rozsah méreni.

302: Cil je prilis tmavy resp. okolni svétlo pfilis silné.
Pro méreni pouzijte reflexivni material.

303: LC displej nemUze zobrazit namérenou hodnotu.
Vynulujte namérené hodnoty tlacitkem (4.).

304: Chyba parametrd Pythagorovy funkce
305: Vyménte baterie.

306: Prili§ nizka teplota: < 0°C

307: Prili§ vysoka teplota: > 40°C

308: Okolni svétlo je pfilis jasné.

Ustanoveni EU a likvidace

Pristroj splfuje viechny potfebné normy pro
volna pohyb zbozi v ramci EU.

Tento vyrobek je elektricky pristroj a musi byt
oddélené vytfidén a zlikvidovan podle evropské
smérnice pro pouzité elektrické a elektronické
pristroje.

Dalsi bezpecnostni a dodatkové pokyny najdete na:
www.laserliner.com/info
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Lugege kasutusjuhend ja kaasasolev brosudr ,,Garantii- ja
' lisajuhised* taielikult labi. Jargige neis sisalduvaid juhiseid.
® Hoidke neid dokumente hasti.

Kompaktne laserkaugusm&otur pikkuste, pindalade ja
ruumalade mddtmiseks

i EKRAAN:
a Patareide laetusseisund
e b Mdo6tmistasand taga, ees
*1 (referents) / laserkiir sisse
h @ Bl b ¢ Vahevaartused / min, max vaar-

tused / nurk Pythagoras 1 puhul

L H 9 8 H 2. reas

mex ’ mpc d Pidevmddtmise nait
3 8 6 e Mootevaartused /

f —> Foep d modtmistulemused

| |2 Uhikud: m/ _*_*/inch / ft
+8 ,58 I m Pikkuse mddtmise nait
e

Liitmise / lahutamise néit
Pythagoras 1, 2, 3

Pindala / pindalade litmine /
ruumala

- TaQ =

1. KLAVIATUUR:

1. Seade sisse / laserkiir sisse /
ma&o&tmine / pidevmddtmine

2. Pythagoras 1, 2, 3

3. Pikkuste liitmine,
lahutamine

4. Viimaste kustutamine MdGte-
vaartused / Seade vdlja lulitatud

5. Mddtmistasand taga, ees
(referents) / mddtihiku
Umberldlitamine: m/ _* _*“/
inch / ft

6. Pindala/ pindalade liitmine /
ruumala / pikkus

Laserkiirgus!
Mitte vaadata laserikiirt!
Laseriklass 2
<1mW - 650 nm
EN 60825-1:2007-10

' Arge vaadake Kiirt! Laserit hoida lastele kittesaamatus kohas!
= Seadet ei tohi sihtida inimeste suunas.
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Sisseltlitamine, m&dtmine ja valjalulitamine:

Seade sisse  Laser sisse  M@0tmine Seade vélja
|ulitatud lulitatud lulitatud

D FEAD N 2] 3|

g @ -

Mootuhiku Umberlilitamine: | Viimase mddtevaartuse
Klahvi allhoidmine: kustutamine:

m/_* _“/linch/ft
.
Modotetasandi (kdrvalekalle) imberlilitamine:
5 taga ees
d Y
| _
"} O

Moodtefunktsioonide Umberlulitamine:

Pindala Pindalade liitmine Ruumala Pikkus
g 7,
1 1, %
1x| 2X | 3% | 4x |

Pikkuse mootmine:

Seade sisse Laser sisse ~ MG@otmine
ltlitatud lGlitatud

W 1x | 2x| 3x
1 o AR
"Il

Pindala m&dtmine:
Seade sisse lUlitatud  Pindala 1. M&6tmine 2. M&6tmine

T

. g O

! lx|
<
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Pindalade liitmine:
Seade sisse lilitatud ~ Pindalade 1. m&dtmine

W ?‘ litmine 2. moGtmine = pindala 1

3. md6tmine =
pindala 1 + pindala 2

HJ |:|;] | % %
5| 2 £1] %]
=7 Wi
|
Edasiste pindalade liitmine:

3x 4x| 5x| .
laser sisse / ... mdGtmine = pindala 1 + pindala 2 + pindala 3 + ...

/

1x| 2x

Siinkohal liidetakse kokkukuuluvad seinapinnad kokku.
Pindalade liitmisel tuleb alates 3. md&tmisest tuvastada
Uksnes pikkusm@ot. Kdrgusmddduna kasutatakse alati
1. m6dtmise vaartust.

Ruumala médtmine:
Seade sisse lUlitatud  Ruumala 1. 2. 3m

b READ I
| A
@ =1 2 _ /

3x|

tmine

(e}
[}

1x 2X 3x

<

Pikkuste liitmine ja lahutamine:

Seade sisse  Laser sisse 1. Pikkus — +/- jne
|ulitatud lulitatud

Wlxl 2x| 3x|
d @ -

u 1x|2x|

<
E 1x|2x|
<
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Pythagorase funktsioonid 1, 2, 3:

f 1 f 1 f 1
| i2 i,
£ i
= 42 i, = ¥,
Pythagorase funktsioon 1:
Seade sisse  Pythagoras 1
ltlitatud 1. 2. md6tmine
D FEAD I
I | Tulemus:
Jl l\ \ N Kdrgus
1x Nurk
I
1x 2x |
Pythagorase funktsioon 2:
Seade sisse  Pythagoras 2
ltlitatud 1. 2. 3. mddtmine
D READ e
1 I
H I | Tulemus:
A | / / Kdrgus
I
BN I
‘:] 2X |
1x| 2x| 3x
Pythagorase funktsioon 3:
Seade sisse  Pythagoras 3
lulitatud 1 2. 3. mB6tmine

Wml
Bl D e
g 3] |
~

1x 2x| 3X
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Pidevmootmine / min, max vaartused:

Seade sisse  Aktiveerimine Start Stopp
lulitatud

T

2x|

1
"1
|

<r

Modtmise ajal kdlab sekunditaktis signaalheli. LC-displeil
I naidatakse suurimat vaartust (max), vaikseimat vaartust (min)
= ja aktuaalset vaartust. Max vaartust laheb tarvis diagonaalide,
min vaartust vertikaali ja horisontaali maaramiseks.

Signaalheli sisse-/valjaltlitamine:

Seade sisse Heli sisse Heli vélja
lGlitatud

Tahtsad nbuanded

— Laser kuvab m&dtepunkti, milleni mdddetakse. Laserkiirt ei tohi
teised esemed takistada.

— Seade kompenseerib md6tmise ajal erinevad ruumitemperatuurid.
Arvestage seetBttu asukoha vahetamisel temperatuurierinevustest
tuleneva kohanemisajaga.

— Seade on valjas vaid piiratult kasutatav ja seda ei saa kasutada
tugeva paikesekiirguse korral.

— M&6tmist ja mdotevaartuseid vabas looduses voib mdjutada/muuta
vihm, udu ja lumi.

— Vaibad, polstrid vdi kardinad ei peegelda laserkiirt kBige
optimaalsemalt tagasi. Kasutage siledaid pindu.

— Md6tes labi klaasi (aknad) vBivad mddtetulemused valed olla.
— Energiat sééstev funktsioon lulitab seadme automaatselt valja.
— Patareisimboli (a) vilkumise korral tuleb patareid &ra vahetada.
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Tehnilised andmed
(Jatame endale Giguse teha tehnilisi muudatusi)

Md6tepind sees 05m-25m

Tapsus (tudpiline) +3 mm/10 m*
Laseriklass 2 <1mw

Laserkiire lainepikkus 650 nm

Toitepinge 2 x AAA 1,5V patareid
Md6dud 110 x 43 x 28 mm
Kaal (koos patareiga) 11049

30 sek LCD valgustus /

Automaatne valjalilitus 15 sek laser / 3 min seade

Tootemperatuur 0°C - 40°C
Sailitamistemperatuur -20°C - 70°C
Tootenumber 080.944A

* M6dtmiskaugus kuni 10 m hésti peegeldavate sihtpindade ja
ruumitemperatuuri puhul. Suurematel distantsidel ja ebasoodsamatel
mdao&tmistingimustel nagu nt tugeva péaikesekiirguse voi halvasti
peegeldavate sihtpindade puhul vdib m&odtehéalve +/- 0,2 mm/m
vorra suureneda.

Veakood:
301: Sihtpunkt paikneb véljaspool md&tepiirkonda.

302: Siht on liiga pime ehk siis tookeskkonna valgus on
liga tugev. Kasutage mo6tmiseks peegelduvat materijali.

303: Mootevaartust ei saa LC-displeil ndidata. Seadke
modtevaartused klahviga (4.) nulli.

304: Viga Phytagorase parameetrites
305: Vahetage patareid.

306: Temperatuur liiga madal. < 0 °C
307: Temperatuur liiga kérge. > 40 °C
308: Tookeskkond liiga hele.

ELi nduded ja utiliseerimine

Seade téidab kdik ndutavad normid vabaks c €
kaubavahetuseks EL-i piires.

K&esolev toode on elektriseade ja tuleb vastavalt

Euroopa direktiivile elektri- ja elektroonikaseadmete

jaatmete kohta eraldi koguda ning k&rvaldada.

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil: —
www.laserliner.com/info
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Ladzam pilniba iepazities ar LietoSanas instrukciju un pievienoto
' materialu ,,Garantija un papildu norades*. Levérot tajas
® letvertos noradijumus. Saglabéat instrukciju un norades.

Kompakts lazers-distances méritajs garuma, laukuma
un tilpuma mérisanai

i DISPLEJS:
a Bateriju uzlades limenis
e b Aizmuguréja, priek$éja mérvirsma
*1 (reference) / lazera stars ieslégts
h @ Bl b ¢ Starpvértibas / min-max vértibas /

lenkis péc 1. Pitagora teorémas

L 89 8 H 2. rinda
2 ‘n mpc d Pastaviga merijuma radijums
g 1= T .JLUBLJ m e Maérijumu vértibas /
—> b d mérijumu rezultati
f -' I 2 Mérvienibas: m/ _* _““/inch / ft
+8 ,58 | m f Garuma mérijuma radijums
’ g Radijuma papildinajums /
e atskaitisana
h Pitagora teoréma 1, 2, 3
i Laukums, laukumu saskaitiSana,
tilpums
L TASTATURA:

1. lerices ieslégSana / lazera stara
ieslegsana / mérisana / pastaviga
mérisana

2. Pitagora teorema 1, 2, 3

3. Saskatit, atnemt garumus

4. Dzést pédejas mérijumu
vértibas / lerice izslégta

5. Aizmuguréja, priekseja
mérvirsma (reference) / parslégt
mérvienibu: m/ _*_*“/inch / ft

6. Laukums / laukumu
saskaitiSana / tilpums / garums

Lazera starojums!
Neskatities tiesi stara!
2. Lazera klase
<1mW . 650 nm
EN 60825-1:2007-10

Neskatieties tiesi stara! Lazers nedrikst noklut bérnu rokas!
= Nevérsiet ierici nevajadzigi pret cilvekiem.
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leslegSana, mérisana un izslegsana:
lerice iesléegta Lazers iesléegts Mérisana  lerice izslégta

1x| 2x| 3x|
Y-
"1}
|
Parslegt mérvienibu: Dzest pédéjo mérijumu:

Turiet taustinu nospiestu:

m/_*_*“/inch/ft
o

Mervirsmas (references) parslégsana:

aizmuguré prieksa
il | | |

r |
"~

Parslegt mérisanas funkcijas:

Virsma Laukumu saskaitiSana  Apjoms Garums
g =,
1 1, 1,
1x| 2X | 3x | 4x |

Garumu mérisana:
lerice ieslégta Lazers ieslégts Mérijums

w 1x | 2x | 3X
1 1 .
"1 =l

Virsmas mérijums:
lerice ieslegta Virsma 1. Mérijums 2. Mérijums

T

n gl O

1x|
<

2X

@ a1
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Laukumu saskaitiSana:
lerice ieslegta Laukumu 1. Mérijum

W ?‘ saskaitisana 2, Merljums = laukums 1

3. Mérijums =
laukums 1 + laukums 2

HJ |:|;]| / s

5| 2 x| %]
- | bl

o

W 1x| 2x
Citu laukumu saskaitisana:

lazera ieslégSana / ... mérijums = laukums 1 + laukums 2
+ laukums 3 + ...

3x 4x| 5x| .

Seit tiek saskaitti saistiti sienas laukumi. Saskaitot laukumus,
sakot ar 3. mérijumu, ir janosaka tikai garums. Ka augstumu
vienmeér izmanto 1. mérjjuma vértibu.

Apjoma merisana:
lerice ieslegta  Apjoms 1. 2. 3. Mérijums

b READ I
| A
@ =1 2 _ /

3x|

1x 2X 3x

<

Garumu saskaitiSana un atnem3ana:

lerice Lazers 1. Garums +/- utt.
ieslegta ieslegts

Wlxl 2x| 3x|
" |

E 1x|2x|

<
E 1x|2x|
<

2 @

1x
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Pitagora teoremas funkcijas 1, 2, 3:

Hemmmmmmm e e
~
@ ;
e
o o
ke
o

Pythagoras-funkcija 1:
lerice ieslegta ~ Pythagoras 1

W 1x 1. 2. Mérijums
| | Rezultats:
JI |\ \ augstums

Lenkis

Pythagoras-funkcija 2:
lerice ieslegta  Pythagoras 2

W 1x 1. 2. 3. Mérijjums
| |\ \ )
H | | Rezultats:
/ / augstums
|

Pythagoras-funkcija 3:
lerice ieslégta Pythagoras 3

w 1x 1. 2. 3. Merijums
! |§ \ Rezultats:
| I augstums

g 3x |
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Pastavigais mérjjums / min-max vértibas:
lerice ieslégta  Aktivizét Sakt Apturét

2x|

1
"1
|

Merijjuma laika ik pec sekundes intervala atskan skanas signals.
LCD displejs parada lielako vértibu (max), mazako vértibu (min)
un $a briza vértibu. Max vértiba ir nepiecieSama diagonalas
[inijas noteiksanai, min vértiba - vertikalas un horizontalas
linijas noteikSanai.

Signala ieslegSana/izslégsana:
lerice ieslégta leslégt signalu Izslégt signalu

L READ e
N

Svarigi noradijumi
— Lazers rada to mérijuma punktu, lidz kuram tiek veikts mérijums.
Lazera stara nedrikst atrasties priekSmeti.

— Veicot mérijumu, iekarta kompensé atskirigas telpu temperatdras.
Krasas temperatiras atskiribas situacija, mainot ekspluatacijas
vietu, ievero nelielu pielago3anas laiku.

— Arpus telpam ierice ekspluatéjama ierobezoti, to nevar ekspluatét
spilgta saules gaisma.

— Mérot arpus telpam, mérijumu precizitati var ietekmét lietus,
migla un sniegs.

— Paklaji, polsteréjumi vai aizkari staru nereflekté pilniba. lekartu
ekspluaté uz gludam virsmam.

— Mérijumos caur stiklu (véjstiklu) iespéjamas novirzes.
— Energijas taupibas funkcija ieslédzas automatiski.
— Ja mirgo baterijas simbols (a), ir janomaina baterijas.
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Tehniskie dati (Lespgjamas tehniskas izmainas)

lek$é&jais mérisanas diapazons | 0,5 m - 25 m

Precizitate (tipisks) +3 mm/10 m*
Lazera klase 2 <1mw
Lazera vilnu garums 650 nm
Stravas piegade 2 x AAA 1,5 Volt baterijas
lzmeri 110 x 43 x 28 mm
Svars (ieskaitot baterijas) 11049
Péc 30 sek. LCD apgaismojums /
Automatiska izslégSanas péc 45 sek. lazers / péc 3 min
ierice
Darba temperatira 0°C - 40°C
Darba temperatira -20°C - 70°C
Artikula numurs 080.944A

* Virsmai ar labu atstaroSanas spéju un istabas temperatdra
mérisanas attalums ir Iidz 10 m. Ja attalums ir lielaks un ir nelabvéligi
mérisanas apstakli, piem., spécigi saules stari vai nepietieckama
virsmas atstaro$anas spéja, mérijuma novirze var palielinaties par

+/- 0,2 mm/m.

Kladu kods:
301: Meérkis atrodas arpus mérjjumu diapazona.

302: Meérkis ir pa tumsu vai apkartne pa gaisu.
Mérisanai nepiecieSams reflektejoss materials.

303: Meérijuma veértibu nevar paradit LCD displeja.
Atiestatiet mérijumu vértibas ar taustinu (4) uz nulli.

304: K|Gda Pitagora teorémas parametros
305: Nomainit baterijas.

306: Temperatdra ir pa zemu: < 0°C

307: Temperatdra ir pa augstu: > 40°C
308: Apkartne parak gaisa.

ES-noteikumi un utilizacija

Lerice atbilst attiecigajiem normativiem par brivu c €
precu apriti ES.

Konkrétais razojums ir elektroiekarta. Ta utilizéjama

atbilstigi ES Direktivai par elektrisko un elektronisko

iekartu atkritumiem.

Vairak drosibas un citas norades skatit: _——

www.laserliner.com/info
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Perskaitykite visa pateikiama dokumenta ,,Nuorodos dél
' garantijos ir papildoma informacija“. Laikykités cia esanciy
® instrukcijos nuostaty. Rpestingai saugokite Siuos dokumentus.

KompaktiSkas lazerinis nuotolio matuoklis ilgiui, plotui
ir tariui matuoti

i DISPLEJUS:
a Baterijy jkrovos biklé
e b Matav_imo lygis gale,‘priekyje_
*1 (atskaita) / lazerio spindulys jj.
h @ Bl b ¢ Tarpinés reiksmés / min., maks.
reikSmes/ Pitagoro 1 kampas

L 9988 nl 2-0je eilutéje
max " d
306

Rodmuo nuolatinis matavimas

e Matavimo vienetai /
matavimo rezultatai

- Vienetai: m/ _* _“/inch
+8 -,'58 " ¢ (coliai) / ft (pedos)
e

Rodmuo llgio matavimas
Rodmuo Sudétis / atimtis
Pitagoras 1, 2, 3

Plotas, ploty sumavimas, tdris

- TQ -

1. KLAVIATURA:

1. Prietaisas jj. / lazerio spindulys
ij- / Matavimas / nuolatinis
matavimas

2. Pitagoras 1, 2, 3

3. ligiy sudétis, atimtis

4. Paskutiniy matavimy rezultaty
iStrynimas / Prietaisa iSjungti

5. Matavimo lygis gale, priekyje
(atskaita) / Matavimo vieneto
keitimas: m/ _* _* /inch
(coliai) / ft (pédos)

6. Plotas / ploty sudétis /
taris / ilgis

Lazerio spinduliavimas!
Nezidrekite | lazerio spindulj!
Lazerio klasé 2
<1mWw 650 nm
EN 60825-1:2007-10

' Neziurekite tiesiai j lazerio spindulj! Neduokite lazerio
= vaikams. Be reikalo nenukreipkite prietaiso j asmenis.
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Jjungimas, matavimas ir iSjungimas:
Prietaisa jjungti Lazerj jjungti  Matuoti  Prietaisa iSjungti
1x| 2x| 3x|

g 8 -

Matavimo vieneto keitimas: | Paskutinio matavimo
Laikykite paspausta mygtuka: rezultato iStrynimas:

m/_*_* /inch (coliai) /
ft (pédos) . ﬂ
EH

Matavimo lygio (atskaitos tasko) keitimas:

gale priekyje
u
| |
! 1
"I [

Matavimo funkcijos perjungimas:

plotas ploty sudétis taris llgis
g =,
1 1, 1,
1x| 2X | 3x | 4x |

llgio matavimas:
Prietaisa jjungti Lazer] jjungti matavimas

w 1x | 2x | 3X
1 1 .
"1 =l

Ploto matavimas:
Prietaisa jjungti plotas 1. matavimas 2. matavimas

T

n gl O

1x|
<

2X

@ a7




Laserliner®

Innovation in Tools

Ploty sudéetis:

Prietaisa jjungti  Ploty 1. matavimas
W ?‘ sudetis 2. matavimas = plotas 1
3. matavimas =
plotas 1 + plotas 2

HJ |:|;]| s s/
5| 2| 1| 1
=7 Wi
.
Kity ploty sudétis:

3x 4x| 5x| .
Lazeris jj. / ... Matavimas = plotas 1 + plotas 2 + plotas 3 + ...

/

1x| 2x

Cia sumuojami susije sieny plotai. Sumuojant plotus nuo
' 3-iojo matavimo reikia nustatyti ilgj. Kaip aukstis visada
® naudojama 1-0jo matavimo reikSme.

Tario matavimas:
Prietaisa jungti tdris 1. 2. 3. matavimas

b READ g™
I A
@ gl _ /

3x|

1x 2X 3x

<

llgiy sudetis ir atimtis:
Prietaisa jjungti  Lazerj jjungti 1. ligis +- irt.t

W 1x| 2x| 3x|

¥ 1
=
+ - —

|
B & - 70
) READ g
E 1x|2x|
D READ

1x|2x|
a8 (D

1x

1x
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Pitagoro funkcijos 1, 2, 3:

Hemmmmmmm e e
~
@ ;
e
o o
ke
o

Pitagoro funkcija 1:
Prietaisa jjungti  Pitagoras 1

W 1x 1. 2. matavimas
[ | Rezultatas:
JI I\ \ aukstis

Kampas

Pitagoro funkcija 2:
Prietaisa jjungti Pitagoras 2

W 1x 1. 2. 3. matavimas
AN
H | | Rezultatas:

/ aukstis
|

Pitagoro funkcija 3:
Prietaisa jjungti Pitagoras 3

w 1x 1. 2. 3. matavimas
! |§ \ Rezultatas:
| [ aukstis

g 3x |
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Nuolatinis matavimas / min., maks. reikSmes:
Prietaisa jjungti  Suaktyvinti Pradeti Sustabdyti

2x|
F--% k--

g 1 Hl]

Matavimo metu girdimas signalas (sekundés dazniu).
Skystujy kristaly displéjuje rodoma maksimali reikSme
(maks.), maZiausioji reikSmé (min.) ir esama reikSme.
Maks. reikSmeé skirta nustatyti jstrizaines, minimali —
vertikalems ir horizontaléms.

Garso signalo jjungimas / iSjungimas:
Prietaisa jjungti  Garso jjungimas Garso iSjungimas

L READ e
N

Svarbios nuorodos

— Lazeris rodo taska, iki kurio yra matuojama. Lazerio spindulio kelyje
negali buti jokiy daikty.

— Matuojant prietaisas kompensuoja skirtingas patalpy temperataras.
Atkreipkite démesj, kad peréjus matuoti j kita patalpa, kurios
temperatura labai skiriasi nuo ankstesniosios, prie$ pradedant
matuoti reikia trumpai palaukti.

— Lauke jrenginio naudojimas yra ribotas, jo negalima naudoti
Svieciant labai skaisciai saulei.

— Matuojant lauke, matavimo rezultatus gali jtakoti lietus, rukas ir
sniegas.

— Kilimai, mikstieji baldai ir uzuolaidos neoptimaliai atspindi lazer;.
Matavimui naudokite tik lygius pavirsius.

— Matuojant per stikla (lango stikla), matavimo rezultatai gali bati
iSkreipiami.

— Energijos tausojimo funkcija automatiskai iSjungia jrengin;.

— Jeigu mirksi baterijy rodmuo (a), reikia keisti baterijas.

50 (D



LaserRange-Master X2

Techniniai duomenys

(Pasiliekame teise daryti techninius pakeitimus)

Matavimy patalpose
diapazonas

0,5m-25m

Tikslumas (tipinis)

+3mm/ 10 m*

Lazerio klasé

2 <1mwW

Lazerio bangu ilgis

650 nm

Elektros maitinimas

2 x AAA 1,5 volty baterijos

Gabaritai

110 x 43 x 28 mm

Svoris (kartu su baterijos)

110 g

Automatinis iSsijungimas

30 sek. LCD apSvietimas /
45 sek. lazeris arba 3 min. prietaisas

Darbiné temperatara

0°C - 40°C

Sandeliavimo temperatura

-20°C - 70°C

Gaminio numeris

080.944A

* iki 10 m matavimo atstumu esant gerai atspindinciam tiksliniam
pavirSiui ir kambario temperatdrai. Esant didesniam atstumui

ir nepalankioms matavimo salygoms, pvz., stipriam saulés
spinduliavimui arba silpnai atspindinciam tiksliniam pavirsiui,
matavimo paklaida gali bati +/- 0,2 mm/m.

Klaidos kodas:

301: Tikslas yra uz matavimo zonos.

302: Per tamsus matavimo objektas arba per stiprus aplinkos
apSvietimas. Matavimui naudokite Sviesa atspindincia medZiaga.

303: Skystujy kristaly displéjus negali parodyti matavimo rezultato.
Matavimo reikSmes nunulinkite mygtuku (4.).

304: Klaida matuojant Pitagoro parametrus

305: Pakeiskite baterijas.

306: Per Zema tempperatura: < 0°C
307: Per auksta tempperatara: > 40°C

308: Per Sviesi aplinka.

ES nuostatos ir utilizavimas

Prietaisas atitinka visus galiojancius standartus,
reglamentuojancius laisva prekiy judéjima ES.

Sajungos Direktyva dél elektros ir elektroninés jrangos
atlieky, turi bati surenkamas atskirai ir utilizuojamas

aplinka tausojamuoju budu.

Sis produktas yra elektros prietaisas ir pagal Europos E
|

Daugiau saugos ir kity papildomy nuorody rasite:

www.laserliner.com/info

@ s1




Laserliner®

Innovation in Tools

Cititi integral instructiunile de exploatare si caietul insotitor
' ,.Indicatii privind garantia si indicatii suplimentare*. Urmati
® indicatiile din cuprins. Pastrati aceste documente cu strictete.

Laser compact pentru masurarea distantelor cum ar fi
lungimi, suprafete si volume

i DISPLAY:
a Stare de incarcare baterii
e b Plan de masurare napoi,
*1 inainte (referinta) / raza laser la
h lﬁ /I Bl b ¢ Valoare intermediara / valoare

min,max / unghi la pitagora 1 in

max * 8.98 m| ¢ q al 2-lea rand

Afisaj masurare continua

g 4+ 3868 m e Valori masurare /

NN d rezultate masurare
f 1 |2 Unitati: m/_*_“/inch / ft
+8 ,58 | Afisaj masuratoare lungime
Afisaj adunare / scadere
Pitagora 1, 2, 3

Suprafatd, adaugare suprafata,
volum

- TaQ =

1. TASTATURA:

1. Aparat pornit / raza laser la /
Masurare / masurare continua

2. Pitagora 1, 2, 3

3. Adunare, scadere la/din
Lungimi

4. Stergerea ultimelor
valori masurate / Aparat oprit

5. Plan de masurare inapoi, inainte
(Referintd) / comutare intre
unitatile de masurare: m /
_t *“linch [/ ft

6. Suprafata / adaugare suprafata /
Volum / lungime

Raze laser!

Nu se va privi in raza!
Laser clasa 2
<1mW 650 nm
EN 60825-1:2007-10

Nu priviti direct in raza! Dispozitivul laser nu are voie sa
ajunga in mainile copiilor! Nu indreptati aparatul inutil
spre alte persoane.
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LaserRange-Master X2

Cuplare, masurare si decuplare:
Aparat pornit Laser pornit Masurare  Aparat oprit

1x| 2x| 3x|
i -
" "
|
Comutarea ntre unitatile Stergerea ultimei valori
de masurare: masurate:

Prin mentinerea tastei
apasata: m/ _*_“/ u q
inch / ft

Comutarea intre nivelele de masurare (referinta):

spate fata
il | |

| 1
"I [

Comutarea intre functiile de masurare:

Suprafata Adaugare suprafata ~ Volum Lungime
g =,
1 1, 1,
1x| 2X | 3x | 4x |

Masurare lungimii:
Aparat pornit Laser pornit ~ Masurare

w 1x | 2x | 3X
1 1 .
"1 =l

Masurarea suprafetei:
Aparat pornit Suprafata 1. Masurare 2. Masurare

T

n gl O

1x|
<

2X

® s




Laserliner®

Innovation in Tools

Adaugare suprafata:
Aparat pornit Adaugare 1. Masurare
2.

W ?‘ suprafata Masurare = suprafata 1

3. Masurare =
suprafata 1 + suprafata 2

/

HJ Ij;] | s

q

Adaugare suprafete suplimentare:

Laser la /... Masurare = suprafata 1 + suprafata 2 + suprafata 3 + ...

*
"1

3x 4x| 5x| .

/
I %1

W

N

1x| 2x

Aici diferitele suprafete de perete interdependente sunt adunate.
La adunarea suprafetelor, incepand de la a 3-a masurare trebuie

sa fie determinata numai dimensiunea lungimii. Ca dimensiune a
naltimii, se utilizeaza intotdeauna valoarea de la prima masurare.

Masurarea volumului:
Aparat pornit  Volum 1. 2. 3. Masurare

b READ g™
I A
@ gl _ /

3x|

1x 2X 3x

<

Adaugarea si scaderea lungimilor:
Aparat pornit Laser pornit 1. Lungime +/- etc.

Wlxl 2x| 3x|
d @ -

E 1x|2x|
+ - —

<
E 1x|2x|
<
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LaserRange-Master X2

Functiile pitagora 1, 2, 3:

Hemmmmmmm e e
~
@ ;
e
o o
ke
o

Functia pitagora 1:
Aparat pornit Pitagora 1

W 1x 1. 2. Masurare
| | Rezultat:
JI |\ \ Tnaltime

Unghi

Functia pitagora 2:
Aparat pornit Pitagora 2

W 1x 1. 2. 3. Masurare
| |\ L
H | | Rezultat:
- | / / inaltime

g <

3x

Functia pitagora 3:
Aparat pornit Pitagora 3

w 1x 1. 2. 3. Masurare
I |§ \ Rezultat:
| I o
|l inaltime

g 3x |

® s



Laserliner®

Innovation in Tools

Masurare continua / valoare min, max:
Aparat pornit  Activare Pornire Stop

2x|
F--% k--

| * } |
g (o B &
|

Tn timpul efectudrii maauratorii este emis un ton de semnalizare
in cadenta de o secunda. Afisajul LCD afiseaza cea mai mare
valoare (max), cea mai mica valoare (min) si valoarea actuala.
Valoarea max este necesara la determinarea diagonalelor,
valoarea min pentru stabilirea verticalelor si orizontalelor.

Cuplarea/decuplarea tonului de semnalizare:
Aparat pornit  Ton pornit Ton oprit

<
g D @

Indicatii importante

- Laserul indica punctul de masurare pana la care se masoara.
In dreptul razei laser nu au voie sa se afl e obiecte.

— Aparatul compenseaza la masurarea diverselor temperaturi din
incapere. Luati in considerare faptul ca este nevoie de o durata
scurta de adaptare la schimbarea locatiei cu diferente mari de
temperatura.

— Aparatul se poate utiliza numai limitat in spatii deschise si nu se
poate utiliza daca razele solare sunt intense.

— La masuratori efectuate in spatiu deschis rezultatele masurarii
pot fi eronate in caz de averse, ceata si zapada.

— Covoarele, tapiteriile, sau perdelele nu reflecta laserul optim.
Utilizati numai pe suprafete netede.

— La efectuarea masuratorilor prin geam (geamul ferestrelor)
rezultatele de masurare pot fi eronate

— O functie de economisire a energiei decupleaza automat aparatul.

— Atunci cand simbolul bateriei (a) se aprinde intermitent, bateriile
trebuie sa fie inlocuite.

5 @



LaserRange-Master X2

Date tehnice

(Ne rezervam dreptul sa efectuam modificari tehnice)

Domeniu masurare in interior | 0,5 m-25m
Exactitate (tipic) +3mm/10 m*
Clasa laser 2 <1mwW
Lungime unda laser 650 nm

Alimentare energie

Baterii 2 x AAA 1,5 Volt

Dimensiuni

110 x 43 x 28 mm

Greutate (incl. baterii)

1109

Oprire automata

30 sec. iluminare LCD /
45 sec laser / 3 min aparat

Temperatura de lucru 0°C - 40°C
Temperatura de depozitare -20°C - 70°C
Numadr articol 080.944A

* pana la 10 m distanta de masurare la o suprafata tinta cu reflexie
buna si temperatura incaperii buna. In cazul distantelor mai mari si
conditii de masurarea neadecvate, ca de ex. reflexii puternice solare
sau suprafete tinta cu reflexie redusa, abaterea de masurare poate

creste cu +/- 0,2 mm/m.

Cod eroare:
301:
302:

Punctul tinta se afla in afara domeniului de masurare.

Tinta prea intunecoasa resp. lumina ambientala prea puternica.
Utilizati pentru masurare un materiale care oglindeste.

Valoarea masurata nu poate fi afisata de catre afisajul LCD.
Valoarea masurata se seteazd la zero cu tasta (4.).

Eroare parametru Pitagora

Baterii descarcate.

Temperatura este prea scazuta: < 0°C
Temperatura este prea ridicata: > 40°C
Lumina ambientala prea stridenta.

303:

304:
305:
306:
307:
308:

Prevederile UE si debarasarea

Aparatul respecta toate normele necesare pentru
circulat ia libera a marfii pe teritoriul UE.

Acest produs este un aparat electric si trebuie
colectat separat si debarasat in conformitate
cu normativa europeana pentru aparate uzate
electronice si electrice.

Pentru alte indicatii privind siguranta si indicatii
suplimentare vizitati: www.laserliner.com/info

C€
hid

® s
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Innovation in Tools

lMpoyeTeTe M3LANO PbKOBOACTBOTO 3a eKcrioaTaLms v
npunoxeHata 6potuypa ,,[apaHUMOHHa 1 LOMbIHWTENHa
nHpopmMauus “. Cnegpante CbAbpPXKaLLUTE Ce B TAX MHCTPYKLMN.
CbxpaHsiBanTe LoOpe Te3n LOKYMEHTH.

KomnakTeH nasepeH ganekomep 3a uamMepBaHe Ha
ABb/DKUHU, NOBBPXHOCTU (Nnowm) n obemu

AUCNNEN:

a CbCTosHMe Ha 3apexaaHe Ha
OatepuuTe

mn (g b PaBHVHa Ha M3mepBaHe 0T3af,

ol otnpes (Pecbeperums) / nasepeH
h @ Bl b TbY BKNT

¢ MeXAnHHM CTOMHOCTU / MVIH,

BH MaKC CTOMHOCTK / BN Npn

m| c Mutarop 1 1 2 peq

A+ 3 LJ d WHavikaums Ha HenpekbCcHaTo
i 2 m 13MepBaHe

f = k- d e lI3mepBaHK cToMHOCT /

| | ¢ PesynTaTi OT M3MepBaHeTo
! | I'm Eoyrmum:m /" " /inch / ft
e

f [MokasaHue 3a M3MepBaHe Ha
ObIXMHA

g lokasaHue 3a gobasHe n
n3BaxJaHe

h Murarop 1, 2, 3

i MoBbpxHOCT, LobaBsHe Ha
MOBBPXHOCT, 06em

KJIABUATYPA:

1. Ypen BkStodeH / nasepeH
JTbY BKIIOYEH / M3mepBaHe /
HenpekbCHaToO M3MepBaHe

2. Mutarop 1, 2, 3

3. CbbupaHe / n3BaxaaHe Ha
LObrKUHN

4. I3TpuBaHe Ha nocnegHuTe
MN3MepeHU CTOMHOCTU / Ypep 13Kn

5. PaBHWHa Ha 13MepBaHe 0T3a[,
otnpes (PedepeHums) /
MpesknioYBaHe Ha MepHa
egvHuua: m /' " /inch / ft

6. MoBbpxHocT / [JobaBsiHe Ha
noBbpxHocT / ObeM / AbmKMHa

JazepHo nbyeHwme!
He rnenawre cpeliy nasepHus mby!
Nazep knac 2
<1 MBT-650 HM
EN 60825-1:2007-10

' He rnepante AMpeKkTHO B nasepHus nby! He fonyckante nasepst
-

[la Monaja B pbleTe Ha Aeua. He Haco4BawTe M3NWLWIHO nasepa
KbM X0pa.
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BkniousaHe, usmepBaHe U U3KIIOYBaHe:
Ypen Bkn JTasep Bk V3mepBaHe  Ypen v3Kn

W lx| 2x| 3x|

g 8 -

MpeBkntoyBaHe Ha MepHa N3TpnBaHe Ha nocnegHaTta
eanHula: n3mMepeHa CTOMHOCT:

3aapbxTe ByToHa HaTWCHaT:
m/_'_"/inch/ft ﬂ

MpeBknioyBaHe Ha N3MepBaTeNnHaTa paBHUHa (OTNpaBHa):

o oT3an otnpen
. | |
|

r |
"~

MpeBKnioYBaHe Ha N3MepBaTeNHU YHKLUN:

Mnowy, LobasaHe Obem [bnxuHa
Ha MOBbPXHOCT

o ) =) -

@ 1x| 2x| 3x| 4x|

N3mepBaHe Ha AbMKWHa:
Ypepn BKn Jlazep Bkn  M3mepBaHe

W 1x | 2x| 3x
1 1
"1 b

N3mepBaHe Ha nnoLy:
Ypen Bkn Mnow, 1. W3mepBaHe 2. V3mepBaHe

TF

n g O

! lx|
w 59




Laserliner®

Innovation in Tools

Jo6GaBsHe Ha NOBbPXHOCT:
Ypen Bkn [obGaBsHe Ha 1. /i3mepBaHe

W ?‘ MOBBPXHOCT 2. MI3mepBaHe = NoBbPXHOCT 1

3. i3mepBaHe =
NOBBPXHOCT 1 + MOBBPXHOCT 2

] Ijjl v

H_I 7
5| 2x] *1] *
— | H

]

3x 4x| 5x
[lobaBsiHe Ha LOMbIHUTENHN MOBbPXHOCTA:

Nasep BKkN / ... I3mepBaHe = NoBbPXHOCT 1 + NOBbPXHOCT 2 +
MOBBPXHOCT 3 + ...

1x| 2x

TyK ce L06GaBAT CBbP3aHN CTEHHM NMOBBPXHOCTW. Mpu fobaBsAHETO
Ha MOBBPXHOCTM OT 3-TO M3MepBaHe TpsibBa Aa Cce pernucrpypa
CaMo AbJIKMHATa Kato pa3mep. Kato pasmep 3a BUCOHMHATa Ce
13M0N3Ba BUHArM CTOMHOCTTA Ha 1-To n3MepBaHe.

N3mepBaHe Ha obGem:
Ypen Bkn Obem 1. 2. 3. MamepBaHe

b READ g™
I A
@ gl _ /

3x|

1x 2X 3x

<

[o6GaBsiHe 1 N3BaXKAaHe Ha AbIMKUHU:
Ypen skn  Jlazep Bkn 1. ObmkuHa +/- U TH.

Wlxl 2x| 3x|
d @ -

E 1x|2x|

+ - —

<
E 1x|2x|
<

o0 @

1x

1x




LaserRange-Master X2

MutaropoBu pyHkuun 1, 2, 3:

Hemmmmmmm e e
~
@ ;
e
o o
ke
o

MutaropoBa pyHKUMA 1:
Ypen Bk Mutarop 1

W TI 1. 2.M3mepBaHe
I | PesynTar:
LN N\
] | BucounHa

bran

MutaropoBa ¢pyHKUMSA 2:
Ypen Bk Mutarop 2

W 1x 1. 2. 3./3mepBaHe
| l\ L
| | Pesynrar:
H / / Buco4nHa
|

MutaropoBa yHKUMA 3:
Ypen Bkn - Mutarop 3

WW 1. 2. 3.V3mepsaHe
I | PesynTar:
| |\ \
| Bucovnna

g 3x |

@ o



Laserliner®

Innovation in Tools

MocTosiHHO n3MepBaHe / MUH, MaKC CTOWHOCTU:
Ypen Bkn AktvBuparHe  CraptupaHe Cron

W 1x 2x|

| o ¥
g (o g

1
"1
|

<or

Mo Bpeme Ha M3MepBaHeTO NPo3BYy4YaBa CUrHaneH ToH C TakT
eflHa cekyHaa. LC-gmcnnenT nokassa Hal-ronsmMara CToMHOCT
I (max), Han-Mankata cToHocT (min) 1 TekyLaTa CTOMHOCT.
= MakcmarnHara CTomHOCT Ce M3Mosi3ea 3a onpeensaHe Ha
[OVaroHany, MMHUManHaTta CToMHOCT 3a onpefensHe Ha
BEPTUKANM Y XOPU3OHTaNM.

BKHIO'-IBaHe/I/BKﬂIO'-IBaHe Ha CUrHaNHUA TOH:
Ypep, BKn ToH BKN TOH n3kn

w_l‘xﬂy > P

Ba)kHn ykasaHuns

— JlazepbT co4M ToHKaTa Ha M3MepBaHe, [0 KOATO LWwe ce Mepu. Ha nbtd
Ha NasepHus by He TpsibBa Aa MMa HUKAKBU 06eKTH.

— Mpw n3mepBaHe NPUOOPBT U3BBPLLBA TeMMepaTypHa KoMMeHcaLms
npwv pasnunYHK TemnepaTypu B nomelleHreTo. Korato n3sbplueate
M3MepBaHe Ha MecTa C rofisMa pasfvka B TeMrepatypuTe, npeasuaere
KpaTko BpeMe 3a afjantupaHe Ha npubopa.

— YpeasT MOXe Aa Ce MU3MoM3Ba Ha OTKPUTO Camo OrPaHMNHeHo 1 He
MOXe [ia Ce M3MOM3Ba NPy CUITHO CITbHYEBO JTbYeHMe.

- |—|pl/l M3MepBaHNA Ha OTKPUTO ABNEHNA KaTo AbXA, Mbrila N CHAr
MOXe [a NOBAUAAT BbPXY pe3yntaTtnTe OT M3MepBaHEeTO CbOTB. [a '
npenHavart.

- Knnumu, Tanvuepum nnm nepaeta He oTpasssaT fiasepa no
Hal-#o0pVs HauWH. VI3non3sawTe rmagky NOBBbPXHOCTY.

— Mpw n3mepBaHWs Npes CTbkI1o (MPO30peYHI CTbKIa) pesynTaTute
OT U3MEPBaHETO MOXe [1a He BbAaT LOCTOBEPHY.

- (DyHKLLI/IH 3a NnecTteHe Ha eHeprsa aBToOMaTtM4HO M3KJKO4YBa ypena.

— KoraTto cvmBonsT Ha b6atepusta (a) mura, Gatepumte TpsibBa
[la Ce CMeHsT.

62 @



LaserRange-Master X2

TexHn4eckn xa PaKTepucTukmn

(3ana3Ba ce NpaBOTO 3a TEXHWUHECKM NPOMEHN)
[l1ana3oH Ha 3MepBaHe BLTpe 0,5mM-25mM
ToyHocT (TunuyHo) *3mm /10 m*
INasep knac 2 <1 MBt
[bXnHa Ha BbIHaTa Ha nasepa 650 HM

3axpaHBaHe

2 Gatepum AAA, 1.5V

Paszmepn

110 x43 x 28 Mm

Terno (8kn. Gatepun)

110 kr

ABTOMATU4HO U3KITIOYBaHE

30 cek. LCD ocsetnexve /

45 cek. nasep / 3 MuH. ypen,

PaboTHa Temnepatypa 0°C - 40°C
Temnepatypa Ha CbxpaHeHue -20°C-70°C
npnbopsT Homep Ha nsnenveto 080.944A

* 1o 10 m pa3crosiHve Ha n3mepBaHe npu Jobpe oTpasssalla

LieneBa MOBBLPXHOCT 1 TemnepaTtypa Ha nomelleHwueto. Mpu no-

ronemMu AUCTaHLUM 1 HebnaronpusTHY YCIIOBUS Ha M3MepBaHe,

KaTo HanpumMep CUHO CTbHYEBO NibYeHMe nnu cnabo pecnekTrpatLm
LefileBM NOBbPXHOCTU, OTKIIOHEHMETO B M3MePBaHETO MOXe [1a HapacHe
c+/-0,2mm/m.

Kop, Ha rpeluka:
301:
302:

LlenTa e 13BbH AMana3oHa Ha M3mMepBaHe.

Llenta e TBbpAE TbMHa, CbOTB. OKOMIHATa CBET/IMHA € TBbpAe
cunHa. M3nonsganTe 3a M3MepBaHe oTpa3sBall, MaTepuarn.

303: M3mepBaHaTa CTOMHOCT He Moxe Aa Obe nokasaHa ot LC-aucnnes.

YcTaHoBeTe 13MepBaHUTe CTOMHOCTI Ha Hyna ¢ OyToHa (4.).
304:
305:
306:
307:
308:

[pelwka B napamerbpa Ha lMNutarop
CMeHeTe GaTepumTe.

Temnepatypata e TBbpae Hucka: < 0°C
Temnepatypata e TBbpAe Bucoka: > 40°C
OkonHaTa 0CBETeHOCT € MHOTO BMCOKa.

EC-pa3nopenbu n nsxebpnsHe

YpesT U3nbHABa BCUYK HEODXOAMMN CTaHAAPTA
3a cBOOOAHO ABWXKEHME Ha CTOKM B paMkmTe Ha EC.

C€

To31 NPOMYKT e enekTpu4ecku ypen v Tpsbsa Aa ce
cbbypa 1 M3XBBLPAA CbIMacHo eBponelickaTa AMpeKTVBa
OTHOCHO OTNagbLMTE OT eNeKTPUHECKO U eNeKTPOHHO
obopyasare (OEEO).

OlLie MHCTPYKLMY 33 6€30MaCHOCT 1 AOMbAHNTENHM
yKa3aHUs LLie HaMepuTe Ha agpec:
www.laserliner.com /info
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Innovation in Tools

Ao daoTe TG MARPELG 08nYieg XEIPIOUOU KAl TO GUVNHUEVO TEUXOG
' L, YTOOEe(EeIG eyyUnong kat pdoBeteg uMOSEIEEIC”. TnpEiTe TIG
avaeepodpeveg odnyie. QUNACOETE e TPOCOXH AUTA TA £yypapa.

JUMTTAYRG METPNTHG AMOCTACEWV UE AEIEP Yia TN HETPpNON

HNKWV, EME@AVEIWV KAl OYKWV

i OOONH:

a

. b

a
ol
h If I /I Bl b c

- >aQ =

Katdotaon @oépTiong umataplwv
Enimedo pétpnong miow, umpootd
(Avagopd) / Aktiva Aéilep on
EvOidpeoeg TIHEG / ENAYX. MEY.
TIpEG / Twvia NMuBayopeto 1 otn
2n ypappr

‘Evdel€n Slapkng pétpnon

Tipec pétpnong /

AmoteNéopata PETpnong
Movadeg: m/ ' _"/inch /ft
‘Evoel€n pétpnon prikoug
‘Evdeién NpdoBeon / Apaipeon
MuBaydpeo 1,2, 3

Emegpaveia, mpoéobeon
ETPAVEIWY, OYKOG

1. MAHKTPOAOTIO:

6.

1.
2.
3.
4.

5.

Juokeun on / Aktiva Aéillep on /
Métpnon / Alapkng pétpnon
MuBayodpeto 1,2, 3

Mpdobeon, Agaipeon pnKwv
Alaypa@n) Twv TEAeVLTAIWV
TIHWV PETPnoNG / Xuokeun Off
Eminedo pérpnong miow, pmpootd
(Avapopd) / ANAETe povada
pétpnong: m/_"_“/inch /ft
Emepaveia / Mpdobeon
emegpavelwyv / Oykog / Mikog

AKTINOBOAIA AEIZEP!
MHN KOITATE AMNEYOEIAX
ZTHN AKTINA!
KATHIOPIA AEIZEP 2
<1TmW-650 nm
EN 60825-1:2007-10

Xwpic Aoyo oe atopa.

64 (GR)

Mnv kottdte ameuBeiag otnv aktival To Aéilep Sev emrtpénetal
va gival mpoofdactpo amd madid! Mnv OTPEPETE TN CUOKELN



LaserRange-Master X2

Evepyomoinon, Métpnon kat Amevepyomoinon:

Yuokeur On

Nélep On

Métpnon  Zuokeun Off

W lx| 2x|

3x|

e

AM\GETE povada pétpnong:
Kpatrote matnuévo To mARKTPO:

m/_'_“/inch/ft

Awaypa@n TnG TeAevTaiag
TIPAG pETPNONG:

&

AMN\GETe eminedo pétpnong (avagopdg):

miow umpooTtd
il | |

r |
"~

AM\GETE AerTOUPYiEC pPETPNONG:

Emeadvela Mpoobeon emeaveiwv ‘Oykog Mnkog
1 A7
1 1/ 1/
1x| 2x| 3x| 4x|
Métpnon prikoug:
Yuokeun On Nélep On Métpnon
w lx| 2x| 3%
*
| |
Métpnon em@aveiag:
Juokeun On Emegavela 1. Métpnon 2. Métpnon
TP«
g O _
@ = 1x|
1x 2x

<

@ e



Laserliner®
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MNpd6cOeon empaveiwv:
Yuokeun On MpdoBeon 1. Métpnon

W ?‘ EMPAVEIDY 2. Métpnon = Emegpaveia 1

3. Métpnon =
Emepdveia 1 + Emeadveia 2

/

HJ Ij;] | s

q

Mpo6oBeon kat AANwWV EMPAVEIDV:

Néllep On /... Métpnon = Emedvela 1+ Emedvela 2 + Emeadvela 3 + ...

*
"1

3x 4x| 5x| .

/
I %1

W

N

1x| 2x

ESw mpooTiBevtal eviaieg em@dveleg Toixwv. Katd tnv mpdobeon
TWV EMPAVEIWDV TIPETEL PETA TNV 3. €TPNON va HETPNOEi pévo n
SiaoTaon pnKoug. av dtdotacn VLYOoUE XPNOILOTTOLETAL TTAVTA
N TR TNG TPWTNG HETPNONG.

Métpnon oykou:
Yuokeur On  ‘Oykog 1. 2. 3. Métpnon

b READ g™
I A
@ gl _ /

3x|

1x 2X 3x

<

MpdaOeon kal apaipecn PNKWV:
Yvokeun On Aéillep On  1.Mnkog  +/- KTA.

Wlxl 2x| 3x|
d @ -

E 1x|2x|

+ - —

<
E 1x|2x|
<

6 @

1x

1x




LaserRange-Master X2

N&rroupyieg Oswprparog MuBayopa 1, 2, 3:

Hemmmmmmm e e
~
@ ;
e
o o
ke
o

MuBayopag-Asitovpyia 1:
Juokeun On  MuBaydpag 1

W 1x 1. 2. Métpnon
I |\ \ AnoTtéheopa:
| | Ypog

Twvia

MuBayodpag-Asitovpyia 2:
Suokeun On  MuBaydpag 2

W 1X 1. 2. 3.Métpnon
H ! I\ \ Anotéheopa:
- / / Ypog
|

g <

MuBayodpag-Asitoupyia 3:
Juokeu On  MuBaydpag 3

Wm 1. 2. 3. Métpnon
! |§ \ Amotéheopa:
HJ I~ _— Ypog

g ]

1x 2x| 3X

@ o
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AapKiG pétpnon / eNAy./HEy. TIpEG:
Yuokeun On  Evepyomoinon  Ekkivnon tom
2x|

g
<

Katd tn Sidpkeia Tng pétpnong nxei éva akouoTikd orfjua o

puBbuo Seuteporémtwy. H LC 086vn Seixvel Tn péylotn Tipn (HEy),
I ™ UIKpOTEPN TIPN (EAAY) Kal TV TpéXouoa Tiur. H péylotn tiun
XPeladetal yla tn HETpnon Twv diaywviwy, n EAGXIoTn Tiun yla
TOV TPOGSIOPIoHS TWV KABETWV Kat 0pt{ovVTiwV YPOUHWV.

.|.
'

L -
v

1
"1
|

AkouoTiKO orjpa On / Off:
Yuokeun On ‘Hxog On ‘Hxocg Off

InMavTikéG umodeigeig

- To Néilep Seixvel To onpeio PETPNONG, MEXPL TO OTToio YiveTal
UETPNON. TNV akTiva Tou Aéllep Sev emrtpémeTal va
mapeUBAAovTal QVTIKEIYEVA.

- H ouokeun} avtiotaduilel Katd tn pétpnon SIaQopPETIKEC
Oeppokpaocieg xwpou. AdBeTe UTTOYN CAg yla AUTO Tov AOYO éva
oUVTOUO XPOVOo TTpocappoyrig 6tav aldlete tormoBeaia pe peyain
Slagopd Beppokpaciag.

- H ouokeun pmopei va xpnotpomoinOei o\l meploplopéva o
e€WTEPIKOUG XWPOUG, VW) Sev PTTOPE( va xpnaotpomolndei pe
Suvatd Ao

- Y& HETPAOELG 0TO UTTAIBPO UIOPOUV BPOXT, OHiXAN Kal XIOVL
Va EMNPEACOLV TA ATTOTEAECHATA TNG METPNONG ) va Ta
TIOPOAHOPPUWCOULV.

- H avtavdkhaon tou Aéilep o€ xahid, moAuBpAvec 1| KoupTiveg
Sev eival 181aiTePa KA. XpNOIUOTIOLEITE AEIEC ETTIPAVELEG.

- Y& peTproelg péoa amod t¢apia (mapabupwv) umopei tTa
ATOTEAEOUATA TWV HETPHOEWVY VA EUPAVICOUV TIAPANOPPWOELS.

- H Aettoupyia €0IKOVOUNGONG EVEPYELOG ATIEVEQYOTIOLE( T CUOKEUN
QAUTOPATWG.

- 'Otav avafoofrivel To cuuBoAo TG prmatapiag (a), mpémet va
QAVTIKATOoTAB0UV Ol Umatapieg.

6 @D



LaserRange-Master X2

TeXvika XapakTnPIoTIKA (Me em@UAagn TEXVIKWY aANaywV)

Meploxn pétpnong eowtepikd | 0,5m-25m
AkpiBela (tumkr) +3mm/10 m*
Katnyopia Aéilep 2<1mW
Mrkog KUpatog Aétlep 650 nm

Tpogodooia pgvpatog

2 x AAA 1,5 Volt pmatapieg

Al0OTAOEIC

110 x 43 x 28 mm

Bdpog (pe pmatapieg)

1104

Autépatn amevepyomoinon

30 Seut. LCD pwTtiopog /
45 Seut Méllep / 3 Nemmtd GUOKEUN

Ogppokpaoia Asitovpyiag 0°C - 40°C
Oeppokpaaia amodnkng -20°C-70°C
Ap1BuoC poidvTog 080.944A

* yla anmdéotaon PETPNONG €wg 10 M Kal EM@AVELA OTOXEVONG HE KOAR
avtavdkhaon, o€ Beppokpacia dwpatiou. e peyaAUTEPEG ATTOOTACELG
Kat aKATAANNAEG CUVORKEG HETPNONG OTTWG TILY. £VTOVN NALOKH
akTIvoBolia i em@Adveleg otdxeuong He aoBevry avtavdkiaon,

pmopei va auénBei n amdkhion pétpnong katd +/- 0,2 mm/m.

Kwdikdg opaiparoc:
301:
302:

To onpeio oTtox0oU PBpiokeTal EKTOC TTEPLOXG HETPNONG.
ZTOX0G TTONU OKOTEIVOG 1} 0 YUPW QWTIOUOC givarl ToAL duvatdg.

XPNOIUOTIOINOTE Yla TN HETPNON €va VAIKO JE avTavakAaon.

303:

H Tipn pétpnong dev pmopei va epgaviotei otnv 086vn LC.

Emava@épete TI¢ TIHEG PETPNONG HE TO TTANKTPO (4.) 0TO un&év.

304:
305:
306:
307:
308:

T@daAua Mubayodpag Mapdpetpot:
AvTIKATAOTAON MITATAPIWOV.

MoAU xapnAn Beppokpacia: < 0°C
MoAU YnAn Bepuokpacia: > 40°C

Owg mepIBAANOVTOG TTOAD évTovo.

Kavovicopoi EE kat anéppipn

H ouokeun mAnpoi 6Aa Ta avaykaia mPoTuTa yia TNV
eNeVBePN KUKAOYOpIia TPOIdVTWY €vtog TnG EE.

To mapov mpoidv gival pia NAEKTPIKT) CUOKEUN

Kat TPETEL va CUNNEYETAL EEXWPIOTA Kal VOl ammoppimeTal
olpEWVa Pe TNV eupwraikry Odnyia mepi HAeKTPIKWV
KAl NAEKTPOVIKWY TTAAWY CUOKEUWV.

C€
hid

MNepartépw unodeielg aopaleiog kat TPOOOETEC
unodeieig otnv 1otooehida: www.laserliner.com/info

@ e
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SERVICE a

Umarex GmbH & Co KG
— Laserliner —

Mohnestralle 149, 59755 Arnsberg, Germany =
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333 §
laserliner@umarex.de &
Umarex GmbH & Co KG E
Donnerfeld 2 c € il

59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333 Laserliner®
www.laserliner.com Innovation in Tools




