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ViIKropajecka vvellerL/
Objednaci Cislo: 81 00 96
Navod k pouziti:

Pfed zaCatkem pajeni je nutno vSechny kovové
dily dkladng ogistit a odmastit. Casti otistéte
jemnym brusnym papirem nebo ocelovou
draténkou.

PfesvédCete se o tom, Ze je pajeci hrot fadné
pocinovan. Pfed pajenim naneste na pajeci
hrot pajeci pastu.

Rozehfejte pajené misto a ne pajku. Pajeci hrot
pfiblizte ke pajenému mistu tak, Ze jsou
ohfivany oba pajené pfedméty. Teprve v tomto
okamziku do pajeného spoje pfidejte cin.

Pajeci hrot vzdalte od pajeného mista a misto
nechejte ochladit aZz ztuhne a vytvofi dobry
spoj. Lehkym foukanim do pajeného mista Ize
ochlazeni urychlit. Jen tak bude vytvofen dobry
a trvanlivy spoj.

Pfi pajeni nepouZivejte pfilis§ mnoho pajedia.
PouZijte pouze potfebné mnoZstvi cinu, které je
nezbytné nutné k vytvoreni dobrého spoje.

K pajeni pouZijte vhodny péajeci hrot. Plochy
hrot zaji$tuje lepSi prohfati pajeného mista.

Pri pajeni elektronickych obvodd nepouzivejte
nikdy pajeci kapalinu nebo péajedlo. Tyto
obsahuji  kyselinu, kter&a mlze znigit
elektronické soucastky a desku plodnych spojt.

Pfi pajeni pouZivejte spravnou pajku. Jako
material k pajeni mize byt pouZit pouze
elektrotechnicky cin SN 60 Pb (to znamena
60% cinu, 40% olova) s jadrem vypinénym
kalafunou, ktera zarovefi  slouZi jako
rozpous$tédlo negistot a oxidd.

NepouZivejte pajeci hrot s prodienou tenkou
grafitovou vrstvou na konci. Také Caste
odmontovavani  hrotu vede k poSkozeni
ochranné vrstvy.

Po ukonleni pajeni pajeCku okamZité
odkladejte do prisludného stojanu.

V pfipadé poskozeni sitového kabelu je nutno

kabel vyménit. Za timto u¢elem zaslete pfistroj
do naSeho zakaznického servisu.

con

ELECTRODNIC

Zaruka;

MikropajeCky Weller jsou vyrobeny z nejlepSich
materiall a surovin. Kazdy vyrobek byl testovan
zkuSebnim napétim 1500 V. VaSi bezpeénost
zaru€uje podle norem VDE a CEE nejleps$i pouzita
izolace. Zaruka na pfistroj je 1 rok ode dne prodeje.

Zmény vyhrazeny!



