ihr Gerét funktioniert nicht ordentlich? Dann bitte die
Bedienungsanieitung noch einmal genau durchiesen.
Ist es tatsachlich defekt, senden Sie es bitte an:

PROXXON Zentraiservice PROXXON Zentralservice
D-54518 Niersbach A-4224 Wartberg/Aist

Wir reagieren prompt und zuveriassig! Uber diese
Adresse konnen Sie auch alle erforderlichen Ersatzteile
besteilen.

Wichtig: Eine kurze Fehlerbeschreibung hilft uns, noch
schneller zu reagieren. Bei Riicksendungen innerhalb
der Garantiezeit bitte Kaufbeleg beifiigen.

Bitte senden Sie das Gerat in der Originalverpackung
2zurlick! So vermeiden Sie Beschadigungen beim
Transport!

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts behalten wir uns vor.

Art.Nr. 28500-99 PR 710703720J

MICROMOT 50 (E)

Manual
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Fig. 1
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Sehr geehrter Kunde!

Lesen Sie bitte vor der Senutztung des
Gerates sorgféltig die beigefigten Sicher-
heitsvorschriften und Bedienhinweise.

Sicherheitsvorschriften

Achtung

Lesen und beachten Sie nachfolgende
Sicherheitsvorschriften sorgfaltig, bevor Sie
das Gerét benutzen. Damit verhindern Sie,
daB Sie sich und andere verletzen.

- Unordnung im Arbeitsbereich vermeiden.

- Elektrowerkzeuge nicht im Regen, in
feuchter Umgebung oder in der Nahe von
brennbaren Flissigkeiten oder Gasen
benutzen.

- Kérperberthrung mit geerdeten Teilen,

2. B. Rohren, Heizkdrpern, Herden und
Kihlschrianken vermeiden.

- Kinder vom Arbeitsbereich fernhalten.

- Immer Schutzbrille tragen.

- Bei staubigen Arbeiten Schutzmaske
tragen.

- Unbenutzte Werkzeuge in verschiossenem
Raum kindersicher aufbewahren.

- Maschine nicht Uberlasten.

- Keine zu schwachen Werkzeuge fur
schwere Arbeiten verwenden.

~ Werkzeuge nicht am Kabel tragen.

- AnschiuBkabel vor Hitze und scharfen
Kanten schitzen und nur vom Fachmann
auswechseln lassen.

- Werkstiick sicher befestigen oder
festspannen.

- Stumpfe Werkzeuge auswechsein,

- Nach der Arbeit Maschine grindlich
reinigen.

- Bei Nichtgebrauch, vor Wartung,
Werkzeugwechsel, oder Reparatur
Netzstecker ziehen.

- Gerat vor der Benutzung auf
Beschadigung Uberprifen, defekte Teile
auswechseln.

- Reparaturen der elektrischen Aniage nur
vom Fachmann durchfihren fassen.

~ Nur Zubehor und Ersatzteile, die in dieser
Anleitung oder vom Hersteller empfohlen
werden, benutzen.

-4-

Bohr- und Frasgerat
Gesamtansicht

Legende

1. EIN - AUS - Schalter mit
Drehzahlregelfunktion (nur MM S0/E)

2. Geratebige!

3 AnschluBkabel

4. EIN - AUS - Schaliter (nur MM 50)

5. Aretierknopf

6. Uberwurfmutter mit Stahlspannzangen
7. 20 mm Passung zur Aufnahme im

Bohrstander

Beschreibung der Maschine

Das PROXXON - Bohr- und Fréasgerat
MICROMOT 50 (E) ist das ideate Gerat zum
Feinbohren, Frésen, Schleifen, Polieren,
Birsten, Entrosten, Gravieren, Ziselieren
und Trennen.

Fur Elektronikbastler, Modeilbauer, Fein-
mechaniker, Schmuckwerkstétten, Optiker,
Kunstgewerbe, Werkzeug- und Formenbau.
Zum Signieren von Werkzeugen und
Kameras.

Sie kénnen Stahl, NE- Metall, Glas, Holz,
Mineralien und Keramik bearbeiten.

Die Bohrspindel wird durch ein Prézisions-
kugellager spielfrei gelagert.

Der Pen - Griff erméglicht prézise
Werkzeugfihrung.

Ein drehmomentstarker Motor treibt das
Gerét zuverlassig an. Der Type 50/E besitzt
eine elektronische Drehzahiregetung.

Technische Daten

Lange: ca. 220 mm
Gewicht: ca. 2309
Spindeihals: @ 20 mm
Motor:

Drehzanl (S0): 20 000/min
Drehzaht (50/E): 5000 bis 20 000/min
Spannung: 12 bis 18V
Leistungsaufnahme: ca. 40 W
Gerauschentwickiung: <70dB (A)



Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanieitung
Bildseiten herausklappen.

English
Fold out the picture pages
when reading the user instructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuet d’utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Itafiano
Per leggere le istruzioni per I'uso

aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espanol
Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja piegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen izses,
skal billedsiderne kiappes ud.

Svenska

Vid i&sning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
Pfi éteni navodu k obsluze rozioZit
stranky s obrazky.

Tarkce
Kullanma Tali un okunmasi esnasinda
resim sayfalanni disan gikartin.
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Zubehor:

N

Bonhrfutter for MICROMOT-Gerite -
Netzgerét NG 2 (S/E) oder NG 5 (E)
Bohrstéander MBS 140

Universaihaiter UH 34

Bedienung

Werkzeug einspannen, wechseln.

Achtung!
Vor dem Werkzeugwechsel Netzstecker
ziehen.
Arretierknopf (Pfeit Fig. 2) niemals dricken,
solange das Gerét lauft.

1. Uberwurfmutter 1 (Fig. 2) leicht drehen und
dabei gleichzeitig den Arretierknopf
dricken, bis dieser einrastet.

2. Spannzange 6ffnen und Einsatzwerkzeug
wechsein.

Aile Einsatzwerkzeuge so kurz wie mdglich
einspannen. Lang herausstenende Schifte
verbiegen leicht und verursachen schlechten
Rundlauf.

Anschluss des Gerétes

Nur Netzgerate mit einer Mindestleistung von
1 A benutzen. Wir empfehlen das

PROXXON Netzgerait NG 2 (S/E) oder

NG § (E).

1. Verpolungssicheren Stecker in das
Netzgerat stecken.

Bei Uberlastung schalten die PROXXON -
Netzgeréte automatisch ab. Ziehen Sie den
Netzstecker, und iassen Sie das Netzgerat
einige Minuten abkiihlen.

Arbeiten mit dem Gerét

Nicht ohne Schutzbrille arbeiten.
Nicht mit beschadigten Schieifscheiben oder
verbogenen Schaften arbeiten.

. Gerat am Schalter 1 oder 4 (Fig. 1)
einschalten und die der Arbeit
entsprechende Drehzahi (nur S0/E) am
Knopf 1 einstellen.

Hinweis:
Nicht der hohe Anpressdruck sondern die

richtige und gleichmaige Drehzahi bringt
hohe Schieifleistung.

Kleine Fraser / Stifte = hohe Drehzahl,
GroBe Fraser / Stifte = niedrige Drehzahl.

w

Fig. 3 zeigt zwei typische Handhaitungen
fiir das MICROMOT 50. Achten Sie beim
Arbeiten auf einen festen Griff, um das
rotierende Einsatzwerkzeug kontrolliert zu
flihren. Dabei die Liftungsschiitze nicht
verdecken.

-~

Bei Uberhitzung das Gerat ausschalten und
einige Minuten abkshien tassen.

Die elektronische Drehzahiregelung
funktioniert nur beim Anschiuss an nicht stabi-
lisierten Netzgeraten (z B. alle PROXXON-
Netzgerate). Bei einem Anschluss an eine
Batterie (auft das Gerét nur mit max. Drehzahl.

EG-Konformitatserkiirung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den folgenden EG-
Richtlinien Gbereinstimmt

* EG-EMV Richtlinie 83/336/EWG
DIN EN 55014-1/09.2002
DIN EN 55014-2/08.2002
DIN EN 61000-3-2/12.2001
DIN EN 61000-3-3/05.2001

* EG-Maschinenrichtlinie 98/037/EWG
DIN EN 55014-1/11.1999
HD 400.2/1980

N(

Dipl.—bng Jorg Wagner
PROXXON S.A.
Geschaftspereich Geratesicherheit
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Dear customer,

Please read the enclosed safety reguiations
and operating instructions carefully before
using the unit.

Safety regulations

Attention!

Please read and apply the following safety
regulations carefully before using the machine,
thereby protecting yourseif and others.

- Keep the working area clean and tidy.

- Do not use electrical tools in rain, under wet

conditions or in the vicinity of inflammable

liquids or gases.

Avoid contact with earthed parts such as

pipes, radiators cookers and refrigerators.

Keep children away from the working area.

Always wear goggles.

- Wear a breathing mask under dusty working

conditions.

Store unused tools in a locked room out of

the reach of children.

- Do not overioad the machine.

- Do not use weak tools for heavy duty work.

Do not carry the machine by the power

cable.

Protect the power cable against heat and

sharp edges and only have it replaced by a

specialist.

- Fasten and clamp the work piece securely.

- Replace blunt tools.

- Clean the machine thoroughly after use.

- Always disconnect the power cable if the
machine is not in use, when changing tools
or case of repairs.

- Inspect unit for damage before use.

Replace defective parts.

- Repairs in the electric system should be
carried out by a specialist.

- Use only accessocries and spare parts which
are recommended in these instructions or by
the manufacturer.

Drilling and milling machine
Qverview

Legend

ON - OFF switch with speed control
(MM 50/E only)

Hook

Power cable

ON - OFF switch (MM 50 only)

Locking pin

Spigot nut with steel clamping jaw

20 mm fitting for mounting in drill stand

I

Description of machine

The PROXXON drilling and milling machine
MICROMOT 50 (E) is the ideal tool for precise
drilling, milling, grinding, polishing, brushing,
rust removal, engraving, chasing and cutting.
For hobby electronics, model making,
precision mechanics, jewellery shops,
apticians, arts, tool and mould making.

For marking tools and cameras.

It can be used on steel, non-ferrous metals,
glass, wood, minerals and ceramics.

The drill spindle is supported in a precision
bail bearing which eliminates any play.
Excellent handiing because of the

pen-type grip.

The machine is reliably driven by a high torque
motor. Type 50/E is fitted with an electronic
speed reguiator.

Technical data

Length: approx. 220 mm
Weight: approx. 230 g
Spindle collar: 2 20 mm
Motor:

Speed (50): 20 000 rpm
Speed (50/E): 5000 to 20 000 rpm
Voltage: 12to 18V
Pawer consumption: approx. 40 W
Noise level: <70 dB{(A)

Accessories:

Drill chuck for Micromot machines
Power unit NG 2 (S/E) or NG 5 (E)
Drill stand MBS 140

Universal holder UM 34

Operation

Clamping, changing tocls

Attention!

Disconnect mains plug before changing tools.
Never press the locking knob (arrow Fig. 2)
while the machine is running.

1. Turn the spigot nut 1 (Fig. 2) gently while
pressing the locking knob until it engages.

2. Open the clamping jaw and change the
tool.

Clamp ali tools as short as possible. Shafts,
which protrude too far will bend easily causing
the machine to vibrate.

Power supply

Use only power units with a minimum power
output of 1 A. We recommend use of the
PROXXON power units NG 2 (S/E) or NG 5 (E).

1. Push the non-reversible plug into the power
unit.

if overioaded, the PROXXON power unit will
switch off automatically. Disconnect mains
plug and let the power unit cool down for a
few minutes.

Working with the machine

Always wear goggles.
Do not use any broken grinding discs or bent
shatts.

2. Switch the machine on 1 or 4 {Fig. 1) and
set the correct speed (50/E only) with the
button 1.

Note:

Pressing hard does not achieve good resutts
when grinding. Use the corect speed and
maintain it.

Smail tools pins = high speed
Big tools pins = low speed

»

Fig. 3 shows two typicai methods for
holding MICROMOT 50. When working,
ensure that the tool is held firmly in order
to guide the rotating application tooi in a
controlled manner without thereby blocking
the ventillation slots.

>

If the unit overheats, switch it off and
allow it to cool for a few minutes.

The electronic speed regutation works only
with non-stabilized power units (e. g. all

PROXXON power units). If connected to a
battery, the unit will only run at max. speed.

EC declaration of conformity

We declare sole liability for conformity of this
product with the following EC guidelines:

* EC-EMC Guideline 89/336
DIN EN 55014-1/09.2002
DIN EN 55014-2/08.2002
DIN EN 61000-3-2/12.2001
DIN EN 61000-3-3/05.2001

* EC-Machine Guideline 98/037
DIN EN 55014-1/11.1999
HD 400.2/1980

Dipt.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Department for Equipment Safety
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Chers clients,

Avant d'utiliser I'appareil, lisez attentivement
les consignes de sécurité et tes indications
d’utilisation.

Consignes de sécurité

Attention !

Lisez attentivement et respectez les consignes
de securité suivantes avant d'utiliser 'appareit.
Vous éviterez ainsi des accidents.

- Evitez le désordre sur votre lieu de travail.

- N'utilisez pas d'appareils électnques sous la
pluie, dans un millieu humide ou dans le
voisinage de liquides ou de gas
inflammables.

- Evitez tout contact corporel avec des parties
liées a la terre telles les tuyaux, les
refrigérateurs, le chauffage etc.

- Eloignez les enfants de votre lieu de travail.

- Portez toujours des lunettes de protection.

- En cas de travaux produisant de la poussiére,
portez toujours un masque.

- Gardez les appareils non utilisés dans une
piece fermée hors de portée des enfants.

- Ne soumettez pas vos appareils a de fortes
tensions.

- N'utilisez pas des appareiis trop faibles pour
des taches difficiles.

- Ne tenez pas vos appareils par le cable.

- Protégez le cable contre [a chaleur et les
objets tranchants et ne le faites remplacer
que par un spécialiste.

- Fixez I'objet que vous traitez de fagon stre.

- Rempiacez les outils émoussés.

- Nettoyez les appareils soigneusement aprés
les avoir utilisés.

- En cas de non-utilisation, retirez e cable de
la prise électrique avant tout entretien, tout
changement d'outil ou toute réparation.

- Avant d'utiliser vos appareils, vérifiez que
Ceux-ci ne sont pas endommageés, remplacez
les piéces défectueuses.

- Ne faites réparer les parties électriques que
par un spécialiste.

- N'utilisez que les accessoires et les pieces
de rechange recommandés dans ce manuel.

-8-

Perceuse-fraiseuse
Vue d’ensemble

Legende

1. Interrupteur avec bouton de régiage de ia
vitesse de rotation (MM 50/E uniquement)
Etrier

Cordon d’alimentation

Interrupteur (MM 50)

Bouton d’arrét

Ecrou d'accouplement avec pinces de
serrage métalliques

Ajustement de 20 mm pour logement
dans ie support de pergage

Fospn

Description de I’appareil

La perceuse-fraiseuse MICROMOT 50 (E)

est 'appareil idéal pour percer, aff(ter, polir,
brosser, dérouiller, graver, ciseler et découper.
Elle se préte bien aux besoins des bricoleurs,
miniaturistes, mécaniciens de précision,
bijoutiers, opticiens, artistes, constructeurs de
machines et au moulage. Pour graver
l'identification des outils et appareils
photos/caméras.

Vous pouvez traiter I'acier, les métaux, le
verre, le bois, les minéraux et la céramique.
U'axe de la perceuse est situé dans un
roulement & billes de grande précision, qui ne
comporte aucun jeu.

La poignée du type styio vous permet de
conduire 'appareil avec précision.

Un moteur doté d’un puissant couple de
rotation, entraine de maniére fiable I'appareil.
Le modele 50/E posseéde un régiage
électronique de vitesse de rotation.

Caractéristiques techniques

Longueur : env. 220 mm
Poids : env. 230 g
Diametre de 'axe : 2 20 mm
Moteur :

Vitesse (50) : 20 000/mn
Vitesse (S0/E) : 5000 a 20 000/mn
Tension : 12818V
Puissance : env. 40 W
Niveau de bruit : <70 ab (A}

Accessoires :

Mandrin pour les appareils MICROMOT
Transformateurs NG 2 (S/E) ou NG 5 (E)
Support de pergage MBS 140

Support universel UH 34

Utilisation

Fixation, rempiacement d’'un outit

Attention !

Mettez I'appareil hors tension avant de
remplacer un outil.

N'appuyez jamais sur le bouton d’arrét
{fléche Fig. 2) tant que I'appareil est en
marche.

1. Tournez tégérement I’écrou d’accouplement
1 (Fig. 2} en appuyant sur le bouton d'arrét,
jusqu'a ce que celui-ci s’enclenche.

2. Ouvrez {a pince de serrage et remplacez
"outil.

Enfoncez les outils aussi loin que possible
dans (a garniture, De longues tiges d’outils se
tordent facilement et provoquent une
mauvaise rotation.

Mise sous tension

N'utilisez que des transformateurs offrant une
puissance minimale de 1 A. Nous vous
recommandons les transformateurs
PROXXON NG 2 (S/E) ou NG 5 (E).

1. Introduisez I’extrémité du cordon
d'alimentation dans le transformateur.

En cas de surcharge de I'appareil, les
transformateurs PROXXON interrompent
I'alimentation automatiquement. Mettez
I'appareii hors tension et laissez le se refroidic
queiques minutes.

La manipulation de I'appareil

Ne travaillez jamais sans lunettes de
protection.

Ne travaillez jamais avec des disques
d'afftage défectueux ou des outils tordus.

2. Mettez I'appareil en marche a l'aide de
Pinterrupteur 1 on 4 (Fig. 1) et réglez la
vitesse de rotation selon le travait effectue a
I'aide du bouton 1 {uniquement S0/E).

Indication :

Ce n'est pas a pression de 'appareil contre
I'objet & traiter qui apporte fa puissance
d’affitage, mais plutdt la vitesse de rotation
appropriée et constante.

Petite fraiseuse / tige = grande vitesse de
rotation

Grande fraiseuse / tige = vitesse de rotation
basse

w

La figure 3 montre deux maniéres typiques
de manipuler le MICROMOT 50. Veillez, lors
des travaux, & tenir {’outii fermement afin
d'en controler I'élément rotatif. Ce faisant,
ne pas couvrir les aérations.

~

. En cas de surchauffe, éteignez I'appareil et
laissez refroidir quelques minutes.

Le réglage électronique de la vitesse de
rotation ne fonctionne que si 'appareil est
connecté a un transformateur non stabilisé
(par exemple les transformateurs PROXXON).
Si I'appareil est connecté a une batterie, il ne
fonctionnera qu'a fa vitesse maximale.

Déclaration de conformité CE
Nous déclarons sous notre propre
responsabilité que ce produit correspond aux
lignes directives CE suivantes:

* Directive CE-EMV 89/336
DIN EN §5014-1/09.2002
DIN EN 55014-2/08.2002
DIN EN 61000-3-2/12.2001
DIN EN 61000-3-3/05.2001

« Directive CE relative aux machines 98/037
DIN EN 55014-1/11.1999
HD 400.2/1980

N(

Jorg Wagner, Ingénieur diplémé

PROXXON S.A.
Direction sécurité produits
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Gentile clientel

Legga attentamente le norme di sicurezza ¢ le
istruzioni per f'uso annesse pnma di

utifizzare I'apparecchio.

Norme di sicurezza

Attenzione!

Prima di adoperare |'apparecchio, legga ed
osservi accuratamente le seguenti norme di
sicurezza. Con cio Lei evita il rischio di gravi
ferite.

- evitare il disordine net settore operativo.

- non adoperare gli utensiii eiettrici sotto alla
pioggia, in ambiente umido o in prossimita di
liquidi infiammabii o di gas.

- evitare il contatto corporeo con parti collegate
a terra, p. es. con tubi, caloriferi, fornelli o
frigoniferi.

- tenere i bambini lontano dal settore operativo.

- indossare sempre gli occiali di protezione.

- in presenza di polvere indossare la maschera
di protezione.

- conservare gii utensili non adoperati in iuogo
chiuso, lontano dai bambini.

- non sottoporre ia macchina a sovraccarico.

- non adoperare utensili troppo deboli per lavori
moito pesanti.

- non trasportare gli utensili tenendoli sospesi ai
cavi.

- proteggere il cavo d'allacciamento dal calore
e da spigoli acuti; farlo sostituire soltanto da
un tecnico specializzato.

- fissare sicuramente o serrare bene {'utensile.

- sostituire gli utensili smussati.

- al termine dei lavori pulire integralmente la
macchina.

- quando ["apparecchio non viene adoperato,
prima d'intraprendere lavori di manutenzione
o di riparazione e prima deila sostituzione di
utensili, estrarre la spina della corrente.

- verificare 1'apparecchio, prima dell'uso, su
eventuali danni e sostituire le parti guaste.

- far esequire le riparazioni dell'impianto elet-
trico soltanto da personale specializzato.

- adoperare soltanto accessori e parti di ricam-
bio che siano stati consigliati sul presente
manuale d’istruzioni o dal costruttore.
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Trapano-fresatrice
Vista generale

Leggenda

1. Interruttore con manopola di regolazione
del numero di giri (soltanto MM 50/E)
Impugnatura deil’apparecchio

Cavo d’allacciamento

Interruttore (solo MM 50}

Pulsante di fermo

Mandrino zigrinato con pinze d'acciaio
Passo di 20 mm per alloggiamento

nella colonna del trapano.

P w0

N o

Descrizione dell’apparecchio

Il trapano-fresatrice PROXXON MICROMOT
50 (B} & 'apparecchio ideale per |a trapana-
zione di precisione, per fresare, smerigliare,
lucidare, spazzolare, per grattare la ruggine,
per incidere, cesseliare e per tagliare.

Per hobbisti d’elettronica, costruttori di
modelli, meccanici di precisione, laboratori di
oreficeria, ottici, lavori artistici, costruzioni di
utensili e di forme. Per contrassegnare utensiti
@ macchine fotografiche.

Posscno essere lavorati I'acciaio, i metalli non
ferrosi, il vetro. il legno, i minerali e la
ceramica.

Il mandrino del trapano & supportato senza
gioco, mediante un cuscinetto a sfere di
precisione.

L'impugnatura PEN consente un’esatta guida
dell'utensile.

Un motore a coppia elevata, provvede
alf'azionamento dell’apparecchic in modo
affidabile. Il tipo 50/E possiede una
regolazione elettronica del numero di giri.

Dati tecnici

Lunghezza: circa 220 mm
Peso: circa 230 g
Collo dei mandrino: @ 20 mm
Motore:

Numero di giri (50): 20.000/min

Numero di giri (50/E): 5000 fino a 20.000/min

Tensione: 12-18V
Potenza assorbita: circa 40 W
Emissione sonora: <70db(A)

Accessori:

Pinza porta punta per apparecchi MICROMOT
Alimentatore NG 2 (S/E) oppure NG 5 {E)
Supporto per trapano MBS 140

Supporto universale UH 34

Manovra

insenimento e sostituzione dell'utensile

Attenzione!

Prima di procedere alla sostituzione
delf'utensile estrarre la spina.

Non premere mai il pulsante di fermo (freccia,
Fig. 2) fintanto che I'apparecchio & in
funzione.

1. Ruotare leggermente il manicotto zigrinato
1 (Fig. 2) premendo contemporaneamente il
pulsante di fermo, fino a che questo si sia
incastrato.

2. Aprire la pinza e sostituire I'utensile.

Inserire tutti gii utensili quanto piu
profondamente possibile. Gambi moito
sporgenti possono piergasi molto faciimente e
provocano una cattiva rotazione,

Allacciamento deil’apparecchio

Adoperare soltanto alimentatori con una
potenza minima di 1 A. Consigiiamo |'uso
dell'alimentatore PROXXON NG 2 (S/E)
oppure NG 5 (E).

1. Inserire la spina a polarita obbligata
nell'alimentatore.

In caso di sovraccarico gli alimentatori
PROXXON vengono disinseriti
automaticamente. Estragga la spina e lasci
raffreddare I'alimentatore per alcuni minuti.

Uso dell’apparecchio

Non lavorare senza occhiali di protezione.
Non lavorare con mole danneggiate o con
gambi storti.

2. Inserire I'apparecchio mediante I'interruttore
10 4 {Fig. 1) e regolare it numero di giri
corrispondente a lavoro (solo S0/E) sulta
manopola 1.

Awviso:
Un’alta prestazione di molatura non vierie

ottenuta mediante {a forte pressione bensi dal
giusto ed uniforme numero di giri.

Frese piccole / punte sottili = aito numero
di giri

frese grandi / punte doppie = basso numero
di giri.

3. La Fig. 3 mostra due tipici modi di
impugnare il MICROMOT 50 osservare una
impugnatura stabile per guidare in modo
controllato I'utensile rotante applicato. Non
coprire le fessure
di ventilazione.

»

In caso di surriscaidamento spegnere
'apparecchio e farto raffreddare aicuni
minuti.

La regolazione elettronica del numero di giri
funziona soltanto con I"allacciamento ad
alimentatori non stabilizzati (p. es. tutti gti
atimentatori PROXXON). Nel caso di un
allacciamento ad una batteria, I'apparecchio
funziona soitanto al massimo numero di giri.

Dichiarazione di conformita CE
Noi dichiariamo sotto la nostra propria
responsabilita che questo prodotto &
conforme alle seguenti direttive CE:

* Direttiva CEM (= conformita elettromagnetica)
CE 89/336
OIN EN 55014-1/09.2002
DIN EN 55014-2/08.2002
DIN EN 61000-3-2/12.2001
DIN EN 61000-3-3/05.2001

« Direttiva concernente macchine CE 98/037
DIN EN 55014-1/11.1939
HD 400.2/1980

\\

Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Campo di attivita sicurezza degli apparecchi
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@ PROXXON - MICROMOT 50 (E)

iEstimado cliente!

Antes de utilizar el aparato, lea atentamente
las normas de seguridad adjuntas y las
instrucciones de manejo.

Normas de seguridad

Atencion

Lea y observe atentamente las siguientes nor-
mas de seguridad antes de utilizar el aparato,
asi evitara que usted u otras personas resulten
danadas.

- Evitar ei desorden en el lugar de trabajo.

- No utilizar herramientas eléctricas con iluvia,
en ambientes humedos o cera de liquidos o
gases inflamables.

-~ Evitar el contacto con elementos que tengan
toma de tierra, por ejemplo, tubos, aparatos de
calefaccion, cocinas y frigorificos.

- Mantener a {os nifios aiejados del lugar de
‘rabajo.

- Uevar siempre gafas protectoras.

- Llevar mascarilla en trabajos que produzcan
poivo.

- Guardar (as herramientas en un lugar cerrado
fuera del alcance de los nifios.

- No sobrecargar la maquina.

-~ No utilizar herramientas delicadas para
trabajos que requieran herramientas fuertes.

- No coger las herramientas por el cable.

- Proteger el cable de conexidn del calor y de
cantos dures, y en caso de tener que
cambiario, sélo lo podra hacer un especialista.

- Fijar 0 tensar bien {a pieza de trabajo.

- Cambiar las herramientas desgastadas.

- Limpiar a fondo la maquina después de usarla.

~ Desenchufar la maquina si no se utiliza y antes
de realizar trabajos de mantenimiento o de
reparacion y cambio de piezas accesorias.

- Revisar el aparato antes de su uso por si
hubiera danos; en caso afirmativo cambiar las
piezas.

- Las reparaciones del sistema eléctrico debera
realizarias un técnico.

- Utilizar solo los accesorios y piezas de repues-
to que recomiendan ias instrucciones o el
fabricante.

-12-

Taladradora y fresadora

Vista general

Leyenda

1. Interruptor de ENCENDIDO y APAGADO
con funcion de reguiacion del nimero de
revoluciones (s6lo MM 50/E)

2. Estribo dei aparato

Cable de conexién

Interruptor de ENCENDIDO y APAGADOQ

(s6lo MM 50)

Boton de detencion

Tuerca de unién con pinza americana de

acero

Ajuste de 20 mm para la sujecion en el

soporte de adaptacion

@ w Bw

N

Descripcion de la maquina

i_a taladradora y fresadora PROXXON -
MICROMOT 50 (E} es el aparato ideat para el
taladrado fino, fresado, esmerilado, pulido,
cepillado, eliminacién de oxido, grabado,
cincelada y el separado.

Indicado para aficionados a ia electronica,
modelismo, mecdnica de precision, talleres de
joyeria, dpticos, artes aplicadas, fabricacion de
herramientas y construccion de moldes.
También sirve para rnarcar herramientas y
camaras.

Con este aparato puede labrar acero, metal,
vidrio, madera, minerales y ceramica.

El husillo de taladrar queda perfectamente
acoplado gracias a un cojinete de bolas de
precision.

El mango en forma de boiigrafo permite una
conduccion precisa de la herramienta.

Un motor potente gracias a su momento de
giro acciona el aparato con gran fiabilidad. Ei
tipo 50/E posee regulacion electronica del
nimero de revoluciones.

Datos técnicos

Longitud: aprox. 220 mm
Peso: aprox. 230 g

Cuelio del husillo: 2 20 mm
Motor:
No. revoluciones (50): 20.000/min

No. revoluciones (50/E):  5.000 a 20.000/min

Voltaje: 12218V
Absorcion de potencia: aprox. 40 W
Nivel de ruido: < 70 decibelios (A)

Accesorios:

Portabrocas para aparatos MICROMOT
Alimentador NG 2 (S/E) o NG 5 (E)
Soporte de adaptacion MBS 140
Soporte universal UH 34

Manejo

Conexion y cambio de piezas accesorias.

iAtencion!
Desenchufar antes de cambiar de
herramienta.
No puisar nunca el boton de detencion
{flecha, Fig. 2) mientras el aparato esté en
funcionamiento.

-

. Girar ligeramente la tuerca de union 1
(Fig. 2) y puisar al mismo tiempo el botén
de detencién hasta que ésta quede
encajada.

. Abrir la pinza americana y cambiar la pieza
accesoria.

n

Sujetar las piezas accesorias de modo que
sobresalgan lo menos posible. Si sobresalen
se deforman facilmente, ocasionando una
mala marcha concéntrica.

Conexion del aparato

Utilizar sélo alimentadores con una potencia
minima de 1 A. Recomendamos los alimenta-
dores PROXXON NG 2 (S/E) 0 NG § (E).

1. Enchufar al alimentador el enchufe de polos
conmutables.

Los alimentadores PROXXON se apagan
automaticamente si hay sobrecarga.
Desenchufe el alimentador y déjelo enfriar
durante unos MiNutos.

Trabajos con el aparato

No trabaje sin gafas protectoras.
No trabaje con muelas de esmerilar dafadas
o con piezas deformadas.

2. Encender el aparato pulsando el interruptor
16 4 (Fig. 1) y ajustar, dependiendo de
cada trabajo, el nitmero de revoluciones
{s6io 50/E} con ayuda dei botén 1.

Advertencia:

Tenga en cuenta que conseguira un mayor
rendimiento de esmerilado seleccionando el
numero de revoluciones apropiado y
constante, y no o conseguira por ejercer una
presion alta.

Fresas nas / clavija = nu de
revoluciones alto.

Fresas grandes / clavija = nimero de
revoluciones bajo.

3. La Fig. 3 muestra dos formas tipicas de
agarrar el MICROMOT 50. Procure siempre,
sin tapar las ranuras de ventilacion, sujetar
firmemente el aparato para dirigir de forma
controlada las piezas accesorias que en
ese momento estan en movimiento
giratorio.

&

£n caso de sobrecalentamiento desconecte
el aparato y déjelo enfriar durante unos
minutos.

La regulacion electronica del numero de
revoiuciones sélo funciona con alimentadores
no estabilizados (por ejemplo, todos los
alimentadores PROXXON). Si se conecta a
una bateria, el aparato funciona sélo a un
nimero de revoluciones maximo.

Declaracion de conformidad de la CE
Declaramos, bajo nuestra responsabitidad,
que este producto cumpie ias directrices CE
siguientes:
= Directriz CE-EMV 89/336

DIN EN 55014-1/09.2002

DIN EN 55014-2/08.2002

DIN EN 61000-3-2/12.2001

DIN EN 61000-3-3/05.2001

» Directriz CE sobre maquinas 98/037
DIN EN 55014-1/11.1999
HD 400.2/1980

Q\Kf

Dipl.-Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Division seguridad de aparatos
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(WD) PROXXON - MICROMOT 50 (E)

Geachte klant,

Lees a.u.b. zorgvuldig de bijgevoegde
veiligheidsvoorschriften en de gebruiks-
aanwijzing door aivorens dit apparaat te
gebruiken.

Veiligheidsvoorschriften

Letop

Lees voordat u dit apparaat gaat gebruiken de

onderstaande veiligheidsvoorschriften zorgvuldig

door en volg deze op. Hiermee voorkomt u dat u

zichzelf en anderen letsel toebrengt.

-~ Voorkom wanorde op uw werkplek.

- Gebruik elektrische apparaten niet in de regen,
in een vochtige omgeving of in de nabijheid van
vrandbare vioeistoffen of gassen.

- Voorkom lichamelijk contact met geaarde delen
van bijv. leidingen. radiatoren, fornuizen en
koeikasten.

- Houd kinderen bij de werkplaats vandaan.

- Draag altiid een veiligheidsbril.

- Draag een stofmasker bij stoffige
werkzaamheden.

- Bewaar ongebruikt gereedschap in een
afgesioten ruimte buiten het bereik van kinderen.

- Zorg ervoor dat de machine niet wordt
overbelast.

- Gebruik geen licht gereedschap voor zware
werkzaamheden.

- Draag de machine nooit aan de kabel.

- Bescherm de kabel tegen hitte en tegen scherpe
randen en laat de kabel alleen door een vakman
vervangen.

- Bevestig het gereedschap of span het vast.

- Vervang stomp gereedschap.

- Maak de machine na de werkzaamheden
grondig schoon.

- Haal de stekker uit het stopcontact wanneer de
machine niet wordt gebruikt voor onderhoud,
voor het vervangen van gereedschap of voor
reparaties.

- Controleer de machine voor gebruik op
beschadigingen en vervang defecte onderdelen.
- Laat reparaties aan elektrische onderdelen alieen

uitvoeren door een vakman.

- Gebruik alleen accessoires en reserveonderdeien
die in deze handleiding of door de fabrikant
worden aanbevoien.

14 -

Boor- en freesmachine
Totaal aanzicht

Legende

1. Aan/uit-schakelaar met
toerentairegelfunctie (alleen MM 50/E)
Ophangbeugel

Stroomkabet

Aan/uit-schakeiaar (alleen MM 50)
Vergrendelknop

Wartelmoer met stalen spantangen
20 mm passing voor bevestiging in
boorstandaard

NOv AN

Beschrijving van de machine

Oe PROXXON-boor- en freesmachine
MICROMOT 50 (E) is het ideale apparaat voor
werkzaamheden als fijnboren, frezen, slijpen,
polijsten, borstelen, ontroesten, graveren,
ciseferen en splijten.

Voor elektronica-hobbyisten, modelbouwers,
instrumentenmakers, edelsmeden, opticiens,
kunstenaars, gereedschapsmakers en
vormenbouwers. Daamaast kan de machine
worden gebruikt voor het graveren van
gereedschap en camera's.

U kunt staal, NE-metaal, gias, hout, mineralen
en keramiek bewerken.

De boorkop rust spelingsvrij in een precisie-
kogellager.

De pengreep maakt nauwkeurig werken met
de machine mogelijk.

De krachtige motor met een hoog koppel
zorgt voor een betrouwbare aandrijving van de
machine. Het modei 50/E beschikt over een
elektronische toerentalregeling.

Technische gegevens

Lengte: ca. 220 mm
Gewicht: ca.230 g
Boorspil: @ 20 mm
Motor:

Toerental (50): 20 000/min
Toerental (50/E): 5000 tot 20 000/min
Spanning: i2tot 18V
Opname vermogen: ca. 40 W
Geluidsniveau: <70dB (A)

Accessoires:

Soorstandaard voor Micromot-apparaten
Transformator NG 2 (S/E) of NG 5 (E)
Soorstandaard MBS 140

Universeie houder UH 34

Bediening

Vervangen en inspannen van gereedschap.

Let op!
Voor het vervangen van gereedschap stekker
uit het stopcontact trekken.
Vergrendelknop {pijl Fig. 2) nooit indrukken
zolang de machine nog draait.

1. Wartelmoer 1 (Fig. 2) licht draaien en
tegelijkertiid de vergrendelknop incdrukken
tot deze inklikt.

2. Spantang openen en gereedschap
vervangen.

Af het gereedschap dat wordt gebruikt zo kort
mogelijk inspannen. Lange stelen kunnen
cemakkelijk buigen en kunnen slecht
ronddraaien.

Aansluiten van het apparaat

Alleen transformatoren met een minimum-
capaciteit van 1 A gebruiken. Wij bevelen de
PROXXON transformator NG 2 (S/E) aan of
ce NG 5 (B).

1. Stekker met ompooibeveiliging in de
transformator steken.

Bij overbelasting schakelt de PROXXON-
transformator automatisch uit. Haal de stekker
uit het stopcontact en laat het apparaat enkele
minuten afkoelen.

Werken met het apparaat

Nooit zonder stofbril werken.
Nooit met versleten schuurschijven of met
gereedschap met verbogen stelen werken.

2. Het apparaat met schakelaar 1 of 4 (Fig. 1)
aanzetten en met knop 1 het toerental
(alleen 30/E) instellen dat geschikt is voor
de werkzaamheden.

Aanwijzing:
Het is niet de te hoge drukkracht die een goed
schuurresultaat geeft, maar de juiste en
gelijkmatige snelheid.

Kleine frezen / pennen
Grote frezen / pennen

= hoog toerental,
= laag toerentai.

g

In Fig. 3 zijn twee gebruikelijke werk-
houdingen afgebeeld voor de MICROMOT
50. Let u bij de werkzaamheden vooral op
een vaste grip om het ronddraaiende
gereedschap gecontroleerd te kunnen
sturen. Hierbij de ventilatiesieuven niet
afdekken.

ol

Bij oververhitting het apparaat uitschakelen
en enkele minuten laten afkoelen.

De elektronische toerentalregeling werkt alleen
wanneer het apparaat is aangesloten cp niet-
gestabiliseerde transformatoren (bijv. alle
PROXXON-transformatoren). Is het apparaat
voorzien van een oplaadbare accu, dan draait
de machine alleen met het maximaie toerental.

EG-conformiteitsverkiaring
Op eigen verantwoording verklaren wij dat dit
product voldoet aan onderstaande EG-
richtlijnen:
* EG-EMV-richtlijn 89/336

DIN EN 55014-1/09.2002

DIN EN 55014-2/08.2002

DIN EN 61000-3-2/12.2001

DIN EN 61000-3-3/05.2001

« EG-machinerichtliin 98/037
DIN EN 55014-1/11.1999
HD 400.2/1980

3

Dipl.-Ing. Jorg Wagner
PROXXON S.A.
Afdeling veiligheid apparatuur
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PROXXON - MICROMOT 50 (E)

Lass venligst vedlagte sikkerhedsforskrifter og
betjeningsvejledning omhyggeligt igennem,
inden De tager udstyret i brug.

Sikkerhedsforskrifter

Vigtigt

Laes og overhold omhyggeligt efterfolgende

sikkerhedsforskrifter, inden De benytter

udstyret. Dermed forhinder De, at De skader

Dem selv eller andre.

- Undga uorden pa arbejdsstedet.

- Benyt ikke elektrovaerktojer i regn, i fugtige
omgivelser eller i naerheden af breendbare
vaesker eller gasser.

- Undga kropskontakt med jordede dele, f.eks.
ror, radiatorer, ovne eller koleskabe.

- Hold bem vak fra arbejdsstedet.

- Brug altid beskytteisesbriller.

- Benyt beskyttelsesmaske ved stavet
arbejde.

- Opbevar ubenyttede vaarktejer barnesikkert i
aftast rum.

- Overbelast ikke maskinen.

- Anvend ikke for svage vaerktojer til kraavende
arbejder.

- Baer ikke vaerktojer i kablet.

- Beskyt tilslutningskablet mod varme og
skarpe kanter, og fad det reparere af en
fagmand.

- Arbejdsstykker skal befaestes etler
fastspeaendes sikkert.

- Sleve veerktojer skal udskiftes.

- Renger maskinen grundigt efter arbejdet.

- Traek netstikket ud, hvis maskinen ikke
oruges, hvis den skal vedligeholdes eller
repareres, eiler vaerktoejer skal skiftes.

- Kontrollér udstyret for beskadigelser, for det
benyttes. Udskift defekte dete.

- Reparation af det elektriske udstyr ber kun
udfares af en fagmand.

- Benyt kun tilbeher og reservedele, som
anbefales i denne vejledning eiler af
producent.
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Bore- og frazseudstyr
Oversigt

Signaturforkiaring

1. TAND-SLUK-kontakt med
omdrejningsreguiator-funktion

(kun MM 50/E)

Udstyrsboijie

Tilslutningskabel

TAND-SLUK-kontakt (kun MM 50)
Holdeknap

Omlgbermetrik med stalspandetang

20 mm pasning til optagelse i borstander.

Noopwp

Beskrivelse af maskine

PROXXON-bore- og fraesemaskine
MICROMOT 50 (E) er det ideelle udstyr til
finboring, freesning, slibning, polering,
borstning, afrustning, gravering, ciselering og
gennemskaening.

Til hobbyelektronik, modelbygning,
finmekanik, smykkevzerksteder, optikere,
kunsthandveerk, vaerktejs- og formbygning.
Til signering af veerktojer og kameraer. De kan
bearbejde stil og andre metaller, glas, tra,
mineraler og keramik.

Borespindelen er slorfrit lejret i et
praecisionskugleleje.

Pennegrebet muligger praesis vaerktajsfering.
En drejningsmomentforstaerket motor driver
udstyret sikkert. Type 50/E har elektronisk
omdrejningsregulering.

Tekniske data

t.aengde: ca. 220 mm
Vaegt: ca. 230g
Spindethals: 2 20 mm
Motor:

Omdrejningstal (50): 20 000/min
Omdrejningstai (S0/E): 5000 til 20 000/min
Spaending: 12t v
Effektforbrug: ca. 40 W
Stajudvikiing: <70 dB (A}

Tilbeher:

Borepatron til MICROMQT-udstyr
Lysnetadapter NG 2 (S/E) eller NG 5 (E)
Borstander MBS 140

Universaihoider UH 34

Betjening

Opspaending/udskiftning af vaerktej

Vigtigt!
Udtreek netstik for udskiftning af vaerktoj.
indtryk aldrig I&seknap (pil Fig. 2), mens
maskinen korer.

1. Omlebermotrik 1 (Fig. 2) drejes iet samtidigt
med, at fdseknap trykkes ind, indtil denne
gar i hak.

2. Aben spaendetang, og udskift veerktoj.

Alle indsatsvaerktojer skal spandes sd langt

som muligt ind. Skafter, der rager langt ud,

bojer et og forarsager dérligt omieb.

Tilslutning af udstyret

Benyt kun lysnetadapter med en
mindsteydelse pa 1 A. Vi anbefaler PROXXON
lysnetadapter NG 2 (S/E) efler NG 5 (E).

1. Indstik polombytningssikkert stik i
lysnetadapter.

Ved overbelastning kobler PROXXON-

lysnetadapter automatisk fra. Traek netstikket
ud, og lad adapteren afkole nogte minutter

Arbejde med udstyret

Arbejd ikke uden beskyttelsesbriller.
Arbejd ikke med beskadigede stibeskiver eller
bejede skafter.

2. Teend udstyret pa kontakt 1 eller 4 (Fig. 1).
Indstil omdrejningstaliet til arbejdet pa knap
1 (kun 50/E).

Bemezerk:

Der opnas ikke hoj ydelse ved hojt pressetryk
- anvend i stedet rigtigt og regelmaessigt
omdrejningstal.

Lille freeser / stift = hojt omdrejningstat
Stor fraeser / stift = lavt omdrejningstat

3. Fig. 3 viser typiske handstillinger for
MICROMOT 50. Sorg for fast greb for at
sikre en kontrolleret fering af det roterende
indsatsvaerktoj. Tildaek ikke iuftabninger.

4. Ved overophedning skal udstyret siukkes
og afkeles nogle minutter.

Den eiektroniske omdrejningsregulering
fungerer kun ved tilslutning til ikke stabili-
serede lysnetadaptere (f.eks. alle PROXXON-
lysnetadaptere). Ved tilslutning til batteri korer
udstyret kun ved maks. omdrejningstal.

EU-konformitetserkizring

Vi erklzerer som eneansvarlige, at dette
produkt er i overensstemmelse med felgende
EU-bekendtgorelser:

» EU-EMV-bekendtgereise 89/336
DIN EN 55014-1/09.2002
DIN EN 55014-2/08.2002
DIN EN 61000-3-2/12.2001
DIN EN 61000-3-3/05.2001

» EU-maskinbekendtgorelse 98/037
DIN EN 55014-1/11.199¢
HD 400.2/1980

1 ¢

‘\ \
VY \
L\
Civilingénior Joérg Wagner

PROXXON S.A.
Forretningsomrade apparatsikkerhed

-17 -



@ PROXXON - MICROMOT 50 (E)

Arade kund!

Las de bifogade sakerhetsforeskrifterna och
bruksanvisningarna noggrant innan ni
anvander apparaten.

Sékerhetsforeskrifter

Las och beakta féljande sakerhetsféreskrifter
innan ni anvander apparaten. Darigenom
forhindrar ni att ni sjalv och andra skadas.

- Undvik cordning i arbetsomradet.

- Anvand inte elektiska apparater i regn, fuktig
omgivning eller i narheten av brénnbara
vatskor eller gaser.

- Undvik kroppslig beréring av jordade foremal
t.ex. ror, varmetement, spisar och kylskap.

- Hali bamn borta fran arbetsomradet.

- Anvand alltid skyddsglaségon.

- Anvand skyddsmask vid dammiga arbeten.

- Forvara verktyg som inte anvands barnsakert
i ett tast utrymme.

- Overbelasta inte maskinen.

- Anvand inte for svaga verktyg for storre
arbeten.

- Bér inte verktyg i kabein.

- Skydda anslutningskabel mot varme och
skarpa kanter och &t en fackman byta ut
dem.

- Satt eller spann fast arbetsstycken sakert.

-~ Byt ut slda verktyg.

- Rengdr maskinen grundligt efter anvandning.

- Dra ut natkontakten nar maskinen inte &r i
bruk, vid underhdll, verktygsbyte elier
reparation.

- Kontrollera maskinen f&r skador och byt ut
defekta delar innan maskinen anvénds.

- L&t bara en fackman utféra reparationer pa
den elektriska aniaggningen.

- Anvénd bara tillbehdr och reservdelar som
rekommenderas i denna handledning eller av
tillverkaren.
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Borr- och frasmaskin
Totalvy

Teckenfdrklaring

1. PA - AV- kontakt med
varvtaisregleringsfunktion {bara MM 50/E)
Maskinbygel

Anslutningskabel

PA - AV-kontakt (bara MM 50)
Spérrknapp

Overtallsmutter med stalspannhylsa

20 mm passning t6r montering i borrstativ

Nonpwp

Beskrivning av maskinen

PROXXON - Borr- och frdsmakin MICROMOT
50 (E) ar den ideala maskinen for finborming,
frasning, slipning, polering, borstning,
avrestning, gravering, ciselering och delning.
For elektronikamatdrer, modellbyggare,
finmekaniker, smyckeverkstader, optiker,
konsthantverk, verktygs- och formbygge. Fér
att signera verktyg och kameror.

Ni kan bearbeta stal, ickejarn-metall. glas, tra,
mineraler och kerarnik..

Borrspindein lagras glappfritt i ett
precisionskuilager.

Penngreppet majliggér precis
verktygsstyrning.

Maskinen drivs palitligt av en vridmomentstark
mator. Typ 50/E har elektronisk
vanvtalsreglering.

Tekniska data

Langd: ca. 220 mm
Vikt: ca.230g
Spindelhals: @ 20 mm
Motor:

Vanval (50): 20 000/min
Varvtal (50/E): 5000 tiil 20 000/min
Spanning: 12t 18 v
Effektfdrbrukning: ca. 40 W

Ljudutveckling: <70dB (A)

Tillbehor

Sorrchuck fér Micromot-apparater
Nétapparat NG 2 (S/E) eller NG 5 (E)
Sorrstativ MBS 140

Universalfaste UH 34

3etjéning

Soanna fast eller byta verktyg

Varning!

Dra ut natkontakten fore verktygsbyte.
“ryck aldrig pa sparrknappen (pil Fig. 2) nér
~askinen gér.

<. Vrid latt pa Gverfallsmuttern 1 (Fig. 2) och
tryck samtidigt pa sparrknappen tills den
sparrar.

2. Oppna spannhylsan och byt insatsverktyg.

Spann in alla insatsverktyg sa kort som

majligt. Langa utstickande skaft bojs 1t och

orsakar orund rotation.

Anslutning av maskinen

Anvénd bara natapparater med en
minimumeffekt pa 1 A. Vi rekommenderar
PROXXON néatapparat NG 2 (S/E) eller
NG 5 (E).

1. Satt i forpolningssaker kontakt i
natapparaten.

Vid verbelastning kopplas PROXXON -
natapparater automatiskt ur. Dra ur
nétkontakten och |at nitapparaten svaina
under nagra minuter.

Arbeten med maskinen

Arbeta inte utan skyddsglaségon.
Arbeta inte med skadade slipskivor elle bjda
skaft.

2. Koppla in maskinen med kontakt 1 eller 4
{Fig. 1) och stéll in {or arbetet lampligt
varvtal (bara 50/E) med knapp 1.

Anvisning:
Ré&tt och j@mnt varvtal, inte hégt tryck mot
arbetsstycket, ger hog slipeffekt.

Liten fras/stift = hogt varvtal,
Stor fras/stift = lagre varvtal.

©

Fig. 3 visar tva typiska sétt att haila
MICROMOT 50. Hall maskinen tillrackligt
hart for att kunna styra det roterande
verktyget. Tack darvid inte ver
ventilationsslitsarna.

>

Koppla fran maskinen och lat den svaina
négra minuter vid dverhettning.

Den elektroniska varvtaisregleringen fungerar
bara vid anslutning till icke stabiliserade
nétapparater (t.ex. alla PROXXON - natap-
parater). Vid anslutning til! ett batteri gar
maskinen bara med hdgsta varvtal.

EG-konformitetsforklaring
Vi férsdkrar med ensamt ansvar att denna
produkt dverensstammer med féljande EG-
riktlinjer:
* EG-EMV riktlinje 89/336

DIN EN 55014-1/09.2002

DIN EN 55014-2/08.2002

DIN EN 61000-3-2/12.2001

DIN EN 61000-3-3/05.2001

« EG-maskinriktfinje 98/037
DIN EN 55014-1/11.1999
HD 400.2/1980

¥

Dipl.-ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Affarsomrdde apparatsakerhet
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@ PROXXON - Micromot 50 (E)

Vazeny zakazniku,

pfectéte si, prosim, pozorné prilozené
bezpetnostni predpisy a navod k obsluze
jesté pred pouzitim pristroje.

Bezpecnostni predpisy

Pozor

Pedlivé si prectéte a dodrzujte nasledujici

bezpecnostni predpisy pred pouZitim tohoto

pristroje. Zabranite svému zranéni a zranéni
jinych.

- UdrZujte poradek na svém pracovnim stole.

- NepouZivejte elektrické naradi v desti, ve
vihkém prostfedi nebo v blizkosti hoflavych
kapaiin a plynd.

- Vyvarujte se dotyku uzemnénych casti jako
napf. potrubi, topnych radiatond, spordkd a
ledniCek.

- Nedovoite, aby se déti zdrzovaly v blizkosti
Vaseho pracovniho stolu.

- Pracujte vidy s ochrannymi brylemi.

- Pracujte s ochrannou maskou v prasném
prostredt.

- Nepouzivané naradi uschovejte pied détmi v
uzaméeném prostoru.

- NepietéZuijte pfistroj.

- Pro t&zkou praci nepouZivejte slabé nafradi.

- Nenoste nafadi za sitovou $liru.

- Chrarite sitovou $atru pred uginky tepla a
neohybeijte ji pfes ostré hrany. Vyménu sitfové
SAGry svéfte odbornikim.

- Obrobek bezpetné pripevnéte nebo pevné
upnéte.

- Vyméfite tupé nastroje.

- Po praci pfistroj dikladné vycistéte.

- Pfed udrzbou pfistroje, pted vyménou
nastroje a jeho opravou, nebo nepouzivate-li
pristroj, vidy vytahnéte sifovou $iidru ze
ZAsuvky.

- Pfed pouzitim pfistroje prezkousejte, zda
neni poskozen a vadneé dily vymerite.

- Opravy elektrickych zafizeni nechte provadét
pouze odborniky.

- Pouzivejte pouze pristuenstvi a nahradni dily
uvedené v tomto navodu nebo doporuceng
vyrobcem.
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Vriaci a frézovaci ptistroj
Celkovy pohled

Legenda

1. Vypinaé ZAP -VYP s regulaci otacek
(pouze piistroj MM 50/E)

2. Drzak

3 Phpojovaci sitova §nlra

4. Vypinag ZAP -VYP
(pouze pfistroj MM 50)

5. Aretaéni tlaitko

6. Presuvna matice s ocelovou kiestinou

7. Lcovana ¢ast vieteniku v délce 20 mm
pro upnuti do stojanu vrtacky

Popis pristroje

Ruéni vrtacka a frézka PROXXON -
MICROMOT 50 (E) je ideaini pfistroj pro vrtani
malych otvory, frézovani, brouseni, leSténi,
kartacovani, odrezovani, gravirovani, cizelovani
a fezani.

Tento pristroj se hodi kutitim v oboru elektro-
techniky, modelaftim, jemnym mechanikim,
optikdm, najde uplatnéni v kienotnickych
dilnach, v uméleckém primyslu, pfi vyrobé
nastrojl a forem. Lze jim oznaCovat naradi i
kamery.

MuiZete jim opracovavat kovy, nekovove
predméty, upinaci sklo, dievo, mineraly a
keramiku.

VFeteno je uloZeno v presnych kulickovych
loZiskach bez vile.

Tuzkové drieni umoziuje presné vedeni
néstroje.

Pfistroj je pohanén spolehlivym motorkem

s velkym tocivym momentem. Typ 50/E je
vybaven elektronickou regulaci otacek.

Technicka data

Délka: cca. 220 mm
Hmotnost: cca. 230g
Qsazena Cast vieteniku: 220 mm
Motor:

Pacet otacek (50): 20 000/min
Poget otacek (50/E): 5000 az 20 000/min
Napéti: 12az 18V
Vykon: cca. 40 W
Hiucnost: <70dB A)

PisluSenstvi:

Vrtact pouzdro pro pfistroje MICROMOT
Sitovy adaptér NG 2 (S/E) nebo NG 5 (B)
Stojan vrtacky MBS 140
Univerzalni drzak UH 34

Obsluha

Upnuti nastroje a jeho vyména.

Pozor!
Pred vyménou nastroje vytahnéte sifovou
Sndru ze zasuvky.
Nikdy nestlacuijte aretaéni tlacitko (na Fig. 2
oznacene Sipkou) béhem cinnosti piistroje.

-

. Lehce otacejte pfesuvnou matici 1 (Fig. 2) a
soucasné stlacujte aretaéni tlacitko dokud
nezaskodi.

Uvoinéte kiestinu a vymérite nastroj.

™

V3echny stopky nastrojd upineijte tak, aby
vyénivaly co nejméné. PFili§ vyCnivajici nastroje
se mimé prohybaji a zpisobuji nepravideiny
chod pristroje.

PFipojeni pfistroje
Pouzivejte adaptéry s minimalnim vykonem

1A. Doporucujeme PROXXON Sitovy adaptér
NG 2 (S/E) nebo NG 5 (E).

1. Pro pfipojeni adaptéru pouzivejte pouze
vidlic s ochranou proti pfepoiovani,

Pfi pfetizeni se sitové adaptéry PROXXON
automaticky odpoji. Vytahnéte sitovou Sndru
ze zasuvky a nechte adaptér nékoiik minut
ochladit.

Prace s pfistrojem

Nikdy nepracuijte bez ochrannych bryii.

Nikdy nepracuijte s poskozenymi brusnymi
kotouéi nebo ohnutymi nastrojovymi stopkarni.

2.Vypinacem 1 nebo 4 (Fig. 1) zapnéte pfistroj
a knoflikem 1 nastavte odpovidajici otagky
(pouze 50/E) pro danou praci.

Upozornéni:
Vyssiho brusného G€inku dosahnete pouZitim
spravnych a rovnomérnych otacek a nikoii
veikyrm tlakem na nastroj.

Maié frézy / stopky = vysokeé otacky,
Velké frézy / stopky = nizké otacky.

©

Fig. 3 ukazuje dva typické zplsoby drZeni
pristroje MICROMOT 50. Pfi praci drzte
piistroj pevné, abyste méli vedeni rotujiciho
nastroje pod kontrolou. Nezakryvejte vétraci
otvory.

&

. PTi prentati pristroj vypnéte a nechte nékoiik
minut chiadit.

Elektronicka regulace otacek pracuje pouze
pi pripojeni na nestabilizovany sifovy adaptér
(napf. véechny PROXXON sitové adapteéry).
Pfipojen k baterii pracuje pfistroj pouze s
maximainim poctem otacek.

Prohiaseni o shodnosti vyrobku
podle smérnic EHS (EG)

Timto na vlastni odpovédnost prohlasujeme,
Ze konstrukce vyrobku spliiuje nasledujici
smérnice EHS:

* EHS-EMV smérnice 89/336
DIN EN 55014-1/09.2002
DIN EN 55014-2/08.2002
DIN EN 61000-3-2/12.2001
DIN EN 61000-3-3/05.2001

* EHS - smérnice pro konstrukci stroj. zafizeni
98/037
DIN EN 55014-1/11.1999
HD 400.2/1980

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Qdbor bezpe&nosti vyrobkd
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PROXXON - MICROMOT 50 (E)

Sayim Musterimiz!

Makinay! kullanmaya baglamadan énce, Iitfen
beraberinde verilen emniyet talimatlanni ve
kultanma talimatlanimi dikkatle okuyun.

Emniyet talimatlari

Dikkat

Makinayr kuilanmaya bagiamadan once
agagida belirtilen emniyet talimatianin dikkatle
okuyun ve bunlara riayet edin. Boylece siz,
kendinizin ve baskalarinin yaralanmasin
dnlemis olursunuz.

- Caligma bolgesinde diizensizlikten kaginin
(Galisma bdigeniz daima dizenii olsun).

- Elektrikli takimlan yagmur altinda, islak
cevrelerde veya yanici sivilann veya gazlann
yakmlarinda kullanmayin.

- Vilcudunuzla topraklama yapiimig parcaiara,
6megin: Borulara, kalorifer radyatdrlerine,
elektrikli finniara ve buz dolaplarina, temas
etmekten kaginin.

- Gocuklar, galisma bolgesinden uzak tutun.

- Daima koruyucu gézlak kuilann.

- Tozlu iglerde koruyucu maske takin,

- Kullansimayan takimiari, gocuklann
ersemeyecedi kilitli yerlerde muhafaza edin.

- Makinayt asin yikiemeyin (zorlamayin).

- Zayii taksimian, asla agir isler icin kullanmayin,

- Takimlar, kablosundan tutarak tagimayin.

- Baglanti kablosunu asint sicaklardan ve keskin
koselerden koruyun ve bunu sadece uzman
elemanlara degistirttirin.

- Calisacaginiz parcay: emniyetli olarak
sabitlestirin veya mengeneye baglayin.

- Kérlenen takimian degistirin.

- Calisma bittikten sonra, makinay! iyice
temizieyin.

- Makinay! kullanmadiginiz, bakim yaptiginiz
zamaniar ve takim degistirme veya tamirat
esnasinda kablo fisini gekin.

- Makinay: kultanmadan dnce bir anzasi olup
olmadigini kontrol edin, anzali parcatari
degistirin.

- Elektrik donanimiarindaki anzalan sadece
uzman elemaniara tamir ettirin.

- Sadece bu kullanma klavuzu icerisinde
belirtilen veya Uretici firma tarafindan tavsiye
edilen aksesuarlar ve yedek pargalart
kultanun.
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Delme ve Freze Makinasi
Genel gériiniim

isaretlerin anlami

1. Devir sayisi ayarlama fonksiyoniu ACMA -
KAPAMA - Salteri (sadece MM 50/E)

2. Makine askist

3 lletisim kablosu

4. ACMA - KAPAMA - Saiteri
(sadece MM 50)

5. Sabitleme digmesi

6. Celik sikkma masal mangon

7. Matkap sehpasina baglama
bogazi-20 mm

Makinanin tanimi

PROXXON - Delme ve Frezeleme Makinas:
MICROMOT 50 (E), hassas delme, frezeleme.
taglama. parlatma, firgalama. pas temizieme.
oyarak slisleme, oyma ve keserek aysrma
islemleri igin ideat bir takimdir.

Elektronik el sanatkarlari, modelciler. hassas
tesviyeciler, kuyumcu tamirhaneteri.
gozlikgdler, sanat evleri, takim ve kalip
areticileri igindir. Takimlarin ve kameralarin
markalanmasinda kullanilir.

Siz bu takimla gelik, NE-Metal, cam, agag.
minaraller ve keramik igleyebilirsiniz.

Matkap mili hassas rulmaniarla bogluksuz
olarak yataklanmisgtir.

Pen - Tutma kabzasi, takimin hasas bir sekilde
kullaniimasina imkan saglar.

Tork giich yiksek olan bir motor, makinay!
givenli bir sekilde tahrik eder. Tip S0/E
modelierinde elektronik devir sayisi ayarlamas:
vards.

Teknik Bilgiler

Uzunlugu: tak. 220 mm
Agreligr: tak. 230 g
Mil bogazi: 2 20 mm
Motor:

Devir sayist (50): 20 000/dak

Devir sayisi (S0/E): 5000 den 20 000/dak.

kadar

Voltaj: 12 den 18 V'a kadar
Enerii sarfiyati: tak. 40 W
Gardlti yayilim: <70 dB (A)

Aksesuariar:

aticromot-Makinalari igin matkap
mandreni (aynasi)

Adaptér NG 2 (S/E) veya NG 5 (E)
‘atkap sehpast MBS 140
Universal braket UH 34

Kullanmmi

Takimiann makinaya sikimasi, degistiriimesi

Dikkat!

Takimian degistirmeden once kablo figini
cekin.

Makina gahghqr siirece, asla sabitleme
dugmesine (Fig. 2'de okla gosterilen)
basmayin.

1. Mangonu 1 (Fig. 2) hafif dondUrin ve bu
esnada ayni zamanda sabitleme
dugmesine, digme yuvastna oturuncaya
kadar basin.

2. Sikma masalarini agin ve kullanilan takimi
degistirin.

Kullanilan tam takimlar miamkidn olan en kisa
xonumda takin ve sikin. Uzun baglanan miller
kolay egilir ve dairesel hareketin bozuk
olmasina sebebiyet verir.

Makinanin elektrik sebekesine
baglanmasi

Sadece en digak 1 Amper gaciinde bir
adaptér kullamn. Biz PROXXON NG 2 (S/E)
veya NG 5 (E) Adaptorindn kullaniimasint
tavsiye ediyoruz.

1. Kutuplama emniyeti olan figi adaptore
sokun.

Asirl yikienmede (zorlamada) PROXXON -
Adaptdri otomatik olarak devreyi kesecektir.
Kabio figini gekip ¢ikarin ve adaptérl birkag
dakika sogumaya birakin.

Makina ile calisma

Koruyucu gézilikstz caligmayin.
Hasarl taglama diskieri veya mili egilmis
disklerle galigmayin.

2. Makinayi, 1 veya 4 (Fig. 1) salterine basarak
cahigunin ve devir sayisini ige uygun olarak
digmeden 1 {sadece 50/E'lerde) ayarlayin.

Actklama:

Yiksek tagtama gicune, ylksek baski gicd
uyguiayarak dedil, bilakis dogru ve misavi
devir sayisi ile erigebilirsiniz.

Kicak frezeler / taglama milleri = Yuksek
devir sayisi,

Biiyik frezeler / tagiama mitleri = Digik
devir sayisi.

3. Fig. 3'te MICROMOT 50 Makinasi igin iki
tipik elle tutma konumu gosterilmistir. Uca
takitan doner takimin kontroilu bir sekilde
hareketini saglamak igin, ¢aligma esnasinda
makinay! siki olarak tutmaya dikkat edin. Bu
esnada havalandirma kanalin: kapatmayin.

»

. Makinanin asir1 1sinmasi halinde. stop edin
ve sogumasi igin birkag dakika bekleyin.

Elektronik devir sayisi ayari, sadece stabilize
olmayan adaptorlere baglant yapidiginda
(Ornegin; tim PROXXON - Adaptérierde)
fonksiyonunu yerine getirir. Aki'ye
sadlandiginda makina maksimum devir sayisi
e galigir.

AB-Uyumluluk agtklamasi

Tek sorumiusu olarak, bu Grinun asagidaki
AB-y6netmelikleri ile uyumlu oldukiarins
aciklanz:

» AB-EMV Yanetmeligi 89/336
DIN EN 55014-1/09.2002
DIN EN 55014-2/08.2002
DIN EN 61000-3-2/12.2001
DIN EN 61000-3-3/05.2001

» AB-Makina yénetmeligi 98/037
DIN EN 55014-1/11.1939
HD 400.2/1980

Dipl.-ing. Jorg Wagner
PROXXON S.A.
Isletrne balama Cihaz emniyet
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ET - Nr.:

28500 -50  Uberwurfmutter fiir Spannzangen (Zubehdr)
28500 - 51 Spannzange (Zubehor)
28500-76  Uberwurfmutter fiir Gehduse
28500-53  Sicherungsring

28500 - 54  Kugellager

28500-56  Wellenarretierung
28500-60  Gehauseschraube

28500 - 61  Gewindestift

28500 -62  Lufter

28500-63  Motor

28500-66  Zuleitung mit Tiille und Stecker
28500 - 67  Geratebiigel

28500-70  Gerateschalter

28500-72  Linke Gehdusehaifte

28500 - 73 Rechte Gehdusehiifte
28500 - 74  Gerdtekappe

28500-75  Welle

28500 - 97  Artikelverpackung

28500 - 98  Bedienungsanieitung

nur fidr SO/E

28510 - 64  Regelung

28510 - 71 Gehausekappe

28510-68  Regelknopf
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